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EPDM-Dichtprofile
fir die Bahnindustrie




B Hauptgeschaftsstelle
B Produktionsstatte

@ Niederlassung -
O Agentur/Vertriebsbiro®

Das Unternehmen ist mit Gber 1.400 Mitarbeitern in 46 Landern
weltweit vertreten.



Eigene Produktion

Das Produktprogramm umfasst mehr als 15.000 Produkte. Diese
werden an neun Fertigungsstandorten in Deutschland, Frankreich,
England, Spanien, Bosnien, USA und China entwickelt, gefertigt,
veredelt und montiert.

Henriville, Frankreich




Scharniere

Dichtungen

der Bahnindustrie
erste Wahl. Das
industrie entwickelt
n der Branche und
545-2 ausgerichtet.

Es beinhaltet Anwendungen fir den Aufen- als auch den
Innenbereich des Schienenfahrzeugbaus.

Die EMKA Produkte fiir die Bahnindustrie zeichnen sich durch
ein hervorragendes Brandschutzverhalten aus. Sie tragen dazu
bei, die Sicherheit von Fahrgésten und deren Fluchtfahigkeit bei
Brandgefahr zu erhéhen sowie Rauch- und Hitzeentwicklung zu
verzogern.

Referenzen: Alstom, Bombardier, Deutsche Bahn, Siemens,
Stadler, Voith, Vossloh



Stahlfederkern

Brandschutz Dichtprofil schwarz

® Klemmprofil EPDM ca. 60° + 5 Shore A

Moosgummi EPDM 1011-05-FRO1

Brandschutz Dichtprofil schwarz

Klemmprofil EPDM ca. 60° £ 5 Shore A

Moosgummi EPDM 1011-45-FRO1

®

Brandschutz Dichtprofil schwarz

© Klemmprofil EPDM ca. 60° £ 5 Shore A

Moosgummi EPDM TSR

EPDM-Dichtprofile
mit Brandschutz

Highlights: Brandschutznormen:

. Material ist brandschutzgeprift nach DIN EN 45545-2 ® DIN 5510-2 ® ASTM C542-90
. Eigene Herstellung, keine Zukaufprodukte @ NF F 16-101/-102 ® ASTM E662-95
. Erweiterte Einsatzmdglichkeit, z.B. an Schaltanlagen © DIN EN 45545-2 @ SMP 800-C

. Fertigkonfektionierung von Rahmen und Ringen auf Anfrage @ UNI CEI 11170



Toleranzen der Dichtungen:
Dichtungen werden in Anlehnung an DIN ISO 3302-1 toleriert. Weichgummi Ublicherweise nach ,E2* und Moosgummi nach ,E3*“.
PVC-Kantenschutzprofile werden in Anlehnung an DIN 16941-3B toleriert.

Nachstehend ein paar Beispiele:

Nennmal} Toleranzklasse Toleranzklasse NennmafR} Toleranzklasse
tber bis DIN ISO 3302-1 E2 DIN ISO 3302-1 E3 ber bis DIN 16941-3B
0 1,5 10,25 10,40 0 3 10,40
1,5 2,5 10,35 10,50 3 6 10,60
2,5 4,0 10,40 10,70 6 10 10,70
4,0 6,3 +0,50 +0,80 10 18 +0,80
6,3 10 10,70 1,00 18 30 £1,00
10 16 10,80 +1,30
16 25 +1,00 11,60
25 40 +1,30 12,00
40 63 +1,60 12,50

Wichtig ist die sachgemalie Lagerung (optimale Lagertemperatur +5°C bis +20°C). Fiir die Lagerung von Dichtungen ist die DIN 7716
(Richtlinien fur Lagerung, Wartung und Reinigung von Gummierzeugnissen) zu beachten. Falsche Lagerung bzw. langere Liege- oder
Lagerzeiten sind, wenn maoglich, zu vermeiden, da sich die mechanischen Eigenschaften verandern kénnen.

Elastomere — Einsatztemperaturen und Harten:

Werkstoffe Einsatztemperaturen Hérte (£5° Shore A)
EPDM ca. -40°C bis 100°C 25° (MG) bis 90° (WG)
NBR ca. -30°C bis 100°C 25° (MG) bis 90° (WG)
CR ca. -25°C bis 100°C 40° bis 90°
PVC ca. -40°C bis 70°C 55° bis 75°
Silicon ca. -60°C bis 180°C 10° bis 90°

MG=Moosgummi / WG=Weichgummi

Empfohlene Kompression flir Hohlkammerdichtprofile:

Die Kompression unserer Dichtprofile sollte maximal 50% betragen, da ansonsten die Funktion (Dichtigkeit), sowie die Riickstellkrafte
beeintrachtigt werden. In der Praxis werden die Profile zwischen 30-50% komprimiert.

Es spielt dabei keine Rolle, ob es ein EPDM, NBR oder ein Silicon Profil ist. Die mechanischen Eigenschaften sind hier (anders als
die chemischen Bestandigkeiten) durchaus vergleichbar. Wird die Dichtung uber dieses Mal} deformiert besteht die Gefahr, dass der
Druckverformungsrest (DVR) zu grof3 wird, weil sich das Material auch plastisch verformt.

Die Dichtung ware dann zu knapp ausgelegt.

Bestandigkeiten:

Wegen der Vielzahl méglicher Chemikalien, Losungsmittel (-konzentrationen), Einsatztemperaturen und —zeiten kdnnen an dieser
Stelle keine Bewertungen bzgl. méglicher Besténdigkeiten gemacht werden. Es empfiehlt sich in jedem Einzelfall eine Erprobung
unter den gegebenen Umsténden, wie Konzentration, Temperatur und Dauer der Einwirkung.

Brandschutz:

Wir fihren Werkstoffe, die nach aktuell giiltigen Brandschutznormen fir Schienenfahrzeuge zertifiziert sind. Z.B. nach DIN 5510-2;

NF F 16-101/-102; DIN EN 45545-2; UNI CEI 11170; ASTM-C und -E. Ob die erreichten Kategorien zu den jeweiligen Anforderungen
bzw. Fahrzeugklassen passen, muss im Einzelfall Uberprift werden. Generell sind mit Siliconprofilen héhere Brandschutzklassen als
mit EPDM erreichbar.

Haftungsausschluss:
Mitgeteilte Werte sind in der Regel an Musterplatten ermittelte Richtwerte und entsprechen unserem jeweiligen Wissensstand. Sie
stellen den Endbenutzer jedoch nicht von eigenen sorgféltigen Priifungen frei.



Historie:
Die Arbeit an der EN 45545 wurde im Januar 2012 vorlaufig beendet.
Die DIN EN 45545 erschien im Juni 2013 (bestellbar ab August 2013).

Das DOW (date of withdrawn) wurde von 6 auf 36 Monate verldngert, so dass nationale Normen,
wie z.B. die DIN 5510, bis Marz 2016 zurlickzuziehen sind.

DIN EN 45545-2:

Dieser Teil legt die Priifverfahren fur Versuchsbedingungen und Anforderungen an das Brandverhalten
jeder Gefahrdungsstufe (Hazard Level) fest.

Hazard Level:

Bauartklasse
: N: A: D: S:
Betriebs- Standardfahrzeuge Fahrzeuge fiir automa- Doppelstockfahrzeuge Schlafwagen und Liege-
klasse tischen Fahrbetrieb, die wagen
kein fiir Notfalle geschul- (doppel- oder einstéckig)
tes Personal an Bord
haben
1 HL1 HL1 HL1 HL2
2 HL2 HL2 HL2 HL2
3 HL2 HL2 HL2 HL3
4 HL3 HL3 HL3 HL3
Betriebsklassen:

Betriebsklasse 1: Oberflachenfahrzeuge

Betriebsklasse 2: Tunnel max. 5 km

Betriebsklasse 3: Tunnel > 5 km

Betriebsklasse 4: Tunnel, seitliche Evakuierung nicht méglich

Dichtungen:

Die Dichtungen sind in DIN EN 45545 aufgenommen worden und missen die Anforderungssatze R22 fiir Innenbereich
bzw. R23 fir AuRenbereich in Abhangigkeit der Hazard Level erfiullen. Um die Hazard Level definieren zu kénnen,
muss man die Betriebsklasse und Bauartklasse kennen, z. B. 2 (Tunnel max. 5 km) D (Doppelstockfahrzeuge)!
Hinweis:

Die Mischungen fir die Dichtungen werden gemaf der Priifvorgaben an Prifkérpern aus Prifplatten gepruft.

Weichgummi: 150 x 10 x 4 mm (Sauerstoffgehalt)
76 X 76 x 2 mm (Rauchentwicklung)

Moosgummi: 150 x 10 x 4 mm (Sauerstoffgehalt)
76 x 76 x 4 mm (Rauchentwicklung)



Niederlassungen, Landervertretungen und Agenturen*

ARMENIA

EMKA Kilit Sistemleri Metal Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Tel. +90/262/2909097
info@emkakilit.com.tr

o AUSTRIA
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +43/2143/43063
info@emka-beschlagteile.at

#58 AUSTRALIA
Lock Focus Pty. Ltd.
Tel. +61/3/97981322
lockf@lockfocus.com.au

B AZERBAIAN

EMKA Kilit Sistemleri Metal Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Tel. +90/262/2909097
info@emkakilit.com.tr

B B szLcium
EMKA Benelux B.V. Service Office
Tel. +31/413/323510
sales@emka.org

l. ] BOSNIA-HERZEGOVINA
EMKA Bosnia d.0.0. Gorazde
Tel. +38/738/241310
info@emka.ba

JI#J] CANADA
EMKA Inc.
Tel. +1/717/9861111
info@emkausa.com

Bl CHILE *

NDU Ingenerieria Ltda.
Tel. +56/22/5266646
info@ndu.cl

B CHINA

EMKA Industrial Hardware C0.Ltd.
Tel. +86/22/82123759
info@emka.cn

e CROATIA
EMKA Okovi d.0.0.
Tel. +385/35/270073
info@emka-okovi.hr

[ CZECH REPUBLIC
EMKA Kovanie/Beschlagteile
Tel. +421/2/45259910
miro.emka@ba.telecom.sk

= mm DENMARK *
AJS Megatrade Beslag
Tel. +45/44916700
mega@megatrade.dk

= ESTONIA
EMKA Scandinavia
Tel. +46/36/314130
info@emka.se

= FINLAND

EMKA Scandinavia
Tel. +46/36/314130
info@emka.se

B B FRANCE
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

<= GEORGIA

EMKA Kilit Sistemleri Metal Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Tel. +90/262/2909097
info@emkakilit.com.tr

S£= GREECE *
EMKA Hellas
Tel. +30/21041/83000
info@emka-hellas.com

w HUNGARY
EMKA Beschlagteile
Tel. +36/1/2360032
info@emka.hu

s INDIA
EMKA India
Tel. +91/80/26660212
info@emka.in

= ISRAEL*

Teder Electro Mechanical
Engineering Ltd.

Tel. +972/73/2331200
sales@teder.com

EMKA weltweit

BBy

EMKA ltalia s.r.I. Unipersonale
Tel. +39/045/6471070
info@emka.it

@& JAPAN*
TOCHIGIYA Co., Ltd
Tel. +81/48/2283072
support@tochigiya.co.jp

KAZAKHSTAN

EMKA Kilit Sistemleri Metal Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Tel. +90/262/2909097
info@emkakilit.com.tr

T LATVIA
EMKA Scandinavia
Tel. +46/36/314130
info@emka.se

= LITHUANIA
EMKA Scandinavia
Tel. +46/36/314130
info@emka.se

BB vEXICO
EMKA Mexico Beschlagteile
Tel. +52/55/54459664
info@emka.mx

I3 MONTENEGRO
EMKA Bosnia d.0.0. Gorazde
Tel. +38/738/241310
info@emka.ba

o NETHERLANDS
EMKA Benelux B.V.
Tel. +31/413/323510
info@emka.org

E1= NoRwAY
EMKA Scandinavia

Tel. +46/36/314130
info@emka.se

mm POLAND
EMKA -Polska Sp.Z 0.0.
Tel. +48/323606026
info@emka.net

[E3 PORTUGAL
EMKA Beschlagteile Ibérica S.L.
Tel. +351/910904688
info@emka-iberica.pt

B B rovaniA
S.C. EMKA Beschlagteile SR L.
Tel. +40/269/222700
info@emka.ro

B RUSSIA*
000“MK-Electro
Tel. +7/812/4492928
info@mk-electro.ru

WP SERBIA
EMKA Okovi d.0.0.
Tel. +385/35/270073
info@emka-okovi.hr

[E SINGAPORE *
VF Fastening Systems PTE Ltd.
Tel. +65/675/2333
vincent@vffastening.com.sg

B SLOVAKIA
EMKA Kovanie
Tel. +421/2/45259910
miro.emka@ba.telecom.sk

B SOUTH AFRICA *
Enclosure Solutions
Tel. +27/11/9737260
info@enclosuresolutions.co.za

+®; SOUTHCOREA*
Geo Jeon Co. Ltd.
Tel. +82/314/335508
geojeone@emkakoreanaver.com

= SPAIN
EMKA Beschlagteile Ibérica S.L.
Tel. +34/672262672
info@emka-iberica.es

= m SWEDEN
EMKA Scandinavia
Tel. +46/36/314130
info@emka.se

Ed SWITZERLAND
EMKA Beschlagteile AG
Tel. +41/33/8260220
info@emka.ch

www.emka.com

EMKA Beschlagteile GmbH & Co. KG

I3 TUNISIA

EMKA Beschlagteile GmbH
www.emka.com
info@emka.com

" TURKMENISTAN

EMKA Kilit Sistemleri Metal Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Tel. +90/262/2909097
info@emkakilit.com.tr

=3 TURKEY

EMKA Kilit Sistemleri Metal Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Tel. +90/262/2909097
info@emkakilit.com.r

m— THAILAND *
Best Port Company Ltd.
Tel. +66/2/9935739
bestport@samartas.com

5 UNITED KINGDOM
EMKA (UK) Ltd.
Tel, +44/2476/616505
enquiry@emka.co.uk

= e

EMKA Middle East
Tel. +971/42844528
info@emka.ae

B= UsA
EMKA Inc.
Tel. +1/717/9861111
info@emkausa.com

o UZBEKISTAN

EMKA Kilit Sistemleri Metal Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Tel. +90/262/2909097
info@emkakilit.com.tr

3 VETNAM*

Terramar Engineering and
Machinery (Pte.) Ltd.

Tel. +84/8/39153209
cam@terramar.com

Langenberger Str. 32 » 42551 Velbert, Germany * Tel.: +49/2051/273-0 * Fax: +49/2051/273-128 « E-Mail: info@emka.com « www.emka.com



