
ALGERIA
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

AUSTRIA
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +43/2143/43063
info@emka-beschlagteile.at

AUSTRALIA
EMKA Pacific AU
Tel. +61/3/93386958
sales@emka.com.au

BELGIUM
EMKA Benelux
Tel. +31/413/323510
info@emka.org

BOSNIA-HERZEGOVINA
EMKA Bosnia
Tel. +387/38/241310
info@emka.ba

CANADA
EMKA Inc.
Tel. +1/717/9861111
info@emkausa.com

CHINA
EMKA Industrial Hardware
Tel. +86/22/22242300
info@emka.cn

CROATIA
EMKA Okovi
Tel. +385/35/270073
info@emka-okovi.hr

CZECH REPUBLIC
EMKA Beschlagteile CZ
Tel. +43/214343063
info@emka-solutions.cz

DENMARK *
A/S Megatrade Beslag
Tel. +45/44916700
mega@megatrade.dk

ESTONIA
EMKA Polska
Tel. +370/612/42868
m.balsevicius@emka.net

FINLAND
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80 
info@emka.se

FRANCE
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

TUNISIA
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

TURKEY
EMKA Kilit
Tel. +90/262/2909097
info@emkakilit.com.tr

UAE
EMKA Middle East
Tel. +971/4/8819696
info@emka.ae

UKRAINE
EMKA Ukraine
Tel. +380/96/7535875
info@emka.in.ua

UNITED KINGDOM
EMKA (UK)
Tel. +44/2476/616505
emka@emka.co.uk

USA
EMKA Inc.
Tel. +1/717/9861111
info@emkausa.com

VIETNAM *
DNP - Dai Nguyen Phat
Tel. +84/356/951724
lttn@dainguyenphat.com

GREECE *
EMKA Hellas
Tel. +30/21041/83183
info@emka-hellas.com

HUNGARY
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +36/1/2360032
info@emka.hu

INDIA
EMKA India
Tel. +91/80/48542727
info@emka.in

INDONESIA
EMKA Pacific
Tel. +62/22/87301000
info@emka-pacific.id 

ISRAEL *
Kornass Mechanical Engineering
Tel. +972/76/5400789
sales@kornass.com

ITALY
EMKA Italia
Tel. +39/045/6471070
info@emka.it

JAPAN *
TOCHIGIYA
Tel. +81/48/2283072
support@tochigiya.co.jp

LATVIA
EMKA Polska
Tel. +370/612/42868
m.balsevicius@emka.net

LITHUANIA
EMKA Polska
Tel. +370/612/42868
m.balsevicius@emka.net

MEXICO
EMKA Mexico Beschlagteile
Tel. +52/442/2095217
info@emka.mx

MONTENEGRO
EMKA Bosnia
Tel. +387/38/241310
info@emka.ba

MOROCCO
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

NETHERLANDS
EMKA Benelux
Tel. +31/413/323510
info@emka.org

NORWAY
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80
info@emka.se

POLAND
EMKA Polska
Tel. +48/32/6663300
info@emka.net

PORTUGAL
EMKA Beschlagteile Ibérica
Tel. +34/672/262672
info@emka-iberica.pt

ROMANIA
S.C. EMKA Beschlagteile
Tel. +40/269/222700
info@emka.ro

SERBIA
EMKA Okovi
Tel. +385/35/270073
info@emka-okovi.hr

SINGAPORE *
VF Fastening Systems
Tel. +65/6752/3033
vincent@vffastening.com.sg

SLOVAKIA
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +42/190/3446826
info@emka-beschlagteile.at

SOUTH AFRICA *
Enclosure Solutions
Tel. +27/11/9737260
info@enclosuresolutions.co.za

SOUTH KOREA *
Geo Jeon
Tel. +82/314/335508
geojeon@emkakorea.co.kr

SPAIN
EMKA Beschlagteile Ibérica
Tel. +34/672/262672
info@emka-iberica.es

SWEDEN
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80
info@emka.se

SWITZERLAND
EMKA Beschlagteile AG
Tel. +41/33/8260220
info@emka.ch

THAILAND *
Best Port Company
Tel. +66/2/993/5739
info@bestport.co.th
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Technique d'étanchéité sur mesure
Profilés et cadres de notre propre production

UNE  
PRÉSENCE  
MONDIALE

92 %
DE SA PROPRE  
PRODUCTION





INFO Aperçu de l'EMKA, informations techniques

1 Joints pour applications industrielles

P1-110 Bordures de protection
P1-210 Joints à clipser
P1-510 Joints CEM
P1-610 Joints pour gorge
P1-710 Joints enfichable
P1-810 Caoutchouc mousse
P1-910 Joints pare brise

2 Profils en matériau ignifuge

P2-110 Bordure de protection à clipser en matériau ignifuge
P2-210 Joints à clipser en matériau ignifuge
P2-310 Joints d'étanchéité en matière feu fumé pour gorge
P2-510 Divers joints en matériau ignifuge
P2-610 Joint d'étanchéité à clipser en matériau ignifuge

3 Profils selon directive VDI 6022

P3-210 Joints à clipser
P3-310 Joints pour gorge
P3-410 Caoutchouc mousse en VDI 6022

4 Profils pour zones de travail hygiéniques
FDA 21 CFR 177.2600 et VO 1935/2004

P4-110 Joints en matériau conforme aux normes FDA
P4-120 Joint pare brise avec jonc de blocage en matériau conforme aux norme FDA

5 Liste des résistances

P5-100 Informations
P5-110 Liste de résistance des élastomères et thermoplastiques aux produits chimiques

Index par référence article

Index
Beschlagteile

®



Le GROUPE EMKA est le leader mondial pour les systèmes de fermeture, charnières et joints d’étanchéité 
destinés aux armoires électriques et de commande. Depuis plus de 40 ans, EMKA est actif dans les domaines 
de l'industrie (construction d'armoires électriques, techniques de réfrigération et de climatisation, construction 
mécanique) et des transports, (véhicules ferroviaires et utilitaires, mobile-homes, etc.) avec des produits 
conventionnels  et solutions électroniques.

La gamme dans son ensemble comprend 30.000 articles développés, fabriqués, affinés et montés au sein 
de onze sites de production implantés en Allemagne, France, Angleterre, Espagne, Bosnie, Serbie, Chine, 
Indonésie et Inde. Dans l'une des deux nouvelles usines en Bosnie, EMKA produit chaque année jusqu'à 900 
moules pour injection et le moulage sous pression, tant pour son usage interne que pour des clients externes.

EMKA est présent avec 2.100 collaborateurs dans 60 pays auprès de plus de 36.000 clients. 
En 2022, l'entreprise a réalisé un chiffre d'affaires de plus de 350 millions d'euros.

EMKA possède l'expertise de la fonderie inox, de l'injection des matières plastiques, du zamak et de l'aluminium 
ainsi l'extrusion de profils en caoutchouc. Par ailleurs, le niveau unique d'intégration est garanti par nos 
propres compétences de poinçonnage, d'usinage, de fraisage, de revêtement de surface ou de poudrage ainsi 
l'assemblage final de la gamme de produits modulaires. 

Pour la réalisation des solutions individuelles des clients, le Pôle technologique d'EMKA dispose d'une équipe 
expérimentée de concepteurs, de développeurs et de constructeurs. L'entreprise fixe des standards en matière 
de qualité, d'intégration verticale, de performances de livraison et d'innovation.

EMKA : Systèmes de verrouillage et de fermeture.

à propos d'EMKA
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Premier choix  
dans le monde

2.100 Employés

Une production propre sur 11 sites internationaux

Présent dans 60 pays partout dans le monde

Plus de 30.000 produits du catalogue et produits spéciaux

Plus de 36.000 clients dans le monde

Henriville, France

Birmingham, Angleterre

Arnedo, Espagne

Goražde (site 1), Bosnie Herzégovine

Goražde (site 2), Bosnie Herzégovine



Siège social
Usine
Filiale
Agences

Siège social Velbert, Allemagne

Wuppertal, Allemagne

Tianjin, Chine

Bhilai, Inde

Bandung, Indonésie

Mionica, Serbie

Beschlagteile
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Fermetures simples

Systèmes de fermeture

Charnières

Joints d'étanchéité et bordures de protection

Accessoires

La gamme de produits EMKA présente systématiquement une structure modulaire  

Tous les produits, qu'ils soient en inox, en zamak, aluminium, matières plastiques ou caoutchouc, remplissent 
les normes nationales et internationales, comme par exemple la catégorie de résistance RC2 ou l'indice de 
protection IP 69K.

Programme modulaire



Vers le catalogue principal interactif EMKA Vers la base de données produits en ligne

Tout en un coup d'oeil

Le présent catalogue spécial contient une sélection de joints d'étanchéité.

Vous trouverez de nombreux autres joints d'étanchéité ainsi que d'autres produits EMKA dans le catalogue 
principal interactif EMKA ainsi que dans la base de données produits en ligne. 

Vous avez également la possibilité d'y télécharger des données CAO dans les formats d'échange internationaux 
STEP et IGES ainsi que des fiches techniques détaillées sur les produits.

Beschlagteile

®

https://www.emka.com/flip-kat/industry/fr/html5.html#1
https://www.emka.com/products/fr_fr/




En dialogue avec le client de l'idée  
initiale à la réalisation du produit fini

Du Centre Technologique d'EMKA émergent les produits innovants de demain.  
30 ingénieurs et designers développent conjointement avec les clients l'idée initiale en produit fini. Une multitude 
de ces produits seront incorporés dans le catalogue général EMKA, qui s'adapte ainsi fortement aux besoins 
actuels du marché et à ceux des clients. 

A ce jour, plus de 20.000 pièces spéciales ont été ainsi adaptées par nos spécialistes aux besoins spécifiques 
des clients, soigneusement testées dans notre laboratoire et finalement produites par EMKA. 

Les systèmes CAD les plus modernes et méthodes de développement telles que la méthode des éléments finis, 
le prototypage rapide et l'impression 3D sont quelques-unes des procédures utilisées.  
Un logiciel de gestion de projet puissant complète la gamme des prestations.

Vous avez une idée ?

Faisons en ensemble un produit fini !

Beschlagteile

®



La technologie de l'étanchéité est l'un des coeurs de métier d'EMKA. 

La société possède l'expertise de l'extrusion de profils en caoutchouc et en matières plastiques et gère ses 
propres usines de production en Espagne et en Angleterre. 

EMKA fabrique plus de 1 500 joints et profilés en caoutchouc de différents matériaux en tant que standard ainsi 
que d'innombrables solutions individuelles pour les clients après consultation détaillée avec nos experts en 
étanchéité.

De plus, des bandes et rubans en aciers emboutis et des renforts en fils textiles peuvent être incorporés. Pour 
le traitement ultérieur, il est possible de proposer des longueurs fixes, des boucles ou des cadres. 
L'application de ruban adhésif, de vernis antifriction ou de flocage, ainsi que des revêtements spéciaux pour la 
compatibilité électromagnétique (joints CEM) complètent la gamme.

Le savoir-faire EMKA garantit une qualité optimale.

Joints d'étanchéité d'EMKA



Gamme de produits

Profils de bordures de protection

Joints à clipser

Profils pour rainures

Joints d'étanchéité selon les normes spécifiques à chaque branche

Profils avec surface adhésive

Joints pare brise

Beschlagteile

®



 ● Certifié ISO 9001, ISO 14001, IATF 16949 

 ● Une surface de production 12 000 m².

 ● Fabrication de l'EPDM, CR, NBR et thermoplastiques

 ● 1 ligne d'extrusion par bain salin

 ● 4 lignes d'extrusion UHF, 2 PVC, 1 TPE

 ● 5 composants extrudables

 ● Des machines de découpe pour des longueurs fixes

 ● Presses à injecter pour les angles moulés

 ● Vulcanisation par film pour les angles et boucles

 ● Plastifieuse de film SK

 ● Conception, fabrication de moules et laboratoire d'essai

Usine de production 

EMKA Sealing Systems 
Arnedo (La Rioja) / Espagne



 ● Certifié ISO 9001

 ● Une surface de production 4.500 m².

 ● Fabrication de l'EPDM, CR et NBR

 ● 3 lignes d'extrusion en bain salin

 ● 2 composants extrudables

 ● Des machines de découpe pour des longueurs fixes

 ● Presses à injecter pour les angles moulés

 ● Vulcanisation par film pour les angles et boucles

 ● Plastifieuse de film SK

Usine de production 

EMKA Profiles 
Birmingham, Grande Bretagne

Beschlagteile

®



Programmation CNC Embouchure Vis d'extrusion

Impressions

Construction de moules



Test d'inflammabilité Test de résistance aux acides Contrôle des rayons de courbure 

Impressions

Laboratoire de tests

Beschlagteile

®



Rouleau de bande métallique spiralée 
avec magasin intermédiaire

Set de rouleaux de pliage pour 
profiler l'insert métallique

Extrudeur

Impressions

Lignes d'extrusion en bain de sel et UHF



Embouchure : extrudeur avec  
profilé en élastomère sortant

Contrôle permanent par caméra de la 
géométrie du profil  
(PIX-Argus)

Enrouleur automatique en fin de ligne

Impressions

Ligne d'extrusion de caoutchouc  
avec vulcanisation UHF

Beschlagteile

®



Bain de sel à 220 C° pour accélérer le 
processus de vulcanisation

Tableaux de bord pour commande de 
ligne

Reprofilage

Impressions

Ligne d'extrusion de caoutchouc  
avec vulcanisation en bain de sel



Dispositifs de perçage pour 
évacuation d'aération

Marquage au laser du profilé sur 
demande du client

Chargement robotisé du profilé dans 
des grands emballages

Impressions

Section de nettoyage et de refroidissement

Beschlagteile

®



Bande de serrage en acier avec pont 
central

Embouchure : extrudeur avec profilé 
PVC sortant

Bassin de refroidissement

Impressions

Ligne d'extrusion PVC



Set de rouleaux de pliage pour le 
profilage

Mise en forme finale Coupé à longueur et emballé selon la 
demande par le client 

Impressions

Enrouleur automatique en fin de ligne

Beschlagteile

®



Peinture d'un angle moulé par 
injection

Procédé de moulage par compression Ruban adhésif laminé

① Machine de pliage par étirage ② Joint courbé par étirement

①

②

Impressions

Finition



Coupe en onglet Soudure par film PE pour boucles et 
cadres

Angle soudé par film PE  
et cadre

Vulcanisation EPDM par film pour boucles et cadres

Impressions

Confections

Beschlagteile

®
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Types de fixation

A clipser

Les profilés à clipser disposent, dans la zone de serrage d'une 
bande en acier ou en fil métallique située à l'intérieur, qui assure le 
maintien sûr du joint sur le bord de la tôle.

La zone de serrage et la zone d'étanchéité sont généralement 
composées de caoutchouc souple de différentes duretés Shore 
ainsi que de caoutchouc mousse de différentes densités. 
En fonction de la situation de montage et des exigences, il est 
possible de fixer une simple bordure de protection ou un profilé à 
clipser avec une bulle et/ou une lèvre d'étanchéité.

Pour obtenir un résultat d'étanchéité parfait, il est nécessaire de 
respecter les rayons de courbure indiqués dans le catalogue. 
Des fuites peuvent se produire en raison de l'écrasement ou de la 
dilatation du matériau.

Le type de fixation est un facteur déterminant dans le choix du bon profil.
Les joints commercialisés par EMKA offrent des possibilités de fixation pour chaque cas d'application. 
Les quatre types de fixation standard sont expliqués et illustrés ci-dessous.

Profil clip

Joint d'étanchéité

Ruban d'acier ou fil tressés ?

L'utilisation de rubans en acier ou de fils métalliques tressés permet aux joints de bien adhérer même sans 
collage. Par principe, l'effet de serrage est plus élevé avec un ruban d'acier qu'avec des fils tressés. Toutefois, 
pour les profilés "intacts", les rayons de courbure limités latéralement peuvent présenter un inconvénient. 
Il est possible de remédier à cette situation en cassant les ponts de liaison, mais il peut en résulter un aspect 
"irrégulier" du profilé. Toutefois, dans la plupart des applications techniques, l'aspect visuel n'est pas pertinent.

Le choix d'un ruban d'acier ou de fil dépend de la situation de montage et de l'aspect souhaité.

Pont central Double pont Ruban de fil métallique
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A insérer

Ce profilé ne dispose pas d'un insert métallique et n'est pas collé.

Il est inséré dans un espace ou un canal entre deux bords et 
remplit ainsi la cavité de manière sûre.

Serré

Ces profilés conviennent parfaitement pour insérer des vitres sans 
vis dans des découpes en métal ou en bois. L'utilisation d'un profilé 
inséré garantit une connexion solide, durable et sans cliquetis dans 
de nombreux types de véhicules spéciaux, de cabines de chantier 
mobiles et de grosses machines.

En plus du profilé de remplissage, vous pouvez également 
commander les aides au montage chez EMKA.

Collé

Pour une fixation économique et rapide, la technique du collage est 
particulièrement adaptée. Le profil est collé sur une surface plate. 

Grâce à une bande adhésive fixée sur le profilé, le maniement est 
très aisé et facile.
Pour les profilés en caoutchouc cellulaire auto-collants, des fils de 
coton intégrés garantissent un montage sans dilatation et empêchent 
ainsi l'étirement puis le rétrécissement du joint.

Vitre de fenêtre

Cadre

Joint d'étanchéité

Profilé de remplissage

Aide au montage

Fixation permanente
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Outre le matériau de base, de nombreuses propriétés influencent la fonction et la qualité du joint. Il s'agit 
notamment de l'élasticité, de la compression résiduelle, de la résistance aux produits chimiques, à la chaleur 
et aux influences de l'environnement. EMKA utilise principalement les matériaux EPDM, NBR et silicone. Sont 
également utilisés les matériaux PVC, TPE et CR.

Matériaux 

EPDM (caoutchouc Éthylène-propylène)

NBR (caoutchouc butadiène-acrylonitrile)

Polymères

Thermoplastiques Elastomères

 ● PP
 ● PE
 ● PS

 ● PVC
 ● TPE
 ● et autres

 ● SBR
 ● EPDM
 ● NBR

 ● CR
 ● Silicone
 ● et autres

Les élastomères EPDM sont les matériaux les plus utilisés dans le domaine du "caoutchouc". 
L'industrie automobile est le plus gros acheteur de produits en EPDM, par exemple pour les profilés d'étanchéité 
des portes et du coffre, les fenêtres et les phares, les tampons de pare-chocs, les tuyaux et les éléments 
d'étanchéité. Grâce à sa bonne résistance à l'eau chaude, l'EPDM est également utilisé dans les machines 
à laver et les lave-vaisselle pour les joints et les tuyaux, etc. L'EPDM ne résiste pas aux huiles et graisses 
minérales, mais présente une bonne compatibilité chimique. La température d'utilisation est comprise entre  
-40 °C et +100 °C, brièvement jusqu'à +130 °C.

Propriétés de l'EPDM

 ● Très bonne résistance au vieillissement
 ● Résistance aux rayons UV
 ● Très bonne résistance aux intempéries
 ● Très bonne résistance à l'ozone
 ● Très bonnes propriétés d'isolation électrique
 ● Résistant aux alcools et aux acides dilués (par exemple, les liquides de frein)
 ● Plage d'application de -40 °C à +100 °C
 ● Certains composés spéciaux d'EPDM également -50 °C à +150 °C à l'eau chaude et à l'air

Le caoutchouc acrylique-butadiène (NBR) se caractérise par une très grande résistance aux huiles de 
lubrification, tandis qu'une résistance aux carburants ne peut être obtenue que par des mélanges spéciaux. 
Le NBR n'est pas non plus résistant aux solvants polaires tels que les acides et les bases. C'est pourquoi le 
NBR est généralement utilisé lorsque le matériau est en contact permanent avec de l'huile et d'autres graisses 
à base d'huile minérale. La résistance au froid de l'élastomère peut être influencée par certains additifs, mais 
la résistance aux intempéries et à l'ozone du NBR est comparativement faible. Pour l'extérieur, les profilés en 
EPDM sont donc un bien meilleur choix.

Propriétés du NBR

 ● Très bonne résistance à l'huile
 ● Peu de déformation permanente après compression 
 ● Comportement favorable aux basses températures
 ● Plage d'application de -30 °C à +100 °C (avec des mélanges spéciaux)
 ● Utilisation possible avec des aliments
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Silicone

Aperçu des matériaux élastomères

Désig-
nation 
courte

Températures  
d'utilisation typiques

Résistances (extrait)

PropriétésHuile 
miné-
rale

Essen-
ce

Acide 
sulfu-
rique 
(conc.)

Eau Ozone

EPDM env. -40 °C à +100 °C
à court terme à +130 °C 3 3 1 1 1

Matériau à usages multiples (joints d'étan-
chéité). Bonne résistance dans l'eau chau-
de, très bonne résistance au vieillissement 
et résistance aux intempéries et à l'ozone.

NBR env. -30 °C à +100 °C
à court terme à +120 °C 1 2 3 1 3

Matériau à usages multiples  Joints et 
pièces moulées en contact avec de l'huile 
minérale ou du carburant. Mauvaise résis-
tance à l'ozone et aux intempéries.

CR env. -25 °C à +100 °C 3 2 3 2 3
Bonnes propriétés mécaniques,  
résistance aux intempéries et à l'ozone.  
Ne brûle pas de sa propre flamme.

Silico-
ne env. -60 °C à +200 °C 2 3 3 1 1

Haute résistance thermique, Résistance au 
vieillissement, à l'ozone et aux intempéries. 
Bonne capacité d'isolation électrique.

Aperçu des matériaux thermoplastiques

Désig-
nation 
courte

Températures  
d'utilisation typiques

Résistances (extrait)

PropriétésHuile 
miné-
rale

Essen-
ce

Acide 
sulfu-
rique 
(conc.)

Eau Ozone

PVC
env. -10 °C à +70 °C
à court terme  
env. -40 °C à +90 °C

2 3 3 1 1

Bonne résistance aux produits chimiques 
et valeurs mécaniques, PVC souple 
durcissant dans l'essence et l'huile, bonne 
aptitude au soudage et au collage.

TPE env. -30 °C à +80 °C 3 3 2 1 1

Caractéristiques mécaniques favorables  
Les TPE sont faciles à travailler, sont 
respectueux de l'environnement et peuvent 
être recyclés. Fortes propriétés plastiques  
à hautes températures.

1 = très bonne résistance, attaque faible ou nulle (pour les thermoplastiques : gonflement < 3 % ou perte de poids < 0,5 %)
2 = bonne résistance, attaque faible à modérée (pour les thermoplastiques : gonflement 3-8 % ou perte de poids 0,5-5 %)
3 = non résistant, forte attaque jusqu'à destruction complète (pour les thermoplastiques : gonflement 3-8 % ou perte de poids > 5 %)

La silicone est difficilement attaquable chimiquement, très résistante à la température et en même temps flexible 
au froid, ce qui la rend idéale pour les applications hygiéniques. En cas d'incendie, il n'y a que peu de fumée non 
toxique, c'est pourquoi il convient aussi parfaitement dans le domaine ferroviaire. Le silicone peut être coloré 
pratiquement à volonté.

Propriétés du Silicone

 ● Bonne élasticité même à des températures très basses et élevées 
 ● Plage d'application de -60 °C à +200 °C
 ● Résistance partielle aux huiles
 ● Résistance aux intempéries
 ● Résistance au vieillissement
 ● résistance à l'ozone
 ● Résistance aux rayons UV
 ● Très bien adapté aux composants médicaux
 ● Solidité des couleurs

0-120
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Finition

Insertion de trous d'aération

Dans les joints d'étanchéité fabriqués en boucles ou cadres, des trous d'aération 
sont réalisés à intervalles réguliers. 
Ainsi, lorsque le joint est comprimé, l'air peut s'échapper de la bulle d'étanchéité. 
Si le tuyau était fermé, la force de compression en serait augmentée.

Application de ruban adhésif

Le montage sans outil par collage de joints d'étanchéité connaît un succès 
croissant. L'assemblage de matériaux très différents ainsi qu'un collage à faible 
tension grâce à des points de collage de grande surface constituent ici des 
avantages majeurs. Selon le cas d'application, un double-face de ruban adhésif 
peut être appliqué ultérieurement.

Laque

Les valeurs de friction naturelles et élevées d'un élastomère peuvent être 
considérablement réduites par un revêtement de glissement. 
Ce processus peut être effectué sur la ligne de production -  
ou ultérieurement, par exemple après le vulcanisation des angles. 
La laque est transparente et donc peu visible.

Flocage

Les fibres floquées réduisent les coefficients de friction qui sont très élevés dans 
le caoutchouc. De plus, les petites irrégularités et les tolérances peuvent être 
compensées. Les applications typiques sont p.e.les joints de fenêtre dans la 
construction automobile. Selon l'application, le flocage peut s'user. 
Le flocage du profile modifie les propriétés optiques et tactile.

Gainage / Joint CEM

Une feuille conductrice est enroulée autour du profilé en caoutchouc et fermement 
collée à la surface. La connexion conductrice entre le cadre et la porte réduit les 
éventuelles interférences électromagnétiques. 
L'atténuation réalisable dépend de nombreux facteurs d'influence.

0-130
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Confections

Coupe à longueur

À la demande du client, les profilés peuvent être coupés sur la ligne de production 
en cours - ou bien ils sont coupés ultérieurement en longueurs de 5 à 500 cm et 
emballés.

Mise à longueur avec options supplémentaires

Les coupes inclinées ou en onglet et les entailles sont également possibles.

Extrémités spécifiques de profils

Selon les souhaits du client, des extrémités de profilés individuelles peuvent être 
vulcanisées sur des profilés d'étanchéité à l'aide du procédé de moulage par 
compression.

Cadres ou boucles

En principe, tous les joints d'étanchéité peuvent être confectionnés en cadres ou 
en boucles aux dimensions exactes. L'utilisation de cadres ou de boucles sur le bâti 
de l'armoire permet un montage simple, rapide et sans interruption du joint. Grâce 
à la coupe en onglet à 90°, le cadre d'étanchéité peut être enfoncé jusque dans les 
coins sans plier ni écraser le joint.

Emballage selon les besoins du client

En petits cartons avec profils de bordures de protection en PVC et instructions de 
montage insérées ou en grands cartons avec 4.000 m de joints d'étanchéité - tout 
est possible.

0-140
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Confections

Explications sur les cadres et boucles

Possibilité de fabriquer des cadres et boucles sur demande du client.
Nous proposons également le découpage de profils en longueurs fixes ainsi des options de confection 
particulières. Ainsi, pour les cadres et boucles, nous pouvons réaliser des jonctions et coins collés, vulcanisés 
ou moulés. D'éventuels coûts d'outillage qui peuvent en résulter doivent être établis à l'avance. Pour les boucles 
et les cadres, des trous d'aération doivent être introduits pour éviter une trop forte force de compression lors de 
l'étanchéification.

Avantages produit

 ● La découpe exacte et méticuleuse du joint ainsi le respect du rayon de 
courbure spécifié  au moment de la pose n'est plus nécessaire.

 ●  L'emploi de cadres et boucles facilitent significativement le montage aux portes 
et cadres d'armoires.

 ●  Ainsi, on élimine tout défaut d'étanchéité.

Collage

Le collage est le procédé le plus simple pour relier deux extrémités de profils. Une colle spéciale est appliquée 
aux extrémités des profilés et collée en pressant les extrémités l'une contre l'autre.

Pour les boucles, des trous d'aération doivent être introduits pour éviter une trop forte force de compression 
dans le tuyau fermé. 

La vulcanisation est un processus plus durable et fiable dans le temps.
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Vulcanisation

La vulcanisation est un processus durable et fiable dans le temps. 
Entre les extrémités du profil à vulcaniser, un film de la même matière est apposé. 
Par l'apport de chaleur, les composants sont chauffés et 
pressés les uns contre les autres à l'aide d'un gabarit, ce qui 
les lie entre eux. 

Le temps requis pour la vulcanisation du film est plus élevé 
que pour le collage.

Moulage par injection

Le moulage par injection est utilisé pour les angles et formes complexes. 

Le moulage par injection est un procédé qui permet par exemple de réaliser des angles spéciaux pour un cadre. 

Dans l'exemple illustré, un profil à lèvre est arrondi dans les coins ①, tandis que la zone de serrage ② du profil 
est formée à angle droit. Cette possibilité ne s'offre pas dans l'hypothèse d'une vulcanisation.

① ②
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Composants d'extrusion

Extrusion jusqu'à 5 composants

Polymère lubrifiant

Légende
Guide de fenêtre

Joint de compartiment moteur

Guide de ceinture

Joint de porte

Joint de porte

Joint de porte

EPDM 70 ± 5 Shore A

Armature acier insérée

Film de flocage

EPDM 95 ± 5 Shore A

TPE 60 ± 5 Shore A

Polypropylène

TPE 67 ± 5 Shore A

Film de flocage

EPDM 60 ± 5 Shore A
Caoutchouc mousse
Armature acier insérée
Polymère lubrifiant
Cordon de fibres de verre

Caoutchouc mousse

EPDM 60 ± 5 Shore A

Caoutchouc mousse

Armature acier insérée

Caoutchouc souple

Polypropylène

TPE

Caoutchouc mousse

Armature acier insérée

Polymère lubrifiant

Film de flocage

Cordon de fibres de verre

0-160
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Les fiches techniques indiquent les plus petits rayons de courbure possibles pour chaque profilé. 
afin d'éviter les écrasements de matériau et donc les fuites.

Caractéristiques des matériaux

Joint d'étanchéité et profil clip 100% en EPDM

EMKA remplace progressivement le matériau utilisé pour les profilés d'étanchéité clipsables du programme 
1011 par de l'EPDM (élastomère éthylène-propylène-diène).  Jusqu'à présent, les joints étaient composés d'un 
mélange d'EPDM et de chlorure de polyvinyle (PVC). 

Avec ce changement, les joints EMKA gagnent encore nettement en qualité. Le matériau EPDM possède une 
plage d'application thermique plus large avec une grande résistance aux intempéries, aux rayons UV et aux 
acides, ce qui le rend particulièrement durable. Les joints de qualité supérieure, qu'EMKA fabrique dans ses 
propres usines en Espagne et en Grande-Bretagne, sont fabriqués sans majoration de prix. Dans ce contexte, 
la conversion des profils se fait progressivement. 

EMKA propose une multitude de joints pour la construction de coffrets et d'armoires électriques ainsi que pour 
le secteur ferroviaire, la climatisation et l'hygiène. Ce matériau convient très bien pour l'étanchéité des armoires 
électriques, car il présente une grande élasticité à la pression et une bonne reprise de forme. Après avoir été 
étiré ou comprimé, l'élastomère revient approximativement à son état initial. Les profils en caoutchouc mousse 
sont souples et offrent une bonne surface de contact adéquate avec le boîtier et assurent ainsi une étanchéité 
idéale. De nombreuses tolérances sur les portes d'armoires électriques peuvent ainsi être surmontées. Les 
joints d'étanchéité EMKA sont particulièrement de haute qualité, comme le prouvent les nombreux certificats 
selon les normes DIN, VDI, UL ou de protection contre l'incendie.

Les avantages de 
l'élastomère EPDM

Le matériau est très résistant à 
l'ozone, au vieillissement et aux 
intempéries et présente en outre 
une très bonne résistance à l'eau 
chaude et à la vapeur.

L'EPDM ne résiste pas aux huiles 
et graisses minérales, mais dispose 
d'une bonne tolérance aux produits 
chimiques.

Avantages du joint 100 % 
EPDM

 ● Force de clipsage et de rétention de même 
niveau

 ● Plus grande course fonctionnelle pour les 
joints à bulle

 ● Force de compression réduite
 ● Meilleure plage de température de -40 °C à 

+100 °C, temporairement jusqu'à +130 °C
 ● Meilleure résistance aux UV et aux fluides
 ● Vulcanisation personnalisée de boucles et de 

cadres
 ● Possibilité de fabriquer les profilés selon la 

norme UL, EN 45545-2 ou VDI 6022 (de 
nouveaux outillages peuvent être nécessaires).

Rayons de courbure minimaux

0-170
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Les joints d'étanchéité EMKA sont particulièrement de haute qualité, comme le montrent les nombreux 
certificats selon les normes DIN, VDI, UL ou de protection contre l'incendie. Ceux-ci jouent un rôle important 
dans l'utilisation des joints, afin de définir leur qualité ou leur adéquation à différentes utilisations, y compris 
spécifiques à chaque pays. 

La qualité supérieure et le niveau des produits sont sécurisés par la compétence et suivi de production selon la 
norme ISO 9001 : 2008. En principe, nos sites de production sont en outre certifiés selon les normes  
ISO 14001:2009 et IATF 16949:2016. 

Les profilés d'EMKA répondent entre autres aux normes suivantes :

Normes et certifications

Norme Explication

VDI 6022 Exigences en matière d'hygiène pour les systèmes de ventilation des locaux

PMMA  
compatibles selon Röhm Résistance à la fissuration sous contrainte ("méthode d'essai Röhm" par essai de flexion)

DIN 7863 Conditions techniques de livraison des profilés pour la construction de fenêtres et de 
façades

UL 50 et UL 50E Prescription aux USA et au Canada pour les composants et la construction  
d'armoires de distribution et de commande certifiées. 

UL 94-HB Réglementation aux USA et au Canada : test standard pour l'étude des propriétés de 
combustion et de la sécurité incendie des matières plastiques

EN 45545-2 Norme relative à la protection contre l'incendie dans le matériel roulant ferroviaire - Partie 
2 : Exigences relatives à la réaction au feu des matériaux et composants

ASTM C 1166-06 (2011) Essai de propagation de la flamme pour joints élastomères compacts et poreux  
et accessoires d'étanchéité

Bombardier SMP 800-C
Rev. 6:2009.08.31 Production de gaz toxiques par la combustion de matériaux

ASTM E 1354:2016a Méthode d'essai standard pour la chaleur et les fumées visibles pour les matériaux et les 
produits à l'aide d'un calorimètre de consommation d'oxygène

ASTM E 662:2015 Méthode d'essai standard pour la densité optique spécifique des fumées produites par les 
matériaux solides

BSS 7239:1988 Méthode d'essai pour la détermination des gaz toxiques lors de la combustion de 
matériaux

BSS 7242:1989
Détermination de la concentration d'ions de cyanure, de chlorure et de fluorure dans des 
solutions  
provenant de processus de combustion

FDA CFR 21 177.2600
(FDA = Food and Drug  
Administration)

Fédération Code of Federal Regulations CFR 21
Mélanges conformes à la norme FDA CFR 21 177.2600
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Dimensions  
nominales Tolérances selon 

DIN ISO 3302-1 E2
Tolérances selon 
DIN ISO 3302-1 E3

De à

0 1,5 ±0,25 ±0,40

1,5 2,5 ±0,35 ±0,50

2,5 4,0 ±0,40 ±0,70

4,0 6,3 ±0,50 ±0,80

6,3 10 ±0,70 ±1,00

10 16 ±0,80 ±1,30

16 25 ±1,00 ±1,60

25 40 ±1,30 ±2,00

40 63 ±1,60 ±2,50

Le stockage approprié des joints est primordial 
(température idéale de stockage +5 °C à +20 °C). 
Pour le stockage des joints il faut suivre les directives 
ISO 2230 (stockage, maintenance et nettoyage des 
produits en caoutchouc). Un entreposage inadéquat ou 
un stockage trop long doivent être, si possible, évités 
car ils peuvent modifier les caractéristiques mécaniques 
des joints.

La compression de nos profilés d'étanchéité ne doit pas dépasser 50%, sinon la fonction (densité) et les forces 
de rétraction sont affectées. Dans la pratique, les profilés sont compressés entre 30-50%. La matière du profilé 
(EPDM, NBR ou silicone) ne joue ici aucun rôle. Contrairement aux caractéristiques chimiques, les  
caractéristiques mécaniques sont comparables. 
Une déformation excessive du joint entraîne un écart permanent (DVR) trop important ainsi une déformation 
résiduelle. Le joint risque alors d’être sous-dimensionné.

Tolérances des joints  
et autres informations

Tolérances des profilés

Les tolérances de fabrication des profilés doivent être 
en accord avec la norme NF ISO 3302-1. Celles du 
caoutchouc souple généralement selon la 'E2' et celles 
de la mousse caoutchouc selon la «E3». 
Vous trouverez des exemples ci-contre.

Exemples

Info

Compression recommandée pour joints d'étanchéité

En raison du grand nombre des produits chimiques, solvants et leur concentration, températures etc., il n’est pas 
possible d’établir des indications précises sur la tenue des joints. 
Il est fortement conseillé de tester le joint pour chaque cas concret en milieu réel.

Résistances

Nous commercialisons des produits qui sont conformes aux normes et directives, actuellement en vigueur, de 
sécurité préventive contre les incendies des véhicules ferroviaires. 
par exemple selon DIN EN 45545-2, ASTM E1354, ASTM E662, ASTM C1166, BSS 7239, SMP 800C.
Une vérification individuelle est nécessaire pour savoir si le niveau de protection atteint correspond 
aux exigences particulières ou aux types de véhicules.

Protection contre l'incendie

Les indications se conforment aux données de références obtenues sur des plaques d’échantillon et 
correspondent à notre niveau de connaissances.  
Cela n’exonère en aucun cas l’utilisateur final de procéder lui-même aux vérifications minutieuses nécessaires.

Exclusion de responsabilité

0-190
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Index

INFO Aperçu de l'EMKA, informations techniques

1 Profils industriels

P1-110 Bordures de protection
P1-210 Joints à clipser
P1-510 Joints CEM
P1-610 Joints pour gorge
P1-710 Joints enfichable
P1-810 Caoutchouc mousse
P1-910 Joints pare brise

2 Profils en matériau ignifuge

P2-110 Bordure de protection à clipser en matériau ignifuge
P2-210 Joints à clipser en matériau ignifuge
P2-310 Joints d'étanchéité en matière feu fumé pour gorge
P2-510 Divers joints en matériau ignifuge
P2-610 Joint d'étanchéité à clipser en matériau ignifuge

3 Profils selon directive VDI 6022

P3-210 Joints à clipser
P3-310 Joints pour gorge
P3-410 Caoutchouc mousse en VDI 6022

4 Profils pour zones de travail hygiéniques
FDA 21 CFR 177.2600 et VO 1935/2004

P4-110 Joints en matériau conforme aux normes FDA
P4-120 Joint pare brise avec jonc de blocage en matériau conforme aux norme FDA

5 Liste des résistances

P5-100 Informations
P5-110 Liste de résistance des élastomères et thermoplastiques aux produits chimiques

Index par référence article
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Bordures de protection
PROGRAMME 1010

Armature acier

Armature acier

Armature acier

Armature acier

Bordure de protection PVC 70 ± 5 Shore A, teinte au choix

noir 1010-03
gris clair 1010-03-01

Bordure de protection PVC 70 ± 5 Shore A, noir

1010-02

Bordure de protection PVC 70 ± 5 Shore A, noir

1010-10

Bordure de protection PVC 70 ± 5 Shore A, teinte au choix

blanc 1010-04-01
argent 1010-04-02

P1-110
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Bordures de protection
PROGRAMME 1010

Armature acier

Armature acier

Armature acier

Armature acier

Bordure de protection PVC 70 ± 5 Shore A, noir

1010-01

Bordure de protection PVC 70 ± 5 Shore A, anthracite

Armature acier continue 1010-09

Bordure de protection PVC 70 ± 5 Shore A, gris clair

Armature acier continue 1010-05

Bordure de protection EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1010-12

P1-120
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Notes:
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Bordures de protection
PROGRAMME 1010

Armature acier

Armature acier

Armature acier

Bordure de protection PVC 70 ± 5 Shore A, noir

1010-08

Bordure de protection PVC 70 ± 5 Shore A, teinte au choix

noir 1010-11
gris foncé 1010-11-01

Bordure de protection PVC 70 ± 5 Shore A, teinte au choix

noir 1010-06
gris clair 1010-06-01

P1-130
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1:1
K1011-05

A

10

(1) = 1-3.5; (2) = 3-5

<5

50
90 30

50
150 50

1011-05, -15

1011-47, -49

11

1:1
K1011-05

A

10

(1) = 1-3.5; (2) = 3-5

<5

50
90 30

50
150 50

1011-05, -15

1011-47, -49

11

1:1
K1011-05

A

10

(1) = 1-3.5; (2) = 3-5

<5

50
90 30

50
150 50

1011-05, -15

1011-47, -49

11

1:1
K1011-05

A

10

(1) = 1-3.5; (2) = 3-5

<5

50
90 30

50
150 50

1011-05, -15

1011-47, -49

11

Armature acier

A1:1
K1011-10

0.8-2.5

15
.6

6.
5<2.5

50
80 20

8.4

1:1
K1011-10

0.8-2.5

15
.6

6.
5<2.5

50
80 20

8.4

1:1
K1011-10

0.8-2.5

15
.6

6.
5<2.5

50
80 20

8.4

Armature acier

déformable

Armature acier

déformable

déformable

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-24-01

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse, profil clip matière au choix

Caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir 1011-10*
Joint caoutchouc mousse NBR, profil clip NBR 60 ± 5 Shore A, noir 1011-50

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse, profil clip matière au choix A

Caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir 20 1011-05*  (1)
Joint caoutchouc mousse NBR, profil clip NBR 60 ± 5 Shore A, noir 21 1011-15   (1)
Caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir 21 1011-49   (2)
Joint caoutchouc mousse NBR, profil clip NBR 60 ± 5 Shore A, noir 21 1011-47   (2)

Joints à clipser
PROGRAMME 1011

P1-210

* 

* 

*

UL 50
UL 94-HB
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1:1
K1011-09

0.8-2.5

8.5

11
.5

40
30 40

80<3

1:1
K1011-09

0.8-2.5

8.5

11
.5

40
30 40

80<3

1:1
K1011-09

0.8-2.5

8.5

11
.5

40
30 40

80<3

Joints à clipser
PROGRAMME 1011

déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

déformable

déformable

Armature acier

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-18-01

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-34

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-21-01

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-09*

P1-220

Armature acier* 

*

UL 50
UL 94-HB
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déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-20-01

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse, profil clip matière au choix

Caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir 1011-06*
Joint caoutchouc mousse NBR, profil clip NBR 60 ± 5 Shore A, noir 1011-16

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-25-01

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-23-01

Désaération tous les 1.500 mm

Désaération tous les 1.500 mm

Joints à clipser
PROGRAMME 1011

P1-230

* 

*

UL 50
UL 94-HB
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Armature acier

déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-12*

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-19-01

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-22-01

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

Désaération tous les 300 mm 1011-45

déformable

Désaération tous les 1.500 mm

Désaération tous les 1.500 mm

Joints à clipser
PROGRAMME 1011

P1-240

* 

*

UL 50
UL 94-HB
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1:1
K1011-26

23

28

1214
.5

17

5

1-4<9.5

200
40 275

150

1:1
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1-4<9.5
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1:1
K1011-26
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1-4<9.5
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40 275
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1:1
K1011-08

16

11.5
13

(1) = 1-3.5:
(2) = 3-5

<5

200
50 100

200

1:1
K1011-08

16

11.5

13

(1) = 1-3.5:
(2) = 3-5

<5

200
50 100

200

Armature acier

1:1
K1011-08

16

11.5

13

(1) = 1-3.5:
(2) = 3-5

<5

200
50 100

200

déformable

déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip PVC 70 ± 5 Shore A, noir

1011-26

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse NBR, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

(1) 1011-46
(2) 1011-48

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM 25 Shore A, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore 
A, noir

1011-41

Joints à clipser
PROGRAMME 1011

déformable

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-08*

25 Shore A

60 Shore A

P1-250

Armature acier

* 

*

UL 50
UL 94-HB
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déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-40

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-33

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-35

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-44

Joints à clipser
PROGRAMME 1011

P1-260
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1:1
K1011-27

300
20

<30

23.6

57
.1

17

2-4

17.6

déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

Armature acier

déformable

Joint d'étanchéité et profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-36

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip PVC 70 ± 5 Shore A, noir

1011-27

Joint d'étanchéité et profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-30

Joints à clipser
PROGRAMME 1011

P1-270
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déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

déformable

Armature acier

Armature acier

Joint d'étanchéité et profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-31

Joint d'étanchéité EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-37

Joint d'étanchéité et profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-29

Joint d'étanchéité et profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-32

déformable

Joints à clipser
PROGRAMME 1011

P1-280
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Joints CEM

Joints CEM

Attention:

Tous les joints CEM ont une 
surface de contact. 

Autres profilés sur demande.

Armature acier

déformable

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-10-E

déformable

Armature acier

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-05-E

Joints CEM
PROGRAMME CEM

Les champs électriques et électromagnétiques peuvent devenir une source d'interférence pour les équipements techniques. Les câbles conducteurs 
de courant, les appareils électriques et les commandes électroniques génèrent de tels champs électromagnétiques durant leur fonctionnement. 
Il peut donc être nécessaire de protéger les armoires électriques et de commande par des mesures de protection CEM. En principe, il s'agit de 
former une sorte de "cage de Faraday" qui empêche soit la propagation soit le rayonnement des ondes électromagnétiques. La solution proposée 
par EMKA consiste en un joint EPDM entièrement gainé et une bande de contact CEM. Cette combinaison ferme l'antenne à fente créée par 
l'ouverture de la porte et dévie les courants de Foucault induits vers la terre. Pour assurer un contact électrique entier avec le boîtier, la bande de 
contact en toison métallisée est collée sur le boîtier (bord du cadre et la surface de contact de la porte) avec un adhésif conducteur d'électricité 
avant le revêtement par poudre époxy. Le masque est retiré après l'émaillage thermique. Ainsi, on obtient une surface résistante à la corrosion et 
conductrice d'électricité.

L'EMKA a effectué de nombreuses séries de tests conformément à la norme DIN EN 61587-3 pour déterminer l'efficacité du blindage à des boîtiers 
métalliques fermés (voir les graphiques ci-dessous).

Protection contre les rayonnements électromagnétiques

Blindage - vertical
(30 – 1000 MHz à compression 50%)

(1 – 3 GHz à compression 50%)

Blindage - horizontal
(30 – 1000 MHz à compression 50%)

(1 – 3 GHz à compression 50%)

P1-510

<2,5

<4
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Cache-entrée

Bande de contact CEM

 ● Pose avant peinture
 ● Couche adhésive hautement conductible pour surfaces non peintes
 ● Longueur 25 M

Joints CEM
PROGRAMME CEM

Bande de contact CEM

Largeur en mm Bande de contact CEM

12,7 pour surface de contact côté porte 1016-220-127E
22 1011-09-E; 1011-10-E 1016-220-220E
25,4 1011-05-E; 1011-06-E 1016-220-254E
Autres dimensions sur demande

Nota:

 ● Avant application de la bande, le support doit être dégraissé et exempt de poussière.
 ● Retirer le film de protection et coller la bande de contact conductrice sur les surfaces de contact 

de la porte et du cadre en appuyant légèrement. Le film de protection est moins large que la 
bande contact.

 ● Un revêtement en époxy peut ensuite être effectué, le masque empêchant le ruban adhésif 
d'être enduit. La température durant le traitement de surface en poudre doit être aussi basse que 
possible.

 ● Après l'opération de revêtement en poudre, le film peut être facilement retiré (idéalement encore 
chaud), tandis que la bande de contact conductrice reste bien en place.

 ● La température en continu du traitement ne devrait pas dépasser 90° C.

Capot

Bande de contact,  
auto-adhésif

Attention:

Tous les joints CEM ont une 
surface de contact. 

Autres profilés sur demande.

déformable

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-06-E

déformable

Armature acier

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A, noir

1011-09-E

Joints CEM

Joints CEM Armature acier

P1-520

<2,5

<3,5
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1:1
K1003-11_1

AH 2

4.
5

8.5

H

40
80

50
120

1003-11-N  -  1003-13-N 

30

30

1003-14-N  -  1003-24-N

Joints pour gorge
PROGRAMME 1003

Joint à 4 lèvres caoutchouc mousse EPDM 25 Shore A, noir

AH Hauteur H

16 18,5 1003-11-N*
18 20,5 1003-12-N*
20 22,5 1003-13-N*
22 24,5 1003-15-N*
24 26,5 1003-24-N*
26 28,5 1003-14-N*

Joint à lèvres EPDM 55 Shore A, noir

AH H h Nombre de chambres creuses

16 17  9,5 1 1003-04
18 19 11,5 1 1003-03
20 21 13,5 2 1003-02
26 27 19,5 3 1003-01

P1-610

*

*

UL 50
UL 94-HB
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1:1
K1038-10

2

14

11
.5

34

Joints pour gorge;
Joint auto-adhésif
PROGRAMME 1003, 1038

P1-620

déformable

(Gorge)

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 55 ± 5 Shore A, noir

1101-03

20 Shore A

55 Shore A

Joint d'étanchéité EPDM 55 Shore A, noir

1038-10

(Gorge)

(Gorge)

Joint à lèvres EPDM 55 Shore A, noir

1003-07

Joint d'étanchéité EPDM 55 Shore A, noir

1038-01
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Joints enfichable
PROGRAMME 1038, 1101

Joint d'étanchéité EPDM 55 Shore A, noir

1038-07

P1-710

Joint d'étanchéité EPDM 55 Shore A, noir

1038-02*

Joint d'étanchéité EPDM 55 Shore A, noir

1038-06*

*

*

*

UL 50
UL 94-HB
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Longueur dispo :
Epaisseurs de 3 – 7 = Longueur Rlx a 10 m
Epaisseurs de 8 – 10 = Longueur Rlx a 5 m
Epaisseurs à 
partir de

11 = en bandes a 1 m

Dimension disponible en stock.
Autres dimensions disponibles sous 2-3 semaines.
 

Dimensions spécifiques disponibles sous 6 à 8 semaines. Mini de commande sur demande  
(Réf Article : 1016- ...- L mm) p.e. 1016-118-1400

Caoutchouc mousse matériau au choix, anti-allongement et auto-adhésif, noir

Dim. Dim.

Largeur Epais. EPDM CR Largeur Epais. EPDM CR

10
3 1016-13 1016-61

30

10 1016-123 1016-159
4 1016-14 1016-62 12 1016-124 1016-160
5 1016-15 1016-63 15 1016-125 1016-161

10
6 1016-75 1016-99 20 1016-126 1016-162
8 1016-76 1016-100 25 1016-127 1016-163

10 1016-77 1016-101

40

5 1016-128 1016-164

15
3 1016-16 1016-64 10 1016-129 1016-165
4 1016-17 1016-65 15 1016-130 1016-166
5 1016-18 1016-66 20 1016-131 1016-167

15

6 1016-78 1016-102 25 1016-132 1016-168
8 1016-79 1016-103 30 1016-133 1016-169

10 1016-80 1016-104

50

5 1016-134 1016-170
12 1016-81 1016-105 10 1016-135 1016-171
15 1016-82 1016-106 15 1016-136 1016-172

20
3 1016-19 1016-67 20 1016-137 1016-173
4 1016-20 1016-68 25 1016-138 1016-174
5 1016-21 1016-69 30 1016-139 1016-175

20

6 1016-83 1016-107

60

5 1016-140 1016-176
8 1016-84 1016-108 10 1016-141 1016-177

10 1016-85 1016-109 15 1016-142 1016-178
12 1016-86 1016-110 20 1016-143 1016-179
15 1016-87 1016-111 25 1016-144 1016-180
20 1016-88 1016-112 30 1016-145 1016-181

25

3 1016-89 1016-113

70

5 1016-146 1016-182
4 1016-90 1016-114 10 1016-147 1016-183
6 1016-91 1016-115 15 1016-148 1016-184
8 1016-92 1016-116 20 1016-149 1016-185

10 1016-93 1016-117 25 1016-150 1016-186
12 1016-94 1016-118 30 1016-151 1016-187
15 1016-95 1016-119

80

5 1016-152 1016-188
20 1016-96 1016-120 10 1016-153 1016-189

30

3 1016-22 1016-70 15 1016-154 1016-190
4 1016-23 1016-71 20 1016-155 1016-191
5 1016-24 1016-72 25 1016-156 1016-192
6 1016-97 1016-121 30 1016-157 1016-193
8 1016-98 1016-122 40 1016-158 1016-194

Caoutchouc mousse
PROGRAMME 1016

P1-810
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AS = Dim. vitre
AB = Dim. tôle

Profil clip

Tôle

Rondelle

Jonc de blocage

Profil clip EPDM 75 ± 5 Shore, noir; 
avec jonc de blocage EPDM 85 ± 5 Shore, noir

D d H h
Rayon  

de courbure
AB 

en mm
Profil clip +

Jonc de 
blocage

4 2 15 4 >30 AS+10 1030-01 + 1030-04
4 2,5 21 7 >70 AS+16 1030-02 + 1030-05
6 2,5 21 7 >70 AS+16 1030-03 + 1030-05
5 2 17 5 >50 AS+12 1030-07 + 1030-10

Jeu de 2 outils de pose pour la vitre et le jonc de blocage

1030-U1

L'indication du rayon de courbure se définit par rapport  
au logement du vitrage = AS +1 mm

Profil clip avec jonc de blocage
PROGRAMME 1030

P1-910
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AB + 14,5 mm = AS
 
AS = Dim. vitre
AB = Dim. tôle

Rondelle

Tôle

Joint pare brise

Joint pare brise matière au choix

D d H h
Rayon  

de courbure
Joint  

pare brise

EPDM 60 Shore A, noir 4 2 16,2 8,7 > 40 1074-01
NBR 80 Shore A, noir 4 2 16,2 8,7 > 40 1074-03
EPDM 60 Shore A, noir 6 2 16,2 8,7 > 40 1074-02
NBR 80 Shore A, noir 6 2 16,2 8,7 > 40 1074-04

Joint pare brise 1074
PROGRAMME 1074

P1-920
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Index

INFO Aperçu de l'EMKA, informations techniques

1 Profils industriels

P1-110 Bordures de protection
P1-210 Joints à clipser
P1-510 Joints CEM
P1-610 Joints pour gorge
P1-710 Joints enfichable
P1-810 Caoutchouc mousse
P1-910 Joints pare brise

2 Profils en matériau ignifuge

P2-110 Bordure de protection à clipser en matériau ignifuge
P2-210 Joints à clipser en matériau ignifuge
P2-310 Joints d'étanchéité en matière feu fumé pour gorge
P2-510 Divers joints en matériau ignifuge
P2-610 Joint d'étanchéité à clipser en matériau ignifuge

3 Profils selon directive VDI 6022

P3-210 Joints à clipser
P3-310 Joints pour gorge
P3-410 Caoutchouc mousse en VDI 6022

4 Profils pour zones de travail hygiéniques
FDA 21 CFR 177.2600 et VO 1935/2004

P4-110 Joints en matériau conforme aux normes FDA
P4-120 Joint pare brise avec jonc de blocage en matériau conforme aux norme FDA

5 Liste des résistances

P5-100 Informations
P5-110 Liste de résistance des élastomères et thermoplastiques aux produits chimiques

Index par référence article
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Bordure de protection à clipser en matériau ignifuge
PROGRAMME 1010

Bordure de protection EPDM 60 ± 5 Shore A, en matériau ignifuge, noir

① Rouleau de 50 m 1010-S14-01
① Rouleau de 100 m 1010-S14-FR01

Bordure de protection EPDM 70 ± 5 Shore A, en matériau ignifuge, noir

① 1010-HP479-FR01

Armature acier

Armature acier

P2-110

Normes de sécurité incendie

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Bordure de protection EPDM 60 ± 5 Shore A, en matériau ignifuge, noir

① 1010-S18-FR01

Bordure de protection à clipser en matériau ignifuge
PROGRAMME 1010

Bordure de protection EPDM 60 ± 5 Shore A, en matériau ignifuge, noir

① 1010-S19-FR01

Armature acier

Armature acier

P2-120

Normes de sécurité incendie

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Armature acier

Armature acier

Armature acier / Armature inox

Joints à clipser en matériau ignifuge
PROGRAMME 1011

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip caoutchouc mousse EPDM,  
en matériau ignifuge, noir

③④⑤⑥⑦ 1011-S19

Joint d'étanchéité en silicone en matériau ignifuge

①③④⑥⑦ 70 ± 5 Shore A, bleu-noir 1011-S47-BF
① 75 ± 5 Shore A, blanc 1011-S47-HA
① 60 ± 5 Shore A, noir 1011-S80

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A,  
en matériau ignifuge, noir

① Armature acier 1011-05-FR01
① Armature inox 1011-S140-FR01

1011-05-FR01
Désaération tous les 500 mm

P2-210

Normes de sécurité incendie

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Armature acier

Armature acier

Armature acier / Armature inox

Joints à clipser en matériau ignifuge
PROGRAMME 1011

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A,  
en matériau ignifuge, noir

① 1011-S127-FR01

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A,  
en matériau ignifuge, noir

① 1011-S118-FR01

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A,  
en matériau ignifuge, noir

① 1011-S119-FR01

Désaération tous les 300 mm

P2-220

Normes de sécurité incendie

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Joints à clipser en matériau ignifuge
PROGRAMME 1011

Joint d'étanchéité en silicone 70 ± 5 Shore A, en matériau ignifuge, bleu-noir

①③④⑥⑦ 1011-S56-BF

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A,  
en matériau ignifuge, noir

① 1011-09-FR01

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A,  
en matériau ignifuge, noir

① 1011-S34-FR01

Armature acier

Armature acier

Armature acier

P2-230

Normes de sécurité incendie

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Joints à clipser en matériau ignifuge
PROGRAMME 1011

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip caoutchouc mousse EPDM,  
en matériau ignifuge, noir

③④⑤⑥⑦ 1011-S23

Désaération tous les 300 mm

Joint d'étanchéité en silicone en matériau ignifuge

①③④⑥⑦ 70 ± 5 Shore A, bleu-noir 1011-S42-BF
① 75 ± 5 Shore A, blanc 1011-S42-HA

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 65 ± 5 Shore A,  
en matériau ignifuge, noir

① Armature acier 1011-51-FR01
① Armature inox 1011-S141-FR01

Armature acier

Armature acier / Armature inox

Armature acier

P2-240

Normes de sécurité incendie

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A,  
en matériau ignifuge, noir

① 1011-S124-FR01

Joints à clipser en matériau ignifuge
PROGRAMME 1011

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip caoutchouc mousse EPDM,  
en matériau ignifuge, noir

③④⑤⑥⑦ 1011-S24

Désaération tous les 300 mm

Désaération tous les 300 mm

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A,  
en matériau ignifuge, noir

① 1011-45-FR01

Armature acier

Armature acier

Armature acier

Normes de sécurité incendie

P2-250

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Joints à clipser en matériau ignifuge
PROGRAMME 1011

Joint d'étanchéité en silicone 70 ± 5 Shore A, en matériau ignifuge, bleu-noir

①③④⑥⑦ 1011-S53-BF

Joint d'étanchéité en silicone 70 ± 5 Shore A, en matériau ignifuge, bleu-noir

①③④⑥⑦ 1011-S83-BF

Armature acier

Armature acier

P2-260

Normes de sécurité incendie

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Joints d'étanchéité en matériau ignifuge pour gorge
PROGRAMME 1003

Joint d'étanchéité en mousse silicone, en matériau ignifuge, bleu-noir

①③④⑥⑦ 1003-S32-BF

Joint d'étanchéité en silicone 50 ± 5 Shore A, en matériau ignifuge, bleu-noir

① 1003-S30-BF

Joint d'étanchéité en silicone 50 ± 5 Shore A, en matériau ignifuge, bleu-noir

① 1003-S29-BF

(Gorge)

(Gorge)

(Gorge)

P2-310

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Joints d'étanchéité en matériau ignifuge pour gorge
PROGRAMME 1003, 1101, 1038

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM 25 ± 5 Shore A, en matériau ignifuge, noir

① 1003-15-FR01

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profilé enfichable 60 ± 5 Shore A,  
en matériau ignifuge, noir

① 1101-03-FR01

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, en matériau ignifuge, noir

① 1038-S52-FR01

(Gorge)

(Gorge)

(Gorge)

P2-320

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Divers joints en matériau ignifuge
PROGRAMME 1016

Joint d'étanchéité en mousse silicone, anti-allongement et auto-adhésif,  
en matériau ignifuge, bleu-noir

①③④⑥⑦ Longueur rouleau 50 m 1016-S128

Joint d'étanchéité en silicone en matériau ignifuge

①③④⑥⑦ 70 ± 5 Shore A, bleu-noir 1016-S4-BF
① 75 ± 5 Shore A, blanc 1016-S4-HA

Mousse silicone, densité 0,4 ± 0,05 g/cm³

Capot

Joint d'étanchéité en silicone en matériau ignifuge

①③④⑥⑦ 70 ± 5 Shore A, bleu-noir 1016-S4-BF
① 75 ± 5 Shore A, blanc 1016-S4-HA

auto-adhésive

P2-510

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Joint d'étanchéité à clipser EPDM 60 ± 5, en matériau ignifuge, noir

① 1038-S50-FR01

Joint d'étanchéité à clipser EPDM 60 ± 5, en matériau ignifuge, noir

① 1038-S49-FR01

Joint d'étanchéité à clipser en matériau ignifuge
PROGRAMME 1038

P2-610

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Index

INFO Aperçu de l'EMKA, informations techniques

1 Profils industriels

P1-110 Bordures de protection
P1-210 Joints à clipser
P1-510 Joints CEM
P1-610 Joints pour gorge
P1-710 Joints enfichable
P1-810 Caoutchouc mousse
P1-910 Joints pare brise

2 Profils en matériau ignifuge

P2-110 Bordure de protection à clipser en matériau ignifuge
P2-210 Joints à clipser en matériau ignifuge
P2-310 Joints d'étanchéité en matière feu fumé pour gorge
P2-510 Divers joints en matériau ignifuge
P2-610 Joint d'étanchéité à clipser en matériau ignifuge

3 Profils selon directive VDI 6022

P3-210 Joints à clipser
P3-310 Joints pour gorge
P3-410 Caoutchouc mousse en VDI 6022

4 Profils pour zones de travail hygiéniques
FDA 21 CFR 177.2600 et VO 1935/2004

P4-110 Joints en matériau conforme aux normes FDA
P4-120 Joint pare brise avec jonc de blocage en matériau conforme aux norme FDA

5 Liste des résistances

P5-100 Informations
P5-110 Liste de résistance des élastomères et thermoplastiques aux produits chimiques

Index par référence article
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Armature acier

1:1
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11

Joints à clipser
PROGRAMME 1011

Armature acier

Armature acier

déformable

déformable

déformable

Joint d'étanchéité EPDM 45 ± 5 Shore A, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-06-09

Joint d'étanchéité EPDM 45 ± 5 Shore A, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-05-09

Joint d'étanchéité EPDM 45 ± 5 Shore A, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-10-09

selon VDI 6022

selon VDI 6022

selon VDI 6022

P3-210

< 5
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Joints à clipser
PROGRAMME 1011

déformable

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 64 ± 5 Shore A, noir

1011-S102

déformable

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 64 ± 5 Shore A, noir

1011-S122

selon VDI 6022

selon VDI 6022

Armature acier

Armature acier

Armature acier

selon VDI 6022

Désaération tous les 500 mm

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 64 ± 5 Shore A, noir

1011-19-09

déformable

P3-220
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Joints à clipser; 
Joints pour gorge
PROGRAMME 1003, 1011

Armature acier

déformable

Joint d'étanchéité EPDM 45 ± 5 Shore A, profil clip EPDM 60 ± 5 Shore A, noir

1011-09-09

Joint à 4 lèvres EPDM 45 ± 5 Shore A, noir

AH  Hauteur H

16 18,5 1003-11-N9
18 20,5 1003-12-N9

selon VDI 6022

selon VDI 6022

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse EPDM, profil clip EPDM 64 ± 5 Shore A, noir

 1011-S154

Armature acier

déformable

selon VDI 6022

Désaération tous les 600 mm

P3-310
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Caoutchouc mousse en VDI 6022
PROGRAMME 1016

Longueur dispo :
Epaisseurs de 3 – 7 = Longueur Rlx a 10 m
Epaisseurs de 8 – 10 = Longueur Rlx a 5 m
Epaisseurs à 
partir de

11 = en bandes a 1 m

Dimension disponible en stock.
Autres dimensions disponibles sous 2-3 semaines.

Dimensions spécifiques disponibles sous 6 à 8 semaines. Mini de commande sur demande  
(Réf Article : 1016- ...- L mm)

Caoutchouc mousse matière au choix, anti-allongement et auto-adhésif, noir

Dim. Dim.

Largeur Epais. EPDM CR Largeur Epais. EPDM CR

10
3 1016-13-09 1016-61-09

30

10 1016-123-09 1016-159-09
4 1016-14-09 1016-62-09 12 1016-124-09 1016-160-09
5 1016-15-09 1016-63-09 15 1016-125-09 1016-161-09

10
6 1016-75-09 1016-99-09 20 1016-126-09 1016-162-09
8 1016-76-09 1016-100-09 25 1016-127-09 1016-163-09
10 1016-77-09 1016-101-09

40

5 1016-128-09 1016-164-09

15
3 1016-16-09 1016-64-09 10 1016-129-09 1016-165-09
4 1016-17-09 1016-65-09 15 1016-130-09 1016-166-09
5 1016-18-09 1016-66-09 20 1016-131-09 1016-167-09

15

6 1016-78-09 1016-102-09 25 1016-132-09 1016-168-09
8 1016-79-09 1016-103-09 30 1016-133-09 1016-169-09
10 1016-80-09 1016-104-09

50

5 1016-134-09 1016-170-09
12 1016-81-09 1016-105-09 10 1016-135-09 1016-171-09
15 1016-82-09 1016-106-09 15 1016-136-09 1016-172-09

20
 3 1016-19-09 1016-67-09 20 1016-137-09 1016-173-09
 4 1016-20-09 1016-68-09 25 1016-138-09 1016-174-09
 5 1016-21-09 1016-69-09 30 1016-139-09 1016-175-09

20

6 1016-83-09 1016-107-09

60

5 1016-140-09 1016-176-09
8 1016-84-09 1016-108-09 10 1016-141-09 1016-177-09
10 1016-85-09 1016-109-09 15 1016-142-09 1016-178-09
12 1016-86-09 1016-110-09 20 1016-143-09 1016-179-09
15 1016-87-09 1016-111-09 25 1016-144-09 1016-180-09
20 1016-88-09 1016-112-09 30 1016-145-09 1016-181-09

25

3 1016-89-09 1016-113-09

70

5 1016-146-09 1016-182-09
4 1016-90-09 1016-114-09 10 1016-147-09 1016-183-09
6 1016-91-09 1016-115-09 15 1016-148-09 1016-184-09
8 1016-92-09 1016-116-09 20 1016-149-09 1016-185-09
10 1016-93-09 1016-117-09 25 1016-150-09 1016-186-09
12 1016-94-09 1016-118-09 30 1016-151-09 1016-187-09
15 1016-95-09 1016-119-09

80

5 1016-152-09 1016-188-09
20 1016-96-09 1016-120-09 10 1016-153-09 1016-189-09

30

3 1016-22-09 1016-70-09 15 1016-154-09 1016-190-09
4 1016-23-09 1016-71-09 20 1016-155-09 1016-191-09
5 1016-24-09 1016-72-09 25 1016-156-09 1016-192-09
6 1016-97-09 1016-121-09 30 1016-157-09 1016-193-09
8 1016-98-09 1016-122-09 40 1016-158-09 1016-194-09

P3-410 01/19
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INFO Aperçu de l'EMKA, informations techniques

1 Profils industriels

P1-110 Bordures de protection
P1-210 Joints à clipser
P1-510 Joints CEM
P1-610 Joints pour gorge
P1-710 Joints enfichable
P1-810 Caoutchouc mousse
P1-910 Joints pare brise

2 Profils en matériau ignifuge

P2-110 Bordure de protection à clipser en matériau ignifuge
P2-210 Joints à clipser en matériau ignifuge
P2-310 Joints d'étanchéité en matière feu fumé pour gorge
P2-510 Divers joints en matériau ignifuge
P2-610 Joint d'étanchéité à clipser en matériau ignifuge

3 Profils selon directive VDI 6022

P3-210 Joints à clipser
P3-310 Joints pour gorge
P3-410 Caoutchouc mousse en VDI 6022

4 Profils pour zones de travail hygiéniques
FDA 21 CFR 177.2600 et VO 1935/2004

P4-110 Joints en matériau conforme aux normes FDA
P4-120 Joint pare brise avec jonc de blocage en matériau conforme aux norme FDA

5 Liste des résistances

P5-100 Informations
P5-110 Liste de résistance des élastomères et thermoplastiques aux produits chimiques

Index par référence article
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1:1
K1011-S142_01012386

<4
100

150 25

20

10

11

1-3.5

1:1
K1011-S142_01012386

<4
100

150 25

20

10

11

1-3.5

1:1
K1011-S142_01012386

<4
100

150 25

20

10

11

1-3.5

1:1
K1011-S143_01012412

<3.5

50
40 80

100

1:2

13

11

11

1-3.5

1:1
K1011-S143_01012412

<3.5

50
40 80

100

1:2

13

11

11

1-3.5

1:1
K1011-S143_01012412

<3.5

50
40 80

100

1:2

13

11
11

1-3.5

1:1
K1011-S180_01012409

<4
50
90 30

20

10

11

1-3.5

1:1
K1011-S180_01012409

<4
50
90 30

20

10

11

1-3.5

1:1
K1011-S180_01012409

<4
50
90 30

20

10

11

1-3.5

Joint d'étanchéité en silicone 60 ± 5 Shore A,  
profil clip en silicone 60 ± 5 Shore A, bleu

1011-S142

Joint d'étanchéité en silicone 60 ± 5 Shore A,  
profil clip en silicone 60 ± 5 Shore A, bleu

1011-S143

Ruban en fil tressés inox

Ruban en fil tressés inox

Ruban en fil tressés inox

Joints en matériau conforme aux normes FDA
PROGRAMME 1011

Joint d'étanchéité caoutchouc mousse NBR 70 ± 5 Shore A,  
profil clip NBR 70 ± 5 Shore A, bleu

1011-S180

P4-110
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1:1
K1030-S14_01012418

2.5

6

21

AS
1

AB

7

1:1
K1030-S14_01012418

2.5

6

21

AS
1

AB

7

AS = Dim. vitre
AB = Dim. tôle

Profil clip

Tôle

Rondelle

Jonc de blocage

L'indication du rayon de courbure se définit par rapport  
au logement du vitrage = AS +1 mm

Joint pare brise avec jonc de blocage  
en matériau conforme aux norme FDA
PROGRAMME 1030

Profil clip en silicone 60 ± 5 Shore A, bleu; 
avec jonc de blocage 85 ± 5 Shore A, bleu

Profil clip 1030-S14
Jonc de blocage 1030-S13
Jeu de 2 outils de pose pour la vitre et le jonc de blocage

1030-U1

P4-120
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INFO Aperçu de l'EMKA, informations techniques

1 Profils industriels

P1-110 Bordures de protection
P1-210 Joints à clipser
P1-510 Joints CEM
P1-610 Joints pour gorge
P1-710 Joints enfichable
P1-810 Caoutchouc mousse
P1-910 Joints pare brise

2 Profils en matériau ignifuge

P2-110 Bordure de protection à clipser en matériau ignifuge
P2-210 Joints à clipser en matériau ignifuge
P2-310 Joints d'étanchéité en matière feu fumé pour gorge
P2-510 Divers joints en matériau ignifuge
P2-610 Joint d'étanchéité à clipser en matériau ignifuge

3 Profils selon directive VDI 6022

P3-210 Joints à clipser
P3-310 Joints pour gorge
P3-410 Caoutchouc mousse en VDI 6022

4 Profils pour zones de travail hygiéniques
FDA 21 CFR 177.2600 et VO 1935/2004

P4-110 Joints en matériau conforme aux normes FDA
P4-120 Joint pare brise avec jonc de blocage en matériau conforme aux norme FDA

5 Liste des résistances

P5-100 Informations
P5-110 Liste de résistance des élastomères et thermoplastiques aux produits chimiques

Index par référence article
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Protection contre l'incendie :

Nous proposons des matériaux certifiés selon les normes de protection incendie actuellement en vigueur.
par ex. selon DIN EN 45545-2 et NFPA 130

Il convient de vérifier au cas par cas si les catégories obtenues correspondent aux exigences respectives.
En général, on atteint un bien meilleur niveau de protection incendie avec des 
profilés en silicone plutôt qu’avec des profilés en EPDM.

Nota:

Les résistances et propriétés spécifiées ne sont que des valeurs indicatives et n'exonèrent pas le client de sa responsabilité d'effectuer ses propres 
tests d'évaluation de la capacité opérationnelle du joint.

Merci de tenir compte que les élastomères ont une durée de vie limitée, par exemple par le vieillissement. Par conséquent, nous recommandons de 
procéder à intervalles réguliers à des inspections et des remplacements. 

Toutes les indications sont conformes à notre état actuel de connaissances. Nous ne garantissons toutefois pas l'exactitude et l'exhaustivité des 
données, et nous nous réservons le droit de modifier les désignations, les valeurs et la validi

Notes :

Les valeurs indiquées sont des résultats de tests et ne sont données qu'à titre indicatif. Ces indications permettent une présélection, pour les cas 
relevant de la sécurité ou extrêmes, des essais pratiques doivent être effectués.

Les valeurs sont basées (sauf indication contraire) sur des solutions concentrées ou saturées.

La température de test standard est de 20 °C, sauf indication contraire.
Si votre cas d'utilisation spécifique ne correspond pas à ces indications, il convient de faire un essai.

Si des produits chimiques sont mélangés à d'autres solvants ou à de l'eau, la compatibilité de ces solvants doit également être vérifiée.

Il n'y a pas de règle sur la décoloration. Si des décolorations apparaissent, nous vous prions de nous en informer et nous nous ferons un plaisir de 
vous recommander une application.

La perméabilité doit également être vérifiée. Il se peut que certains fluides à l'état gazeux attaquent le matériau alors que le fluide à l'état liquide est 
approprié.

Les différentes indications signifient

1 = Excellente résistance
Le milieu n'a que peu ou pas d'effet sur le matériau. Les changements d'environnement tels que la température, la concentration, etc. peuvent 
modifier la résistance.

2 = Bonne résistance 
Le matériau a une capacité d'utilisation satisfaisante. Après une utilisation continue, le milieu peut avoir une influence négative sur le matériau 
du tuyau. Il peut également y avoir des décolorations. Les changements d'environnement tels que la température, la concentration, etc. peuvent 
modifier la résistance. 

3 = Résistance moyenne en cas de contact de courte durée avec le milieu
Un contact à long terme avec le milieu entraîne la destruction du matériau.

4 = Non résistant, forte attaque à destruction complète
Ne peut pas être recommandé

- = Résistance non connue

Informations

P5-100
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1 = Pas ou peu d'effet, 0 à 5% de gonflement du volume / très bon
2 = Effet faible à modéré, 5 à 10% de gonflement du volume / bon
3 = Effet modéré à fort, 10 à 20% de gonflement du volume / modéré
4 = Non recommandé / Mauvais
- = Aucune valeur disponible

Liste de résistance des élastomères et  
thermoplastiques aux produits chimiques

P5-110

Toutes les valeurs et descriptions sont indicatives et ne sont pas obligatoires 
dans tous les cas d'utilisation. Toute garantie est exclue.

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Acétaldéhyde 2 3 4 1 4
Acétate d'aluminium, aqueux (acide 
acétique-alumine) 1 1 1 4 1

Acétate de butyle 2 4 4 3 4
Acétate de calcium 1 2 2 - -
Acétate de cuivre 1 2 2 - -
Acétate de méthylclycol 2 - 4 4 -
Acétate de méthyle 2 4 4 4 4
Acétate de plomb, aqueux 1 1 1 1 1
Acétate de potassium, aqueux 1 2 2 4 1
Acétate de propyle 1 1 4 - -
Acétate de sodium, aqueux 1 1 1 1 1
Acétate de zinc, aqueux 1) 1 2 2 4 -
Acétate d'éthylglycol 2 - - - -
Acétone 1 3 4 2 3
Acétylacétone 1 1 4 4 4
Acide accumulé : voir Acide sulfurique 30% - - - - -
Acide acétique 10 1 1 2 3 3
Acide acétique 100% (concentré) 3 4 4 3 4
Acide acétique 25 1 2 4 3 4
Acide acétique 50 2 3 4 3 4
Acide acétiqueAlumine : voir acétate 
d'aluminium - - - - -

Acide adipique 1 1 1 - 1
Acide arsénieux (acide arsénique) 1 I 1 1 1
Acide benzoïque, aqueux 4 4 4 4 1
Acide borique, aqueux 1 1 1 1 1
Acide bromhydrique 2 2 3 2 4
Acide butyrique, aqueux 1) 2 3 4 2 1
Acide carbolique : voir phénol - - - - -
Acide carbonique : voir dioxyde de carbone - - - - -
Acide chloracétique : voir acide 
monochloracétique/chlore : voir 
hypochlorite de calcium

- - - - -

Acide chlorhydrique 15 1 3 2 1 1
Acide chlorhydrique 38% (conc.) 1 3 3 3 2
Acide chlorique, aqueux 2 4 4 - 1
Acide chlorosulfonique 4 4 4 4 4
Acide chromique 10 2 4 4 3 1
Acide chromique 25 2 4 4 4 2
Acide chromique 50 2 4 4 4 4
Acide citrique 1) 1 1 1 1 1
Acide citrique, aqueux 1) 1 1 1 1 1
Acide cyanhydrique 20 1 3 3 2 1
Acide cyanhydrique 98% (conc.) 2 3 3 2 1

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Acide fluorhydrique 10 4 4 3 1 1
Acide fluorhydrique 30% 4 4 4 1 4
Acide fluorhydrique 75 4 4 4 1-2 4
Acide fluoroborique 65 2 2 2 4 1
Acide fluorosilicique : voir acide 
fluorosilicique/acide (fluorhydrique) : Acide 
fluorhydrique

- - - - -

Acide fluorosilicique, aqueux 2 3 2 4 1
Acide formique 1 1 2 2 3
Acide gallique 2 4 4 1 1
Acide lactique I (acide sulfurique / acide 
nitrique / eau) 4 4 4 4 4

Acide lactique II (acide sulfurique / acide 
phosphorique / eau) 2 3 4 - 1

Acide lactique, aqueux 1) 2 3 3 1 3
Acide maléique, aqueux 3 4 4 - 1
Acide malique, aqueux 1) 1 1 1 1 1
Acide monochloroacétique 2 4 4 4 4
Acide nitrique (mélange d'acide nitrique et 
d'acide sulfurique concentré, voir celui-ci) - - - - -

Acide nitrique 10 1 3 3 3 1
Acide nitrique 25 1 4 4 4 1
Acide nitrique 40 2 4 4 4 2
Acide nitrique 60 3 4 4 4 3
Acide oléique 4 3 2 4 1
Acide oléique : voir acide oléique - - - - -
Acide oxalique, aqueux 2 2 2 1 2
Acide palmitique 3 2 3 1 4
Acide perchlorique, aqueux 2 3 3 4 1
Acide phosphorique 50 1 1 2 2 1
Acide phosphorique 85 1 1 3 3 1
Acide picrique 1 3 3 1 1
Acide propionique 1 3 4 - 1
Acide silicique : voir dioxyde de silicium - - - - -
Acide solicylique, aqueux 1 1 1-2 - -
Acide sulfureux 10%, humide 1 3 3 1 2
Acide sulfureux 75%, humide 2 4 4 3 4
Acide sulfurique 10 1 1 1 2 1
Acide sulfurique 30% 1 2 2 4 1
Acide sulfurique 50 1 3 3 4 1
Acide sulfurique 75 2 4 4 4 3
Acide sulfurique 90 3 4 4 4 4
Acide sulfurique concentré (oléum, S. 
fumant) 4 4 4 4 4

Acide tannique (tanin) 2 2 2 2 1
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Liste de résistance des élastomères et  
thermoplastiques aux produits chimiques

P5-120

1 = Pas ou peu d'effet, 0 à 5% de gonflement du volume / très bon
2 = Effet faible à modéré, 5 à 10% de gonflement du volume / bon
3 = Effet modéré à fort, 10 à 20% de gonflement du volume / modéré
4 = Non recommandé / Mauvais
- = Aucune valeur disponible

Toutes les valeurs et descriptions sont indicatives et ne sont pas obligatoires 
dans tous les cas d'utilisation. Toute garantie est exclue.

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Acide tartrique, aqueux 1) 2 1 1 1 1
Acides : voir désignation spécifique. En 
général 1-2 2-3 3 2 2-3

Acides gras en général 3 2 2 3 1
Acides sulfuriques fumants v. oléum - - - - -
Acrylate d'éthyle 2 3 4 2 4
Acrylonitrile 1 1 4 2 4
Aéthanol : voir alcool éthylique - - - - -
Aethanolamine 1 1 2 3 -
Aether (éther éthylique, éther diéthylique) 4 3 4 - 3
Aethon(gaz) 4 2 1 3 1
Aethylacetot 2 3 - 2 -
Aethylaether : voir éther - - - - -
Aethylbenzène 4 4 3 - -
Aéthylène glycol 1 1 1 1 1
Aéthylène(gaz) (éthène) - 2 1 2 1
Aéthylènediamine 1 1 2 3 4
Aethylglycol 2 2 4 - 4
Aethylmercaptan 3 3 4 3 -
Aetzkolk : s. hydroxyde de calcium/Aetzkali 
: s. hydroxyde de potassium/Aetznatron : s. 
hydroxyde de sodium

- - - - -

Air atmosphérique, sans huile, jusqu'à 4°C 120 90 90 175 70
Air chaud : voir air - - - - -
Air comprimé : voir air, contenant de l'huile - - - - -
Air, contenant de l'huile, jusqu'à +°C 4 90 100 175 70
Alcool à brûler : voir alcool éthylique 
dénaturé - - - - -

Alcool amylique 1 1 1 1 1
Alcool benzylique 1 3 4 1 3
Alcool butylique 1 1 1 2 1
Alcool de myristylol - Alcool de myristine 1 1 1 - 1
Alcool diacétone 1 3 4 1 -
Alcool dodécylique 1 1 1 - -
Alcool éthylique (dénaturé = alcool) 1) 1 1 1 1 1
Alcool furfurylique (furfurol) 2 2 4 2 1
Alcool laurylique : voir alcool dodécylique - - - - -
Alcool méthylique 1 1 1 1 1
Alcool nonylique (nonanol) 1 1 4 2 -
Alcool propylique 1 1 2 2 3
Alcools : voir désignations spécifiques En 
général 1) 1 1 1 2 2

Aldéhyde butyrique 2 2 3 3 -
Aliphates :. s. Benzines et homologues : 
En général 4 3 1 4 3

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Aluminiumfluord 1 1 1 1 1
Alun : voir sulfate de potassium et 
d'aluminium - - - - -

Amidon, aqueux 1) 1 1 1 1 1
Ammoniac dans l'eau (ammoniaque) 1 I 1 1 1
Ammoniac liquide 1 2 2 3 3
Amylocétate 1) 2 4 3 3 4
Anhydride phtalique, aqueux (acide 
phtalique) 1 1 4 - 1

Aniline (aminobenzène) 4 3 4 2 2
Anol : s. cyclohexanol/anone s. 
cyclohexanone - - - - -

Antichlore : voir biosulfate de sodium - - - - -
Antigel : voir désignation chimique exacte - - - - -
Argongas 1 1 1 1 1
Aromatiques : voir benzène, toluène, 
xylène et homologues : en général 4 4 3-4 4 4

Arséniate de plomb, aqueux 1 1 1 1 1
Arttone = types de fréons de l'ICI : 
demandez nos conseils d'application 
détaillés

- - - - -

Asphalte (brai de terre) 4 2 2 2 2
Azote 1 1 1 1 1
Babeurre 1) 1 1 1 1 1
Bacon 1) 4 3 1 2 -
Benzaldéhyde 2 4 4 3 3
Benzène 4 4 3-4 4 4
Benzoate de benzyle 2 4 4 - -
Benzoate de butyle 1 4 4 - -
Beurre 1) 1 2 1 1 2
Bicarbonate de colium 1 1 1 1 1
Bicarbonate de sodium, aqueux 1 1 1 1 1
Bière 1) 1 1-2 1 1 1
Biphényles polychlorés : voir huiles, huiles 
de transformateur - - - - -

Bisulfate de calcium, aqueux 1 1 1 1 1
Bisulfate de sodium 1 1 1 1 1
Bisulfite de calcium 1 2 3 2 1
Bisulfite de sodium, aqueux 1 1 1 1 1
Bitume 20°C (voir aussi bitume chaud) 4 3 2 4 4
Bitume chaud jusqu'à °C 4 4 12 4 4
Blancfix : voir sulfate de baryum - - - - -
Bleu montagne (hydroxyde de cuivre) 1 1-2 4 1 -
Borate d'amyle 4 1 1 - -
Borate de potassium, aqueux 1 1 1 1 1
Borate de sodium (Borax) 1 1 2 2 1
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Liste de résistance des élastomères et  
thermoplastiques aux produits chimiques

P5-130

1 = Pas ou peu d'effet, 0 à 5% de gonflement du volume / très bon
2 = Effet faible à modéré, 5 à 10% de gonflement du volume / bon
3 = Effet modéré à fort, 10 à 20% de gonflement du volume / modéré
4 = Non recommandé / Mauvais
- = Aucune valeur disponible

Toutes les valeurs et descriptions sont indicatives et ne sont pas obligatoires 
dans tous les cas d'utilisation. Toute garantie est exclue.

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Brome 4 4 3-4 4 4
Bromenzol 4 4 4 4 4
Bromochlorométhane 3 4 4 4 4
Bromure de colium, aqueux 1 1 1 1 1
Bromure d'éthyle 1 1 1 - 4
Butadiène 3 2 4 - 3
Butane liquide 4 1 1 3 2
Butanolis Alcool butylique BUi011011 s. 
Méthylaeth Icétone - - - - -

Butylaether 3 2 1 3 1
Butylamine 4 4 3 2 -
Butylcarbitol 1 2 1 - -
Butylène, liquide 2 3 2 - 1
Butylglycol 1 3 1 2 4
Butyloléate 2 4 - - -
Calcaire : voir carbonate de calcium - - - - -
Calcium : voir Calcium - - - - -
Carbanate de bismuth (carbonate de 
bismuth) 1 1 1 1 1

Carbitol : voir éther monoéthylique de 
diéthylèneglycol - - - - -

Carbolineum : voir carbolineum / acide 
carbolique : voir phénol - - - - -

Carbolineum, aqueux 2 2 2 4 3
Carbonate d'ammonium, aqueux 1 1 2 2 1
Carbonate de bismuth (bismuth carbonate) 1 1 1 1 1
Carbonate de calcium 1 1 1 1 1
Carbonate de potassium (potasse) 1 1 1 1 1
Carbonate de sodium 1 1 1 1 1
Cétones : voir les différentes désignations : 
en général, on applique 2 4 4 2 4

Chaux calcinée : s. oxyde de calcium / 
chaux éteinte : voir hydroxyde de calcium 
/ lait de chaux (eau de chaux) : voir 
hydroxyde de calcium, aqueux

- - - - -

Chloraéthyle : voir chlorure d'éthyle/
Chlorobenzène : voir monochlorobenzène - - - - -

Chlorate de potassium, aqueux 1 1 1 2 1
Chlorate de sodium, aqueux 1 1 1 1 1
Chlore, humide 3 4 4 4 4
Chlore, sec 3 4 3 4 1
Chlorobutadiène 4 4 4 - -
Chlorodiphényle (clophène) 4 4 4 2 4
Chloroforme (trichlorométhane) 4 4 4 4 4
Chlorométhyle : voir chlorure de méthyle - - - - -
Chlorothènes : voir trichloroéthane - - - - -
Chlorure d'allyle 4 4 4 1 4

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Chlorure d'aluminium, aqueux 1 1 1 4 1
Chlorure d'ammonium, aqueux 
(ammoniaque) 1 1 1 1 1

Chlorure d'amyle 4 4 4 3 4
Chlorure d'antimoine 50 1 1 3 4 1
Chlorure de benzyle 4 3 4 2 4
Chlorure de borium, aqueux 1 1 1 1 1
Chlorure de calcium : voir chlorure de 
calcium - - - - -

Chlorure de calcium, aqueux 1 1 1 1 1
Chlorure de cuivre, aqueux 1 1 1 1 1
Chlorure de magnésium, aqueux 1 1 1 1 1
Chlorure de mercure (sublimé) 1 2 3 1 3
Chlorure de méthyle 2 4 4 4 3
Chlorure de méthylène : voir 
dichlorométhane - - - - -

Chlorure de potassium 1 1 1 1 1
Chlorure de sodium (sel de cuisine) 1) 1 1 1 1 1
Chlorure de vinyle, monomère 2 4 4 4 4
Chlorure de zinc, aqueux 1) 1 1 1 1 1
Chlorure d'étain II, aqueux 2 1 1 2 1
Chlorure d'éthyle - - - - 3
Chlorure d'éthylène 2 3 3 - -
Chlorure d'hydrogène (acide) v. acide 
chlorhydrique - - - - -

Chlorure d'isopropyle 4 - 4 - -
Chlorure d'oxyde de phosphore 1 4 4 - 4
Chlorure ferrique (Fern), aqueux 1 1 1 1 1
Clophène : voir chlorodiphényle - - - - -
Colle, animal 3 1 1 1 1
Colorants anilines 2 3 4 2 1
Course au bisulfite SO -contenu2 1 - 3 - 1
Créosols (acide crésylique) 4 3 3 2 4
Créosote 2 4 4 2 2-3
Cresol : voir crésol - - - - -
Cyankali : voir cyanure de potassium - - - - -
Cyanure de cuivre 1 1 1 1 -
Cyanure de potassium (Cyankali) 1 1 1 1 4
Cyanure de sodium 1 1 1 1 1
Cyanure d'hydrogène (acide) : voir acide 
cyanhydrique / cyono sodium s. cyanure 
de sodium

- - - - -

Cyclohexane (hexohydrobenzène) 4 4 1 4 1
Cyclohexonol 4 1 2 2 4
Cyclohexonon 3 4 4 2 4
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Liste de résistance des élastomères et  
thermoplastiques aux produits chimiques

P5-140

1 = Pas ou peu d'effet, 0 à 5% de gonflement du volume / très bon
2 = Effet faible à modéré, 5 à 10% de gonflement du volume / bon
3 = Effet modéré à fort, 10 à 20% de gonflement du volume / modéré
4 = Non recommandé / Mauvais
- = Aucune valeur disponible

Toutes les valeurs et descriptions sont indicatives et ne sont pas obligatoires 
dans tous les cas d'utilisation. Toute garantie est exclue.

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Décalin (décohydronaphtalène) 4 4 1-2 4 1
Détergent, synth. 20°C 1 1 1 1 1
Dextrose : voir glucose - - - - -
Diaéthylamine 2 3 3 2 -
Diaéthylbenzène 4 4 4 4 1
Diaéthylène glycol 1 1 1 2 1
Dibutylamine 4 4 4 3 -
Dibutylsebazat 2 4 4 1 3
Dichlorobenzène 4 4 3 4 4
Dichloroéthylène 4 4 4 4 4
Dichlorométhane 4 4 3 4 4
Dichlorure de propylène 4 4 4 4 -
Dichromate de columbium : voir dichromate 
de potassium - - - - -

Dichromate de potassium 1 3 2 1 1
Dichromate de sodium 1 2 3 2 -
Diglycol : voir diathylène glycol - - - - -
Diluants pour peintures et vernis : 
déterminer la composition - - - - -

Diméthylamine 2 4 4 - 4
Diméthylaniline 2 4 4 2 -
Diméthylformamide 2 3 2 2 -
Dimothylphtholate 2 4 4 - -
Dioclyphthalate 2 4 4 3 3
Dioctylsebazot 2 4 4 3 -
Dioéthonolamine 1 - 3 - -
Dioxane 2 4 4 4 4
dioxyde de carbone solide (glace 
carbonique -80°C) résistant, mais les 
élastomères et les plastomères deviennent 
rigides à cassants 

- - - - -

Dioxyde de carbone, gazeux, humide et 
sec 1 1 1 1 1

Dioxyde de chlore 3 4 4 3 -
Dioxyde de silicium (acide silicique) 1 1 1 1 1
Diphényle 4 4 3 4 4
Diphosphate d'ammonium, aqueux - 1 1 1-2 1
Dipropylène glycol 1 1 1 - -
Disulfure de carbone : voir sulfure de 
carbone - - - - -

Eau - distillée, déminéralisée, 
déminéralisée, eau de condensation : 
n'affecte pas le polymère, le polymère 
affecte l'eau

- - - - -

Eau - Eau de mer 1 1 1 1 1
Eau - Eau minérale CO. saturée 1 1 1 1 1

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Eau - eau royale : voir celle-ci - - - - -
Eau - potable ou minérale, sans additifs1) 
à °C 120 70 110 120 70

Eau chlorée 3% 3 2 3 2 1
Eau de brome 4 4 4 4 4
Eau de Javelle : voir hypochlorite de colium - - - - -
Eau de mer : voir eau - - - - -
Eau de séparation : voir acide nitrique - - - - -
Eau royale 3 4 2 3 2
Eau salée : cf. saumure ou cf. eau, eau 
de mer - - - - -

Eaux-de-vie de toutes sortes 1) 1 1 1 1 1
Epichlorhydrine liquide 2 4 4 4 -
Essence à faible teneur en aromatiques 4 2-3 1 4 3
Essence laquée : voir Essences - - - - -
Essence légère : voir Essences - - - - -
Essence lourde (laque ou white spirit) :  
voir Essences - - - - -

Essence, carburant pour avion 4 2-3 1 4 1
Essence, très aromatique 4 3 1-2 4 3
Ester adipique de l'urée et du diéthyle 1 3 4 - -
Ester éthylique de l'acide acétique : voir 
acétate d'éthyle - - - - -

Esters : voir désignations individuelles En 
général 2 4 4 4 4

Esters d'athylesters acryliques : voir 
acrylate d'éthyle - - - - -

Éther acétique / ester acétique : voir 
acétate d'éthyle - - - - -

Éther de pétrole : voir essence - - - - -
Éther dibenzylique 2 4 4 2 4
Éther dichloroisopropylique 3 4 4 4 -
Éther diéthylique : voir éther - - - - -
Éther diméthylique 4 3 3 - 4
Ether sulfurique : voir éther / dioxyde de 
soufre voir acide sulfureux - - - - -

éthers monoéthyliques de diéthylène-alcool 
(corbitol) 2 2 2 2 -

Exposition aux intempéries 1 1-2 4 1 1
Fluor liquide 3 - - - -
Fluoroaluminate de sodium 10 1 1 1 2 1
Fluorobenzène 4 4 4 4 -
Fluorure de sodium 1 1 1 2 1
Formaldéhyde 2 2 2 1 2
Formaline (solution aqueuse de 
formaldéhyde à 30-40%, additionnée de 
8-12 d'alcool méthylique)

1 1 2 2 2
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Liste de résistance des élastomères et  
thermoplastiques aux produits chimiques

P5-150

1 = Pas ou peu d'effet, 0 à 5% de gonflement du volume / très bon
2 = Effet faible à modéré, 5 à 10% de gonflement du volume / bon
3 = Effet modéré à fort, 10 à 20% de gonflement du volume / modéré
4 = Non recommandé / Mauvais
- = Aucune valeur disponible

Toutes les valeurs et descriptions sont indicatives et ne sont pas obligatoires 
dans tous les cas d'utilisation. Toute garantie est exclue.

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Freone et Frigene : demander des conseils 
d'utilisation détaillés - - - - -

Gasoliv : voir Essence - - - - -
Gaz acétylène 1 1 1 1 1
Gaz ammoniac 20°C 1 1 1 1 1
Gaz butane (Butagas) 2 1 1 3 1
Gaz chlorhydrique 1 3 2 1 1
Gaz de trou : voir oxyde nitrique - - - - -
Gaz de ville, gaz d'éclairage (gaz naturel : 
voir gaz naturel) 3 3 2 3 1

Gaz d'éclairage : voir gaz de ville - - - - -
Gaz liquéfiés (GPL). cf. désignation 
chimique correspondante du gaz - - - - -

Gaz naturel : voir gaz naturel / Pétrole : 
voir huiles, minérales - - - - -

Gaz naturel, humide 3 1 1 4 1
Gaz naturel, sec 1 1 1 4 1
Gaz propane 1 1 1 4 1
Gazole 4 2-3 1 3 3
Gélatine, aqueuse 1) 1 1 1 1 1
Glucose1) 1 1 1 1 1
Glycérol 1 1 1 1 1
Glycérol : voir éthylène glycol pur - - - - -
Glycols : déterminer le nom exact : 
généralement valable 1 1 1 1 1

Goudron (voir aussi goudron chaud) 4 3 2 2 2
Goudron chaud jusqu'à °C 4 4 100 4 4
Goudron de houille (voir aussi goudron 
chaud) 4 3 2 1 2

GPL : voir la désignation chimique 
correspondante. Désignation du gaz - - - - -

Graisse animale : voir huiles et graisses 
animales - - - - -

Graisse de laine : voir lanoline - - - - -
Graisse de noix de coco et Cl 1 2 1 1 1
Graisse de porc : voir huiles et graisses 
animales - - - - -

Graisses : voir huiles et graisses - - - - -
Graisses et huiles de margarine 1) 3 2 1 3 2
Gycol de méthyle (méthylcellosolve) 2 2 - - 4
Hélium 1 1 1 1 1
Heptane 4 2 1 4 1
Hexaldéhyde 2 2 4 3 -
Hexane 4 1 1 4 1
Hexanol - Alcool hexylique 1 2 1 3 3

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Hexohydrobenzène : voir cyclohexane / 
Hexoline : voir cyclohexonol - - - - -

Huile (de graines) de colza 1 2 2 4 -
Huile de broche. voir Huiles, minérales - - - - -
Huile de foie de morue (huile) 1) 1 2 1 2 4
Huile de goudron de lignite : voir goudron 
de houille - - - - -

Huile de grain 2 2 1 1 2
Huile de graines de coton 1) 1 1-2 1 1-2 1
Huile de lin 1) 2 2 1 1 3
Huile de palme 1) 1 2 1 1 3
Huile de pin 1) 4 4 2 2 2
Huile de ricin 1) 2 1 1 1 -
Huile de roche (naphtalène) 4 4 1 3 1
Huile de soja 1) 3 2 1 1 1
Huile d'olive 1) 3 1 1 2 1
Huile hydraulique Cellulube : voir huile 
hydraulique à base d'ester phosphorique - - - - -

Huile minérale : voir huiles, minérales - - - - -
Huile moteur : voir huile et graisses, 
clarifier les additifs minéraux - - - - -

Huile pour bois 4 3 2 3 3
Huiles de chauffage 4 2 1 3 3
Huiles de frein : voir graisses et huiles - - - - -
Huiles de transformateur (pyranols) 4 4 1 2 3
huiles de transformateurs (pyranols) - 
gazole 4 2-3 1 3 3

Huiles essentielles 1) - 4 2 4 4
Huiles et fluides hydrauliques - à base de 
glycol 1 2 1 2 -

Huiles et fluides hydrauliques - à base 
d'ester phosphorique 2 4 4 2-3 4

Huiles et graisses - animales (animal) 1) 2 2 1 3 2
Huiles et graisses - ASTM-ÖI Nr. 2 20 °C 4 2 1 3 2
Huiles et graisses - huile ASTM n° 1 20 °C 4 1 1 2 2
Huiles et graisses - huile ASTM n° 3 20 °C 4 2 1 3 2
Huiles et graisses - minérales, sans additif 
à 20°C 4 2-3 1 2-3 2

Huiles et graisses - minérales, sans additif 
jusqu'à °C 4 4 120 4 4

Huiles et graisses - végétales (vegetabile) 
1) 3 2 1 3 2

huiles et graisses de silicone pures 1 1 1 2 4
Huiles et graisses lubrifiantes : voir huiles - - - - -
Huiles hydrauliques à base - d'huile 
minérale 4 2 1 3 3
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Liste de résistance des élastomères et  
thermoplastiques aux produits chimiques

P5-160

1 = Pas ou peu d'effet, 0 à 5% de gonflement du volume / très bon
2 = Effet faible à modéré, 5 à 10% de gonflement du volume / bon
3 = Effet modéré à fort, 10 à 20% de gonflement du volume / modéré
4 = Non recommandé / Mauvais
- = Aucune valeur disponible

Toutes les valeurs et descriptions sont indicatives et ne sont pas obligatoires 
dans tous les cas d'utilisation. Toute garantie est exclue.

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Huiles hydrauliques à base de - glycol 
(polyalkylglycols) 1 2 1 2 -

Huiles hydrauliques à base d'ester - de 
phosphate 2 4 4 2-3 4

Huiles hydrauliques et fluides - à base 
d'huile minérale 4 2 1 3 3

Huiles pour machines : voir Huiles, 
minérales - - - - -

Huiles pour transformateurs (pyranols) - à 
base de silicone 1 1 1 4 1

huiles pour transformateurs (pyranols) - 
fioul domestique 4 2 1 3 3

Huiles pour transformateurs : voir huiles - - - - -
Hydrate d'hydrozine, aqueux 1 3 3 3 1
Hydrazine 1 2 2 4 1
Hydrocarbures chlorés : voir désignations 
individuelles. En général 4 4 2-3 4 4

Hydrogène (gaz) 1 1 1 3 1
Hydroxyde d'aluminium 1 1 1 1 1
Hydroxyde d'ammonium, aqueux : voir 
ammoniac dans l'eau - - - - -

Hydroxyde de baryum 1 1 1 1 1
Hydroxyde de calcium, aqueux (chaux 
éteinte) 1 1 2 2 1

Hydroxyde de cuivre : voir bleu de 
montagne - - - - -

Hydroxyde de magnésium 1 1 2 - -
Hydroxyde de potassium (Aetzkali, potasse 
caustique) 1 1 1 3 1

Hydroxyde de sodium (soude caustique, 
Aetznatron) 25%, 100°C 2 3 4 4 4

Hydroxyde de sodium, (soude caustique, 
Aetznatron) 25%, 20°C 1 1 2 2 1

Hydrure d'acide acétique 50 1 3 3 1 4
Hypochlorite de calcium, aqueux 1 4 1 3 1
Hypochlorite de potassium (Javelle) 2 4 2 2 1
Hypochlorite de sodium 10 1 3 1 1 1
Hypochlorite de sodium 30%. 1 4 2 3 1
Iodure de potassium, aqueux 1 1 1 - 3
Irradiation, radioactivité : en général 2 4 4 4 4
Isobutanol = alcool isobutylique 1 1 2 1 1
Isooctane 4 2 1 1 1
Isooctanol = alcool isoctylique 2 1 2 2 1
Isophoron 1 4 4 4 -
Isopropanol = alcool isopropylique 1 1 2 1 3
Isopropylbenzène 4 4 4 4 -
Isopropylocétate 2 4 4 2 2

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)

C
a

o
u

tc
h

o
u

c
s

 d
'é

th
y

lè
n

e
-p

ro
-

p
y

lè
n

e
(E

P
M

, 
E

P
D

M
)

N
é

o
p

rè
n

e
 /

 C
h

lo
ro

p
rè

n
e

(C
R

)

C
a

o
u

tc
h

o
u

c
 n

it
ri

le
(N

B
R

)

C
a

o
u

tc
h

o
u

c
s

 d
e

 s
il
ic

o
n

e
(Q

, 
M

Q
)

P
V

C
 s

o
u

p
le

(P
V

C
)

Jus de fruits 1) 1 1 1 1 1
Jus de sucre brut 1) 1 1 1 1 1
Kérosène (kérosène) 4 3 2 3 1
Lait 1) 2 1 1 1 1
Lanoline 3 2 1 3 2
Les huiles végétales en général 3 2 1 3 2
Lessives : voir désignations exactes En 
général 1 1-2 2-3 2 1

Liqueur de blanchiment Liqueur d'Uovelle 
s. hypochlorite de colium - - - - -

Liqueur de jovelle : voir hypochlorite de 
colium - - - - -

Liquide de frein respiratoire 4 3 2 4 2
Liquides de développement (général) 2 1 1 1 -
lsopropylaether 3 3 3 - 3
Marcs de raisin, non fermentés 1) 1 1 1 1 1
MEK : voir méthylaéthylcétone - - - - -
Mélasse 1) 1 1 1 1 1
Mercure 1 1 1 1 3
Métaphosphate d'ammonium 1 1 1 1 1
Méthane (gaz) 3 3 1 3 1
Méthanol : voir alcool méthylique - - - - -
Méthaphosphate de sodium 1 1 1 1 1
Méthylamine, aqueuse 1 1 4 - 3
Méthyléthylcétone (MEK) 1 4 4 4 3
Méthylisobutylcétane 3 4 4 3 -
Monochlorobenzène 4 4 4 3 4
Monochlorométhane : voir chlorure de 
méthyle - - - - -

Monostyrène : voir styrène, monomère - - - - -
Monoxyde de carbone 3 2 2 1 1
Moût 1) 1 1 1 1 1
Moût, fermenté : voir vin de fruits - - - - -
Moût, non fermenté 1) 1 1 1 1 1
Naphta (pétrole) 4 4 1 2 3
Naphtalène : voir huile de roche - - - - -
Natnummtrit 1 1 1 1 1
Nitrate d'aluminium, aqueux 1 1 1 2 1
Nitrate d'ammonium, aqueux 1 1 1 1 1
Nitrate de cuivre, aqueux 1 1 1 1 3
Nitrate de mercure 1 1 1 1 1
Nitrate de plomb 1 1 1 2 -
Nitrate de potassium, aqueux 1 1 1 1 1
Nitrate de sodium 1 1 1 1 1
Nitrite d'ammonium 1 1 1 2 -
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Liste de résistance des élastomères et  
thermoplastiques aux produits chimiques

P5-170

1 = Pas ou peu d'effet, 0 à 5% de gonflement du volume / très bon
2 = Effet faible à modéré, 5 à 10% de gonflement du volume / bon
3 = Effet modéré à fort, 10 à 20% de gonflement du volume / modéré
4 = Non recommandé / Mauvais
- = Aucune valeur disponible

Toutes les valeurs et descriptions sont indicatives et ne sont pas obligatoires 
dans tous les cas d'utilisation. Toute garantie est exclue.

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Nitrobenzène 4 4 4 4 4
Nitropropane 2 4 4 4 -
Nitrotoluène 3 4 3 - 4
Océtate de cellulose 2 3 1 1 -
Océtate de vinyle 1 1 1 - 4
Octan 4 3 1 4 -
Octanol = alcool octylique 1 1 2 2 4
Oléum (acide sulfurique fumant) 4 4 4 4 4
Oxyde de calcium Chaux calcinée 1 1 1 2 1
Oxyde de diphényle 4 4 4 2 -
Oxyde de mésityle 2 4 4 4 -
Oxyde de propylène 2 4 4 4 -
Oxyde d'éthylène 3 4 4 - 4
Oxyde d'éthylène, liquide 3 4 4 - -
Oxyde nitrique (gaz hilarant) 1 1 1 1 1
Oxygène pur jusqu'à +°C 120 90 4 175 70
Ozone 1 3 4 1 1
Paraffine, huiles de poroffine 3 2 1 2 1
Paraformaldéhyde 2 2 2 1 -
Peintures : déterminer impérativement la 
composition - - - - -

Pentachlorophénol 2 4 4 3 -
Pentane 4 1 1 4 1
Perborate : voir borate de notrium - - - - -
Perborate de sodium 1 1 1 1 2
Perchloraéthylène 4 4 2-3 2 4
Perhydrol : voir peroxyde d'hydrogène - - - - -
Permanganate : voir permanganate de 
potassium - - - - -

Permanganate de potassium 10 °C, 
aqueux 1 3 2 1 1

Peroxyde de sodium 2 3 2 4 -
Peroxyde d'hydrogène 10 2 4 3 1 1
Peroxyde d'hydrogène 30% 2 4 4 1 4
Persulfate d'ammonium, aqueux 1 1 1 1 1
Pétrole brut, forte hausse 4 3 1-2 4 3
Pétrole(eum) 4 2 1 2 4
Phénol (acide corbolique), aqueux 1 3 4 2 4
Phosphate d'aluminium, aqueux (alumine 
phosphorique) 1 1 1 1 1

Phosphate d'ammonium, aqueux 1 1 1 1 1
Phosphate de potassium (mono et 
dibasique) 1 2 1 4

Phosphate de sodium (voir aussi en plus le 
phosphate trisodique) 1 1 1 1 1

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)

C
a

o
u

tc
h

o
u

c
s

 d
'é

th
y

lè
n

e
-p

ro
-

p
y

lè
n

e
(E

P
M

, 
E

P
D

M
)

N
é

o
p

rè
n

e
 /

 C
h

lo
ro

p
rè

n
e

(C
R

)

C
a

o
u

tc
h

o
u

c
 n

it
ri

le
(N

B
R

)

C
a

o
u

tc
h

o
u

c
s

 d
e

 s
il
ic

o
n

e
(Q

, 
M

Q
)

P
V

C
 s

o
u

p
le

(P
V

C
)

Phosphate de tributyle 1 4 4 - 4
Phosphate de tricrésyle 1 3 4 1 4
Phosphate trisodique 1 1 1 1 1
PhosphorouréeAlumine : voir phosphate 
d'aluminium - - - - -

Phtalate de dibutyle 2 3 3 2 3
Phtalate de méthyle : voir phtalate de 
diméthyle - - - - -

Plâtre : voir sulfate de calcium - - - - -
Polychlorobiphényles (pyranols) : voir 
huiles, huiles de transformation - - - - -

Potasse : voir carbonate de colium - - - - -
Potasse caustique : voir hydroxyde de 
potassium / Nitrate de potassium : voir 
rouge de colium

- - - - -

Propane, liquide 4 2 1 3 1
Propanol : voir alcool propylique - - - - -
Propylamine 4 4 4 4 -
Propylène (propène) 4 4 4 4 -
Propylène glycol 1 1 3 1 3
Pulpe de fruits 1) 1 1 1 1 1
Purin 1 1 1 1 1
Pydraul : voir Fluides hydrauliques à base 
d'ester phosphorique / Pyronols : voir 
Huiles, huiles de transformateur

- - - - -

Pyridine 1 4 4 4 4
Rouge de nitrure de calcium 1 1 1 2 1
Salmiac : voir chlorure d'ammonium / 
ammoniac s. ammoniac dans l'eau - - - - -

Sangojol i.Succédané d'essence de 
térébenthine : voir Benzines - - - - -

Saumure (solution saline) 1 1 1 1 1
Sébazate de diéthyle 2 4 4 2 -
Sel : si sel de cuisine voir chlorure de 
sodium - - - - -

Sel de cuisine : voir chlorure de sodium - - - - -
Sel de Glauber : voir sulfate de sodium - - - - -
Sel d'Epsom : voir sulfate de magnésium - - - - -
Silicate de magnésium (talc) 1 1 1 1 1
Silicate de sodium, aqueux 1 1 1 1 1
Sirop d'amidon 1) 1 1 1 1 1
Skydrol : voir fluides hydrauliques, à base 
d'ester phosphorique - - - - -

Solution savonneuse 1 1 1 1 1
Solvants : voir désignations spécifiques - - - - -
Soude calcinée : voir carbonate de sodium - - - - -
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Liste de résistance des élastomères et  
thermoplastiques aux produits chimiques

P5-180

1 = Pas ou peu d'effet, 0 à 5% de gonflement du volume / très bon
2 = Effet faible à modéré, 5 à 10% de gonflement du volume / bon
3 = Effet modéré à fort, 10 à 20% de gonflement du volume / modéré
4 = Non recommandé / Mauvais
- = Aucune valeur disponible

Toutes les valeurs et descriptions sont indicatives et ne sont pas obligatoires 
dans tous les cas d'utilisation. Toute garantie est exclue.

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Soude caustique, également bicarbonate 
de sodium N : voir bicarbonate de sodium 
Soude caustique : voir hydroxyde de 
sodium / nitrate de sodium : voir nitrate de 
sodium

- - - - -

Soude cristallisée : voir carbanate de 
sodium / Soude calcinée : voir carbonate 
de sodium

- - - - -

Soufre, fondu, 90 °C 4 4 4 1 4
Spiritus : voir alcool athyle dénaturé - - - - -
stéarate de butyle 3 4 2 1 1
Stéarine (acide) 2 2 2 1 1
Styrène, monomère 4 4 4 4 4
Sublimé : voir chlorure mercurique - - - - -
Succédané de térébenthine : voir essence - - - - -
Sucre de raisin. voir glucose - - - - -
Sucre, aqueux1)   (jus de sucre brut, voir 
celui-ci) 1 1 1 1 1

Suif 1 1 1 1 1
Sulfate d'aluminium aqueux 1 1 1 1 1
Sulfate d'aluminium et de potassium (alun) 1 1 2 2 1
Sulfate d'ammonium 1 1 1 1 1
Sulfate de baryum (barytine) I 1 1 1 1
Sulfate de cuivre, aqueux (vitriol de cuivre) 1 1 1 1 2-3
Sulfate de fer, vitriol de fer, aqueux 1 1 1 1 1
Sulfate de magnésium 1 1 2 1 1
Sulfate de nickel, aqueux 1 1 1 1 1
Sulfate de plomb 1 1 1 1 1
Sulfate de potassium 1 1 1 1 1
Sulfate de sodium, aqueux 2 1 1 1 1
Sulfate de zinc, aqueux 1 1 1 1 1
Sulfite de calcium (gypse), aqueux 1 1 1 1 1
Sulfite de magnésium, aqueux 1 1 1 1 1
Sulfite de potassium 1 1 1 1 1
Sulfite de sodium, aqueux 1 1 1 1 1
Sulfure de baryum 1 1 1 1 1
Sulfure de calcium 1 1 2 2 -
Sulfure de carbone 4 4 4 4 2
Sulfure de sodium, aqueux 1 4 1 - 1
Sulfure d'hydrogène, humide 2 3 3 1 4
Sulfure d'hydrogène, sec 2 3 2 1 4
Talc(um) : voir silicate de magnésium - - - - -
tanin : voir acide tannique - - - - -
Teinture d'iode (solution alcoolique d'iode 
à 5-10%) 2 4 2 4 4

Térébenthine (huile) 4 4 1 4 3

Medium

1) s'il s'agit d'un aliment, alors exiger les 
qualités requises pour l'alimentaire

Elastomère / Thermoplastique  
(désignation courte)
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Tétrachloroéthylène (perchloroéthylène) 4 4 2 4 4
Tétrachlorure de carbone (tétrachlorure de 
carbone) 4 4 3 4 4

Tétrachlorure de carbone (tétrachlorure de 
carbone) 4 4 3 4 4

Tétrahydrofurane 4 4 3 - 4
tétraline = tétrahydronaphtalène 4 4 3 4 1
Thiocyanate d'ammonium 1 1 1 1 1
Thiosulfate de sodium (antichlore) 1 1 1 1 1
ToluoI 4 4 3 4 4
Tran : voir huile de foie de morue - - - - -
Trichloréthane (chlorothène) 4 4 4 4 -
Trichloréthylène 4 4 3 4 4
Trichlorométhane : voir chloroforme - - - - -
Triéthanolamine 3 1 2 1 4
Triéthylamine 4 - 3 - -
Trioctylphosphot 4 4 2 3 4
Trioxyde de chrome : voir acide chromique - - - - -
Trioxyde de soufre 2 4 3 3 1
Urine 1 1 1 1 1
urine : voir urine - - - - -
Vapeur d'eau jusqu'à °C 130 4 100 120 4
Vapeur jusqu'à °C 130 4 100 - 120
Vapeurs d'oléum 3 4 4 4 3
Vaseline : voir Huiles et graisses minérales - - - - -
Verre soluble : voir silicate de sodium - - - - -
Vinaigre de glace : voir acide acétique 
concentré - - - - -

Vinaigre, (vinaigre comestible) 1) 1 1 1 1 1
Vins de fruits fermentés 1) 1 1 1 1 1
Vins rouges et blancs 1) 1 1 1 1 1
Vitriol : voir sulfate de cuivre / huile de 
vitriol : voir oléum - - - - -

White Spirit : voir Essence - - - - -
White Spirit = white spirit : voir essences - - - - -
Xylène 4 4 3-4 4 4
Xylénol 4 4 3-4 4 4
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