
ALGERIA
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

AUSTRIA
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +43/2143/43063
info@emka-beschlagteile.at

AUSTRALIA
EMKA Pacific AU
Tel. +61/3/93386958
sales@emka.com.au

BELGIUM
EMKA Benelux
Tel. +31/413/323510
info@emka.org

BOSNIA-HERZEGOVINA
EMKA Bosnia
Tel. +387/38/241310
info@emka.ba

CANADA
EMKA Inc.
Tel. +1/717/9861111
info@emkausa.com

CHINA
EMKA Industrial Hardware
Tel. +86/22/22242300
info@emka.cn

CROATIA
EMKA Okovi
Tel. +385/35/270073
info@emka-okovi.hr

CZECH REPUBLIC
EMKA Beschlagteile CZ
Tel. +43/214343063
info@emka-solutions.cz

DENMARK *
A/S Megatrade Beslag
Tel. +45/44916700
mega@megatrade.dk

ESTONIA
EMKA Polska
Tel. +370/612/42868
m.balsevicius@emka.net

FINLAND
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80 
info@emka.se

FRANCE
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

TUNISIA
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

TURKEY
EMKA Kilit
Tel. +90/262/2909097
info@emkakilit.com.tr

UAE
EMKA Middle East
Tel. +971/4/8819696
info@emka.ae

UKRAINE
EMKA Ukraine
Tel. +380/96/7535875
info@emka.in.ua

UNITED KINGDOM
EMKA (UK)
Tel. +44/2476/616505
emka@emka.co.uk

USA
EMKA Inc.
Tel. +1/717/9861111
info@emkausa.com

VIETNAM *
DNP - Dai Nguyen Phat
Tel. +84/356/951724
lttn@dainguyenphat.com

GREECE *
EMKA Hellas
Tel. +30/21041/83183
info@emka-hellas.com

HUNGARY
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +36/1/2360032
info@emka.hu

INDIA
EMKA India
Tel. +91/80/48542727
info@emka.in

INDONESIA
EMKA Pacific
Tel. +62/22/87301000
info@emka-pacific.id 

ISRAEL *
Kornass Mechanical Engineering
Tel. +972/76/5400789
sales@kornass.com

ITALY
EMKA Italia
Tel. +39/045/6471070
info@emka.it

JAPAN *
TOCHIGIYA
Tel. +81/48/2283072
support@tochigiya.co.jp

LATVIA
EMKA Polska
Tel. +370/612/42868
m.balsevicius@emka.net

LITHUANIA
EMKA Polska
Tel. +370/612/42868
m.balsevicius@emka.net

MEXICO
EMKA Mexico Beschlagteile
Tel. +52/442/2095217
info@emka.mx

MONTENEGRO
EMKA Bosnia
Tel. +387/38/241310
info@emka.ba

MOROCCO
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

NETHERLANDS
EMKA Benelux
Tel. +31/413/323510
info@emka.org

NORWAY
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80
info@emka.se

POLAND
EMKA Polska
Tel. +48/32/6663300
info@emka.net

PORTUGAL
EMKA Beschlagteile Ibérica
Tel. +34/672/262672
info@emka-iberica.pt

ROMANIA
S.C. EMKA Beschlagteile
Tel. +40/269/222700
info@emka.ro

SERBIA
EMKA Okovi
Tel. +385/35/270073
info@emka-okovi.hr

SINGAPORE *
VF Fastening Systems
Tel. +65/6752/3033
vincent@vffastening.com.sg

SLOVAKIA
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +42/190/3446826
info@emka-beschlagteile.at

SOUTH AFRICA *
Enclosure Solutions
Tel. +27/11/9737260
info@enclosuresolutions.co.za

SOUTH KOREA *
Geo Jeon
Tel. +82/314/335508
geojeon@emkakorea.co.kr

SPAIN
EMKA Beschlagteile Ibérica
Tel. +34/672/262672
info@emka-iberica.es

SWEDEN
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80
info@emka.se

SWITZERLAND
EMKA Beschlagteile AG
Tel. +41/33/8260220
info@emka.ch

THAILAND *
Best Port Company
Tel. +66/2/993/5739
info@bestport.co.th

Beschlagteile
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Tecnología de estanquidad a medida
Perfiles y marcos de producción propia

DISTRIBUCIÓN  
MUNDIAL

92 %
DE PRODUCCIÓN  

PROPIA





INFO Resumen EMKA, información técnica 

1 Perfiles para aplicaciones industriales

P1-110 Cantoneras
P1-210 Juntas para montaje a presión
P1-510 Juntas CEM
P1-610 Juntas para canal de sujeción
P1-710 Juntas para enganchar
P1-810 Caucho celular
P1-910 Perfiles de zócalo

2 Perfiles de material ignífugo

P2-110 Cantoneras de material de protección contra incendios para montaje a presión
P2-210 Juntas en material de protección contra incendios, para montaje a presión
P2-310 Juntas de material no inflamable para canal de sujeción
P2-510 Diversas juntas de material de protección contra incendios
P2-610 Perfiles de fijación de material de protección contra incendios

3 Perfiles según la directriz VDI 6022

P3-210 Juntas para montaje a presión
P3-310 Juntas para canal de sujeción
P3-410 Caucho esponjoso según VDI 6022

4 Perfiles para áreas de trabajo higiénicas
FDA 21 CFR 177.2600 y VO 1935/2004

P4-110 Juntas de materiales que cumplen con la FDA

P4-120
Perfil base con tira de bloqueo  
de material conforme a la FDA

5 Lista de resistencia

P5-100 Informaciones
P5-110 Lista de resistencia de elastómeros y termoplásticos frente a medios químicos

Índice referencia de artículo

Contenido
Beschlagteile

®



El GRUPO EMKA es líder mundial en el mercado de cerraduras, bisagras y juntas que se utilizan en armarios 
y cuadros electricos. La empresa opera en todos los sectores de la industria desde hace más de 40 años 
(construcción de armarios de distribución, tecnología de refrigeración y aire acondicionado, ingeniería 
mecánica) y transporte (vehículos ferroviarios, autocaravanas, etc.) con soluciones de cierres convencionales  
y electrónicos.

La gama completa incluye 30.000 artículos que se desarrollan, fabrican, terminan y ensamblan en once  
plantas de producción en Alemania, Francia, Inglaterra, España, Bosnia, Serbia, China, Indonesia e India. 
En una de las dos plantas en Bosnia, la empresa produce hasta 900 moldes para inyección y fundición a 
presión cada año, tanto para uso interno como para clientes externos.

Con 2100 empleados, EMKA atiende a más de 36 000 clientes en 60 países. En 2022 la compañía alcanzó 
unas ventas superiores a los 350 millones de euros. 

EMKA es experto en fundición de acero inoxidable, inyección de zamak y poliamida de alta calidad y además 
en extrusión de perfiles de goma o plástico. 
Nuestro propio estampado, plegado, torneado, fresado, recubrimiento de superficie o pulverizado y el montaje 
final de los productos en la gama de productos modulares también aseguran la exclusiva gama vertical de 
fabricación. 

Un experimentado equipo de diseñadores, desarrolladores y ingenieros está disponible en el centro tecnológico 
EMKA para la realización de soluciones individuales para los clientes. La empresa establece estándares en 
términos de calidad, integración vertical, rendimiento de entrega e innovación.

EMKA: Tecnología de cierre con sistema.

Sobre EMKA



Beschlagteile
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Primera elección mundial 

2.100 trabajadores

Producción propia en 11 localizaciones internacionales

Representado en 60 países de todo el mundo

Más de 30.000 productos de catálogo y especiales

Más de 36.000 clientes en todo el mundo

Henriville, Francia

Birmingham, UK

Arnedo, España

Goražde (Fábrica 1), Bosnia-Herzigowina

Goražde (Fábrica 2), Bosnia-Herzigowina



Sede principal
Lugar de producción
Sucursal
Agencia

Sede principal Velbert, Alemania

Wuppertal, Alemania

Tianjin, China

Bhilai, India

Bandung, Indonesia

Mionica, Serbia

Beschlagteile

®



Sistemas de cierre simples

Sistemas de cierre

Bisagras

Juntas de estanqueidad y cantoneras

Accesorios

La gama de productos de EMKA está diseñada de forma modular. 

Independientemente si están elaborados en acero, zinc, aluminio, plástico o goma, los productos cumplen las 
normas nacionales e internacionales, como la clase de resistencia RC2, y ofrecen un grado de protección de 
hasta IP 69K.

Programa modular



Ir al catalogo principal interactivo
Ir a la base de datos  

de productos en línea

Todo de un vistazo

Este catálogo especial contiene una selección de perfiles de junta.

Encontrará muchos más perfiles de junta y otras productos de EMKA en el catálogo principal interactivo de 
EMKA y en la base de datos de productos en línea. 

También tiene la opción de descargar datos CAD en los formatos de intercambio internacionales STEP e IGES, 
así como fichas técnicas detalladas de los productos.

Beschlagteile

®

https://www.emka.com/flip-kat/industry/es/html5.html#1
https://www.emka.com/products/es_es/




En diálogo con el cliente  
de la idea al producto 

En el centro de tecnología de I&D de EMKA se diseñan los productos innovadores del mañana.  
30 ingenieros de diseño desarrollan nuevos productos junto con el cliente desde la idea hasta el producto 
acabado. Muchos de estos productos se encuentran ya incluidos en el catálogo general de EMKA, así se 
orienta a las necesidades del mercado y de los clientes. 

De este modo se han creado hasta hoy 20.000 productos nuevos, comprobados intensivamente en nuestro 
propio laboratorio de calidad y finalmente fabricados por EMKA. 

Métodos y herramientas utilizadas durante el proceso de I&D son un software moderno de CAD, Método de 
elementos finitos (FEM), Rapid Prototyping e impresión en 3-D. EMKA tiene además un software potente para 
gestión de proyectos.

Usted tiene una idea?

Permítanos diseñar juntos un nuevo producto!

Beschlagteile

®



Las juntas es un negocio central de EMKA. 

La empresa es experta en la extrusión de perfiles de caucho y plástico con sus propias plantas de producción 
en España e Inglaterra. 

EMKA fabrica más de 1.500 juntas a partir de diversos materiales como estándar de catálogo, así como 
innumerables soluciones individuales para el cliente después del asesoramiento detallado de nuestros expertos 
en juntas.

Se pueden incorporar cintas de bucle y rollo, acero estampado y refuerzos hechos de hilos textiles. 
En el procesamiento posterior, es posible fabricar longitudes fijas, aros y marcos. 
La aplicación de cinta adhesiva, barniz o flocado, así como recubrimientos especiales para compatibilidad 
electromagnética (juntas EMC) completan la oferta. 

EMKA Know-how garantiza la máxima calidad. 

Juntas de estanqueidad de EMKA 



Gama de productos

Cantoneras

Perfiles de junta para montaje a presión

Juntas para canal de sujeción

Perfiles según estándares específicos de la industria

Perfiles con superficie adhesiva 

Perfiles de zócalo

Beschlagteile

®



 ● Certificación ISO 9001, ISO 14001, IATF 16949 

 ● Superficie de producción 12.000 m² 

 ● Procesamiento de: EPDM, CR, NBR, termoplásticos

 ● 1 línea de extrusión en baño de sal 

 ● 4 líneas de extrusión UHF, 2 PVC, 1 TPE

 ● 5 componentes extruibles 

 ● Sistemas de corte y punzonado para longitudes exactas 

 ● Prensas de inyección para moldear esquinas

 ● Vulcanización por folio para esquinas y aros

 ● Laminador de cinta doble cara

 ● Construcción, fabricación de moldes y laboratorio de pruebas

Planta de producción 

EMKA Sealing Systems 
Arnedo (La Rioja), España



 ● Certificado ISO 9001

 ● Superficie de producción 4.500 m² 

 ● Procesamiento de: EPDM, CR, NBR 

 ● 3 líneas de extrusión en baño de sal 

 ● 2 componentes extruibles 

 ● Sistemas de corte y punzonado para longitudes exactas 

 ● Prensas de inyección para moldear esquinas

 ● Vulcanización por folio para esquinas y aros

 ● Laminador de cinta doble cara

Planta de producción 

EMKA Profiles 
Birmingham, Inglaterra

Beschlagteile

®



Programación CNC Hilera Tornillo extrusor

Impresiones

Matricería



Prueba de inflamabilidad Prueba de resistencia al ácido Prueba de los radios de curvatura

Impresiones

Laboratorio de pruebas

Beschlagteile

®



Rollo de cinta de alambre en espiral 
con almacenamiento intermedio

Juego de rodillos dobladores para 
perfilar el inserto metálico

Extrusora 

Impresiones

Líneas de extrusión por baño de sal y UHF



Hilera: extrusora con perfil de 
elastómero emergente

Monitoreo permanente de la 
geometría del perfil basado en 
cámara (PIX-Argus) 

Dispositivo de bobinado automático  
al final de la línea

Impresiones

Línea de extrusión de caucho  
con vulcanización UHF

Beschlagteile

®



Baño de sal a 220 C para acelerar el 
proceso de vulcanización

Armarios de control para control  
de línea

Post-perfilado

Impresiones

Línea de extrusión de caucho  
con vulcanización en baño de sales



Dispositivo de perforación para 
orificios de ventilación

Marcado láser del perfil de elastómero 
según requisitos del cliente

Inserción del perfil controlada por 
robot en envases grandes

Impresiones

Sección de limpieza y enfriamiento

Beschlagteile

®



Banda de sujeción de acero con barra 
central

Hilera: Extrusión con perfil emergente 
de PVC

Piscina de enfriamiento

Impresiones

Línea de extrusión de PVC



Juego de rodillos curvadores para 
perfilar

Conformación final Cortados a medida y embalados 
según los requisitos del cliente

Impresiones

Rebobinado automático al final de la línea

Beschlagteile

®



Pintar una esquina moldeada Proceso de moldeo por compresión Laminadora de cinta 

① Máquina dobladora de estiramiento ② Junta estirada y doblada

①

②

Impresiones

Acabado



Corte a inglete Soldadura de película de PE para  
aros y marcos

Ángulo y marco soldados con  
película de PE

Vulcanización con EPDM para aros y marcos.

Impresiones

Confección

Beschlagteile

®
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Tipos de fijacion

Para montaje a presión

Los perfiles autoblocantes tienen una banda de sujeción interna 
de acero o alambre en el área de sujeción, lo que garantiza que la 
junta se mantenga firmemente en el borde de la chapa.

La zona de sujeción y la zona de sellado suelen estar formadas 
por goma con diferentes durezas Shore y goma esponjosa con 
diferentes densidades. Dependiendo de la situación y los requisitos 
de la instalación, se puede unir al borde una protección de borde 
simple o un perfil de clip con un globo de sellado o un labio de 
sellado. 

Para lograr un resultado de sellado perfecto, es necesario respetar 
los radios de curvatura especificados en el catálogo.  
La compresión o expansión del material puede provocar fugas 

El tipo de fijación es un factor decisivo a la hora de elegir el perfil adecuado. 
Los perfiles vendidos por EMKA ofrecen opciones de fijación para cada aplicación.  
Los cuatro tipos de montaje estándar se explican e ilustran a continuación. 

Perfil base

Perfil de junta

¿Fleje estampado o de alambre? 

Mediante el uso de fleje de acero o alambre, los perfiles se pueden adherir bien incluso sin una conexión 
adhesiva. El fleje de acero generalmente tienen un mayor efecto de sujeción que el fleje de alambre. 
Sin embargo, en el caso de perfiles "continuos", los radios de curvatura limitados en el lado de las patas 
pueden ser desventajosos.  
Esto puede remediarse rompiendo las redes de conexión; sin embargo, esto puede resultar en una apariencia 
"inquieta" del perfil. Sin embargo, para la mayoría de las aplicaciones técnicas, el aspecto es irrelevante. 

La elección de fleje de alambre o acero depende de la situación de instalación respectiva y del aspecto 
deseado. 

Barra intermedia Puente doble Fleje



Beschlagteile
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Fijacion en canal

El perfil insertado no tiene inserto de metal y no está pegado. 

Se inserta en un espacio o canal entre dos bordes y sella 
firmemente la cavidad de esta manera. 

Fijacion clip

Los perfiles de fijacion clip son ideales para la inserción sin tornillos 
de cristales de ventanas en recortes de metal o madera. 
El uso de un perfil de sujeción de goma garantiza una conexión 
firme, permanente y sin traqueteos en muchos tipos de vehículos 
especiales, cabinas móviles de obras y máquinas grandes. 

Además del perfil de relleno, también puede solicitar las ayudas de 
montaje a EMKA. 

Pegado 

La tecnología adhesiva es especialmente adecuada para una fijación 
rápida y económica. El perfil se pega sobre una superficie plana.  

Una tira adhesiva unida al perfil hace que la manipulación sea muy 
fácil de montar. 
En los perfiles de caucho celular adhesivo, los hilos de algodón 
integrados garantizan una instalación sin estiramiento y, por lo tanto, 
evitan que el sello se estire y luego se contraiga. 

Cristal de ventana

Marco

Perfil de junta

Perfil de relleno

Ayuda de montaje 

Fijación permanente 
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Además de la materia prima, muchas propiedades influyen en la función y la calidad de la junta. 
Estos incluyen elasticidad, compresión residual y resistencia a productos químicos, calor e influencias 
ambientales.  EMKA se basa principalmente en los materiales EPDM, NBR y silicona También se utilizan los 
materiales PVC, TPE y CR.

Materiales

EPDM (caucho de etileno propileno)

NBR (caucho de butadieno acrilonitrilo) 

Polímeros

Termoplásticos Elastómeros

 ● PP
 ● PE
 ● PS

 ● PVC
 ● TPE
 ● y otros.

 ● SBR
 ● EPDM
 ● NBR

 ● CR
 ● Silicona
 ● y otros.

Los elastómeros EPDM son los materiales más utilizados en el sector del "caucho". 
La industria del automóvil es la mayor consumidora de productos de EPDM, por ejemplo, para perfiles de sellado 
en puertas y maleteros, ventanas y faros, topes de parachoques, mangueras y elementos de sellado. 
EPDM también se utiliza en lavadoras y lavavajillas para juntas y mangueras, etc., debido a su buena resistencia 
al agua caliente. EPDM no resiste los aceites y grasas minerales, pero tiene una buena compatibilidad química. 
La temperatura de funcionamiento oscila entre -40 °C y +100 °C, brevemente hasta +130 °C.

Propiedades de EPDM

 ● Muy buena resistencia al envejecimiento
 ● Resistencia a la radiación UV
 ● Muy buena resistencia a la intemperie
 ● Muy buena resistencia al ozono. 
 ● Muy buenas propiedades de aislamiento eléctrico
 ● Resistente a alcoholes y ácidos diluidos (por ejemplo, líquidos de frenos)
 ● Rango de aplicación -40 °C a +100 °C 
 ● Mezclas especiales de EPDM también de -50 °C a +150 °C con agua caliente y aire

Caucho acrílico butadieno (NBR) se caracteriza por una resistencia muy elevada a los aceites lubricantes, 
mientras que la resistencia a los combustibles sólo puede conseguirse mediante aditivos especiales. 
NBR tampoco es resistente a disolventes polares como ácidos y álcalis. Por lo tanto, el NBR se suele 
utilizar cuando el material está en contacto permanente con aceite y otras grasas a base de aceite mineral. 
La resistencia al frío del elastómero puede verse influida por determinados aditivos, pero la resistencia a la 
intemperie y al ozono del NBR es comparativamente baja. Por lo tanto, los perfiles de EPDM son una opción 
mucho mejor para su uso en exteriores.

Propiedades de NBR

 ● Muy buena resistencia al aceite
 ● Pequeño juego de compresión
 ● Buen comportamiento a baja temperatura
 ● Rango de aplicación típico -30 °C y +100 °C (con mezclas especiales)
 ● Apto para el uso en alimentacion
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Silicona

Resumen de materiales elastómeros 

Nom-
bre 
corto

Temperaturas  
típicas de uso

Resistencias (extracto)

PropiedadesAceite 
mineral

Gasoli-
na

Ácido 
sulfú-
rico 
(conc.)

Agua Ozono

EPDM aprox. -40 °C a +100 °C
corto plazo a +130 °C 3 3 1 1 1

Material versátil (juntas).  Buena resisten-
cia en agua caliente, muy buen envejeci-
miento y resistencia a la intemperie y al 
ozono. 

NBR aprox. -30 °C a +100 °C
corto plazo a +120 °C 1 2 3 1 3

Material versátil.  Juntas y piezas molde-
adas que entran en contacto con aceite 
mineral o combustible.  Mala resistencia al 
ozono y a la intemperie

CR aprox. -25 °C a +100 °C 3 2 3 2 3
Buenas propiedades mecánicas, resistente 
a la intemperie y al ozono.  No arde en su 
propia llama. 

Silico-
na aprox. -60 °C a +200 °C 2 3 3 1 1

Alta resistencia térmica, envejecimiento, 
ozono y resistente a la intemperie.  Buenas 
propiedades de aislamiento eléctrico. 

Resumen de materiales termoplásticos 

Nom-
bre 
corto

Temperaturas  
típicas de uso

Resistencias (extracto)

PropiedadesAceite 
mineral

Gasoli-
na

Ácido 
sulfú-
rico 
(conc.)

Agua Ozono

PVC
aprox. -10 °C a +70 °C
corto plazo  
aprox. -40 °C a +90 °C

2 3 3 1 1
Buena resistencia química y propiedades 
mecánicas, PVC blando se endurece en 
gasolina y aceite, fácil de soldar y unir. 

TPE aprox. -30 °C a +80 °C 3 3 2 1 1

Buenas propiedades mecánicas.   
Los TPE son fáciles de procesar, respe-
tuosos con el medio ambiente y pueden 
reciclarse.  Fuertes propiedades plásticas  
a altas temperaturas.

1 = Muy buena resistencia, poco o ningún ataque (para termoplásticos: hinchamiento <3% o pérdida de peso <0,5%) 
2 = Buena resistencia, ataque débil a moderado (para termoplásticos: hinchazón 3-8 % o pérdida de peso 0,5-5 %) 
3 = No resistente, fuerte ataque o destrucción completa (para termoplásticos: hinchamiento 3-8 % o pérdida de peso> 5 %) 

La silicona es químicamente difícil de atacar, muy resistente a la temperatura y al mismo tiempo flexible a bajas 
temperaturas, lo que la hace ideal para aplicaciones higiénicas. En caso de incendio, sólo se produce una 
pequeña cantidad de humo no tóxico, por lo que también es muy adecuado para la tecnología ferroviaria. 
La silicona puede teñirse de casi cualquier color.

Propiedades de la silicona

 ● Buena elasticidad incluso a temperaturas muy bajas y altas
 ● Rango de aplicación entre - 60 C y +200 C 
 ● Resistencia limitada a los aceites
 ● Resistencia a la intemperie
 ● Resistencia al envejecimiento
 ● Resistencia al ozono 
 ● Resistencia a la radiación UV
 ● Muy adecuado para componentes médicos
 ● Solidez de color

0-120
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Acabado

Inserción de orificios de ventilación

Los orificios de ventilación se realizan a intervalos regulares en los perfiles de 
sellado destinados a anillos o marcos prefabricados. 
Así, cuando se comprime el precinto, el aire puede escapar del globo de precinto. 
Con una manguera cerrada, la fuerza de compresión aumentaría.

Aplicacion de cinta  adhesiva

El montaje sin herramientas mediante el pegado de juntas se encuentra cada vez 
mas en diversas aplicaciónes. La unión de materiales muy diferentes, así como el 
pegado de baja tensión a través de áreas encoladas de gran superficie, son aquí 
grandes ventajas. Para la aplicación respectiva, se pueden aplicar posteriormente 
cintas adhesivas de doble cara. 

Barnizado

El alto coeficiente de fricción natural de un elastómero se puede reducir 
significativamente con un revestimiento de barniz deslizante.  
Esta operación se puede realizar en línea, en la línea de producción en 
funcionamiento, o posteriormente, por ejemplo, después de la vulcanización de las 
esquinas. La pintura es transparente y, por tanto, apenas visible. 

Flocado 

Las fibras flocadas reducen el coeficiente de fricción, que es muy alto con el 
caucho. Además, se pueden compensar pequeños desniveles y tolerancias.  
Las aplicaciones típicas son, por ejemplo, las juntas para ventanas en la industria 
del automóvil. Dependiendo de la aplicación, el flocado puede desgastarse.  
El flocado del perfil cambia las propiedades ópticas y hápticas. 

Revestimiento / Juntas EMC 

Una película conductora se envuelve alrededor del perfil de goma y se pega 
firmemente a la superficie.  La conexión conductora entre el marco y la puerta 
reduce la interferencia electromagnética. 
La atenuación de blindaje que se puede lograr depende de numerosos factores  
que influyen. 

0-130
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Confección

Cortar a medida

A petición del cliente, los perfiles se pueden cortar y empaquetar en la línea de 
producción en funcionamiento o posteriormente en longitudes de entre 5 y 500 cm.

Corte a medida con más opciones

También es posible realizar cortes en bisel, a inglete y entalladuras.

Extremos de perfil especial

Según los requisitos del cliente, los extremos individuales de los perfiles pueden 
vulcanizarse para formar perfiles de sellado mediante el proceso de moldeo por 
compresión.

Marcos o aros

En principio, se pueden fabricar marcos y anillos dimensionalmente precisos 
a partir de todos los perfiles de estanquidad. El uso de marcos o anillos en la 
carcasa del armario permite una instalación sencilla, rápida y sin juntas de la junta. 
Gracias al corte a inglete de 90°, el marco de la junta puede introducirse a presión 
en las esquinas sin doblar ni comprimir la junta.

Embalaje según los requisitos del cliente

En cajas pequeñas con perfil de protección de bordes de PVC e instrucciones de 
instalación insertadas o en cajas grandes con perfil de sellado de 4.000 m: todo es 
posible.

0-140
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Confección

Información sobre marcos y aros

Anillos y marcos hechos a petición de cliente.
También ofrecemos muchas mas opciones para los perfiles como la opcion en longitudes fijas.
Por lo tanto, para marcos y aros, los extremos de las juntas de tope y esquina se pueden pegar, vulcanizar con 
folio o realizar mediante moldeo por inyección.
Cualquier costo de herramientas resultante debe ser aclarado por adelantado debido a la opción de fabricación 
requerida. Los orificios de ventilación deben realizarse en anillos o marcos, de lo contrario la fuerza de 
compresión puede aumentar durante el sellado.

Ventajas del producto

 ● El corte exacto y lento de la junta con inglete se elimina o el cumplimiento del 
radio de curvatura mínimo especificado de los perfiles

 ● Los marcos y aros prefabricados facilitan la fijación a puertas y marcos de 
armarios

 ● Sin fugas en los bordes

Vulcanizado

El encolado es el método más sencillo de unir dos extremos de perfil. Se aplica un adhesivo especial a los 
extremos del perfil y se pegan presionando los extremos entre sí.

En el caso de los aros, se deben realizar orificios de ventilación, ya que de lo contrario la fuerza de compresión 
aumenta en el interior del aro.. 

Un proceso mejor y más duradero es la vulcanización con folio.
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Vulcanizado en esquina

La vulcanización con folio es un proceso duradero y de larga duración. 
 
Se coloca un folio del mismo material entre los extremos 
del perfil a vulcanizar. Mediante la aplicación de calor, los 
componentes se calientan y se presionan entre sí con la 
ayuda de un dispositivo, lo que hace que se unan. 

El tiempo necesario para la vulcanización con folio es mayor 
que para el pegado.

Inyeccion

Moldeo por inyección para esquinas moldeadas y end-caps. 

El moldeo por inyección es un proceso que se puede utilizar, por ejemplo, para crear esquinas especiales para 
un marco.  

En el ejemplo mostrado, se forma un perfil de labio redondo en las esquinas ①, mientras que la zona de 
sujeción ② del perfil se forma en ángulo recto.  Esta opción no es posible cuando se vulcaniza esquinas con 
corte graduado.

① ②
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Componentes de extrusión

Extrusión de hasta 5 componentes

Polímero deslizante

Explicación
Guía de ventanas

Junta del compartimento motor

Guía del cinturón

Junta de puerta

Junta de puerta

Junta de puerta

EPDM 70 ± 5 Shore A

Núcleo de armadura de acero

Lámina de flocado

EPDM 95 ± 5 Shore A

TPE 60 ± 5 Shore A

Polipropileno

TPE 67 ± 5 Shore A

Lámina de flocado

EPDM 60 ± 5 Shore A
Caucho esponjoso
Núcleo de armadura de acero
Polímero deslizante
Fibra de vidrio

Caucho esponjoso

EPDM 60 ± 5 Shore A

Caucho esponjoso

Núcleo de armadura de acero

Caucho blando

Polipropileno

TPE

Caucho esponjoso

Núcleo de armadura de acero

Polímero deslizante

Lámina de flocado

Fibra de vidrio

0-160
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Los radios de curvatura más pequeños posibles de los respectivos perfiles se especifican en las fichas técnicas para 
evitar la compresión del material y, por tanto, las fugas.

Material / Propiedades

Perfil de junta y perfil base de 100 % EPDM

EMKA está cambiando sucesivamente el material de los perfiles de sellado de autoapriete del programa 1011 a 
EPDM (elastómero de etileno-propileno-dieno). Hasta ahora, las juntas se fabricaban con una mezcla de EPDM 
y cloruro de polivinilo (PVC). 

Con el cambio, las juntas EMKA ganan aún más calidad. El material EPDM tiene un campo de aplicación 
térmica más amplio y una gran resistencia a la intemperie, los rayos UV y los ácidos, lo que las hace 
especialmente duraderas. Las juntas de mayor calidad, que EMKA fabrica en sus propias plantas de España y 
el Reino Unido, se producen sin coste adicional. La conversión de los perfiles se produce sucesivamente. 

EMKA ofrece una amplia gama de juntas para la construcción de armarios de distribución y control, así como 
para los sectores ferroviario, de climatización e higiene. El material es muy adecuado para el sellado de 
armarios de control, ya que tiene una gran elasticidad a la presión y una buena capacidad de recuperación. 
Tras el estiramiento o la compresión, el elastómero vuelve aproximadamente a su estado original. Los perfiles 
de caucho esponjoso son blandos, ofrecen una buena superficie de contacto con la envolvente cuando se 
aplica una ligera presión y, por tanto, proporcionan un sellado ideal. De este modo pueden salvarse muchas 
tolerancias en la puerta del armario eléctrico. Los perfiles de junta EMKA son especialmente seguros y de alta 
calidad, como demuestran los numerosos certificados según las normas DIN, VDI, UL o de protección contra 
incendios.

Ventajas del elastómero 
EPDM

El material es muy resistente al 
ozono, al envejecimiento y a la 
intemperie, y también presenta muy 
buena resistencia al agua caliente 
y al vapor.

El EPDM no es resistente a los 
aceites y grasas minerales, pero 
tiene una gran compatibilidad 
química.

Ventajas de la junta 100 % 
EPDM

 ● Fuerza de sujeción y retención equivalente
 ● Mayor recorrido funcional de las juntas de 

las mangueras
 ● Menor fuerza de compresión
 ● Mejor rango de temperaturas de -40 °C  

y +100 °C, brevemente hasta +130 °C
 ● Mayor resistencia a los rayos UV y a los 

medios
 ● Vulcanización personalizada de anillos  

y marcos
 ● Posibilidad de fabricar los perfiles también 

según las normas UL, EN 45545-2 o VDI 
6022 (posiblemente se necesiten nuevas 
herramientas).

Radios de curvatura mínimos

0-170
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Las juntas EMKA son especialmente seguros y de alta calidad, como lo demuestran numerosos certificados 
de conformidad con las normas DIN, VDI, UL o de protección contra incendios.  Estos juegan un papel 
importante en el uso de las juntas, a fin de definir su calidad o idoneidad para diferentes propósitos, incluidos 
los específicos de cada país.  

La alta calidad y los estándares del producto están garantizados por la excelente experiencia en la fabricación 
y el control de procesos certificado según la norma ISO 9001: 2008.  En principio, los sitios de producción 
también están certificados de acuerdo con las normas ISO 14001: 2009 e IATF 16949: 2016.  

Los perfiles EMKA cumplen, entre otros, los siguientes estándares: 

Estándares y certificaciones 

Norma Explicación

VDI 6022 Requisitos de higiene para sistemas de ventilación y aire acondicionado 

Compatible con PMMA  
según Röhm 

Resistencia al agrietamiento por tensión ("método de prueba de Röhm" mediante prueba 
de flexión) 

DIN 7863 Condiciones técnicas de entrega de perfiles visibles para la construcción de ventanas y 
fachadas 

UL 50 y UL 50E Regulación en los EE. UU. Y Canadá para componentes y la construcción de armarios de 
control y interruptores certificados 

UL 94-HB Regulación en los EE. UU. Y Canadá: prueba estándar para examinar las propiedades de 
combustión y la seguridad contra incendios de los plásticos 

EN 45545-2 Norma para la protección contra incendios en vehículos ferroviarios - Parte 2: Requisitos 
para el comportamiento al fuego de materiales y componentes. 

ASTM C 1166-06 (2011) Prueba de propagación de la llama para juntas y accesorios elastoméricos compactos y 
porosos 

Bombardier SMP 800-C
Rev. 6:2009.08.31 Generación de gases tóxicos por combustión de materiales. 

ASTM E 1354:2016a Métodos de prueba estándar para calor y humo visible para materiales y productos que 
utilizan un calorímetro de consumo de oxígeno. 

ASTM E 662:2015 Método de prueba estándar para la densidad óptica específica del humo generado por 
materiales sólidos 

BSS 7239:1988 Método de prueba para la determinación de gases tóxicos de la combustión de materiales.

BSS 7242:1989 Determinación de la concentración de iones de cianuro, cloruro y fluoruro en soluciones 
de procesos de combustión.

FDA CFR 21 177.2600
(FDA = Food and Drug  
Administration)

Código de la Asociación Federal de Regulaciones Federales CFR 21 
Cumple con FDA CFR 21 177.2600 

0-180
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Dimensión 
nominal

Clasifica. de  
tolerancia 

DIN ISO 3302-1 E2

Clasifica. de  
tolerancia 

DIN ISO 3302-1 E3
sobre a

0 1,5 ±0,25 ±0,40

1,5 2,5 ±0,35 ±0,50

2,5 4,0 ±0,40 ±0,70

4,0 6,3 ±0,50 ±0,80

6,3 10 ±0,70 ±1,00

10 16 ±0,80 ±1,30

16 25 ±1,00 ±1,60

25 40 ±1,30 ±2,00

40 63 ±1,60 ±2,50

Importante es el almacenamiento adecuado 
(temperatura de almacenamiento óptima +5 °C a  
+ 20 °C). Al almacenar juntas, se debe observar 
ISO 2230 (Directrices para el almacenamiento, 
mantenimiento y limpieza de productos de caucho). 
Hay que evitar almacenaje inapropiada, si no se 
pueden cambiar las propiedades mecánicas de las 
juntas.

La compresión de nuestros perfiles no debe exceder el 50%, de lo contrario la función (rigidez) así como 
las fuerzas de restauración se verán afectadas. En la práctica, los perfiles se comprimen entre 30-50%. No 
importa si se trata de un EPDM, NBR o un perfil de silicona. Las propiedades mecánicas son bastante similares 
aquí (a diferencia de la resistencia química). 
Si la junta se deforma más allá de este nivel, existe el riesgo de que el juego de compresión (DVR) sea 
demasiado grande, porque el material también se deforma plásticamente. Esto es valido para EPDM, NBR 
como Silicona, que tienen propiedades mecánicas similares.

Tolerancias de las juntas  
y más información

Tolerancias de los perfiles

Perfiles se toleran según la norma DIN ISO 3302-1. 
Tolerancias de goma según E2 y de caucho celular 
según E3. 

Encontrará ejemplos al lado.

Ejemplos

Info

Compresión recomendada para perfiles

Debido a la gran cantidad de químicos posibles, solventes (concentraciones), temperaturas y tiempos de 
operación, no se pueden hacer evaluaciones con respecto a posibles resistencias en este punto. 
Se recomienda en cada caso una prueba bajo las circunstancias dadas, como concentración, temperatura y 
duración de la exposición.

Resistencia:

Llevamos materiales certificados según las normas actuales de seguridad contra incendios para vehículos 
ferroviarios. 
Por ejemplo, después de DIN EN 45545-2, ASTM E1354, ASTM E662, ASTM C1166, BSS 7239, SMP 800C 
Si las categorías logradas coinciden con los requisitos respectivos o las clases de vehículos debe 
verificarse caso por caso.

Protección contra incendios

Los valores informados son, como regla, valores guía determinados en placas de prueba y corresponden 
a nuestro nivel actual de conocimiento. Sin embargo, no liberan al usuario final de sus propios controles 
cuidadosos.

Exención de responsabilidad

0-190
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Contenido

INFO Resumen EMKA, información técnica 

1 Perfiles industriales

P1-110 Cantoneras
P1-210 Juntas para montaje a presión
P1-510 Juntas CEM
P1-610 Juntas para canal de sujeción
P1-710 Juntas para enganchar
P1-810 Caucho celular
P1-910 Perfiles de zócalo

2 Perfiles de material ignífugo

P2-110 Cantoneras de material de protección contra incendios para montaje a presión
P2-210 Juntas en material de protección contra incendios, para montaje a presión
P2-310 Juntas de material no inflamable para canal de sujeción
P2-510 Diversas juntas de material de protección contra incendios
P2-610 Perfiles de fijación de material de protección contra incendios

3 Perfiles según la directriz VDI 6022

P3-210 Juntas para montaje a presión
P3-310 Juntas para canal de sujeción
P3-410 Caucho esponjoso según VDI 6022

4 Perfiles para áreas de trabajo higiénicas
FDA 21 CFR 177.2600 y VO 1935/2004

P4-110 Juntas de materiales que cumplen con la FDA

P4-120
Perfil base con tira de bloqueo  
de material conforme a la FDA

5 Lista de resistencia

P5-100 Informaciones
P5-110 Lista de resistencia de elastómeros y termoplásticos frente a medios químicos

Índice referencia de artículo
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Cantoneras
PROGRAMA 1010

Armadura de acero

Armadura de acero

Armadura de acero

Armadura de acero

Cantonera PVC 70 ± 5 Shore A, color a elegir

negro 1010-03
gris claro 1010-03-01

Cantonera PVC 70 ± 5 Shore A, negro

1010-02

Cantonera PVC 70 ± 5 Shore A, negro

1010-10

Cantonera PVC 70 ± 5 Shore A, color a elegir

blanco 1010-04-01
plata 1010-04-02

P1-110
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Cantoneras
PROGRAMA 1010

Armadura de acero

Armadura de acero

Armadura de acero

Armadura de acero

Cantonera PVC 70 ± 5 Shore A, negro

1010-01

Cantonera PVC 70 ± 5 Shore A, gris claro

Armadura de acero, continua 1010-09

Cantonera PVC 70 ± 5 Shore A, gris oscuro

Armadura de acero, continua 1010-05

Cantonera EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1010-12

P1-120
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Notas:
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Cantoneras
PROGRAMA 1010

Armadura de acero

Armadura de acero

Armadura de acero

Cantonera PVC 70 ± 5 Shore A, negro

1010-08

Cantonera PVC 70 ± 5 Shore A, color a elegir

negro 1010-11
gris oscuro 1010-11-01

Cantonera PVC 70 ± 5 Shore A, color a elegir

negro 1010-06
gris claro 1010-06-01

P1-130
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1:1
K1011-05

A

10

(1) = 1-3.5; (2) = 3-5

<5

50
90 30

50
150 50

1011-05, -15

1011-47, -49

11

1:1
K1011-05

A

10

(1) = 1-3.5; (2) = 3-5

<5

50
90 30

50
150 50

1011-05, -15

1011-47, -49

11

1:1
K1011-05

A

10

(1) = 1-3.5; (2) = 3-5

<5

50
90 30

50
150 50

1011-05, -15

1011-47, -49

11

1:1
K1011-05

A

10

(1) = 1-3.5; (2) = 3-5

<5

50
90 30

50
150 50

1011-05, -15

1011-47, -49

11

Armadura de acero

A1:1
K1011-10

0.8-2.5

15
.6

6.
5<2.5

50
80 20

8.4

1:1
K1011-10

0.8-2.5

15
.6

6.
5<2.5

50
80 20

8.4

1:1
K1011-10

0.8-2.5

15
.6

6.
5<2.5

50
80 20

8.4

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

deformable

deformable

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-24-01

Perfil de junta caucho esponjoso y perfil base material a elegir

Caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro 1011-10*
Caucho esponjoso NBR, perfil base NBR 60 ± 5 Shore A, negro 1011-50

Perfil de junta caucho esponjoso y perfil base material a elegir A

Caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro 20 1011-05*  (1)
Caucho esponjoso NBR, perfil base NBR 60 ± 5 Shore A, negro 21 1011-15   (1)
Caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro 21 1011-49   (2)
Caucho esponjoso NBR, perfil base NBR 60 ± 5 Shore A, negro 21 1011-47   (2)

Juntas para montaje a presión
PROGRAMA 1011

P1-210

* 

* 

*

UL 50
UL 94-HB
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1:1
K1011-09

0.8-2.5

8.5

11
.5

40
30 40

80<3

1:1
K1011-09

0.8-2.5

8.5

11
.5

40
30 40

80<3

1:1
K1011-09

0.8-2.5

8.5

11
.5

40
30 40

80<3

Juntas para montaje a presión
PROGRAMA 1011

deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

deformable

deformable

Armadura de acero

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-18-01

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-34

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-21-01

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-09*

P1-220

Armadura de acero* 

*

UL 50
UL 94-HB
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deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-20-01

Perfil de junta caucho esponjoso y perfil base material a elegir

Caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro 1011-06*
Caucho esponjoso NBR, perfil base NBR 60 ± 5 Shore A, negro 1011-16

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-25-01

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-23-01

Perforación aproximadamente cada 1.500 mm

Perforación aproximadamente cada 1.500 mm

Juntas para montaje a presión
PROGRAMA 1011

P1-230

* 

*

UL 50
UL 94-HB
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Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-12*

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-19-01

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-22-01

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

Perforación aproximadamente cada 300 mm 1011-45

deformable

Perforación aproximadamente cada 1.500 mm

Perforación aproximadamente cada 1.500 mm

Juntas para montaje a presión
PROGRAMA 1011

P1-240

* 

*

UL 50
UL 94-HB
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1:1
K1011-26
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28
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.5

17

5

1-4<9.5

200
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150

1:1
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1:1
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1-4<9.5

200
40 275

150

1:1
K1011-08

16

11.5
13

(1) = 1-3.5:
(2) = 3-5

<5

200
50 100

200

1:1
K1011-08

16

11.5

13

(1) = 1-3.5:
(2) = 3-5

<5

200
50 100

200

Armadura de acero

1:1
K1011-08

16

11.5

13

(1) = 1-3.5:
(2) = 3-5

<5

200
50 100

200

deformable

deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base PVC 70 ± 5 Shore A, negro

1011-26

Perfil de junta caucho esponjoso NBR, perfil base NBR 60 ± 5 Shore A, negro

(1) 1011-46
(2) 1011-48

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM 25 Shore A, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, 
negro

1011-41

Juntas para montaje a presión
PROGRAMA 1011

deformable

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-08*

25 Shore A

60 Shore A

P1-250

Armadura de acero

* 

*

UL 50
UL 94-HB
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deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-40

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-33

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-35

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-44

Juntas para montaje a presión
PROGRAMA 1011

P1-260
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1:1
K1011-27

300
20

<30

23.6

57
.1

17

2-4

17.6

deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

Armadura de acero

deformable

Perfil de junta y perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-36

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base PVC 70 ± 5 Shore A, negro

1011-27

Perfil de junta y perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-30

Juntas para montaje a presión
PROGRAMA 1011

P1-270
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deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

deformable

Armadura de acero

Armadura de acero

Perfil de junta y perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-31

Perfil de junta EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-37

Perfil de junta y perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-29

Perfil de junta y perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-32

deformable

Juntas para montaje a presión
PROGRAMA 1011

P1-280
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Juntas CEM

Juntas CEM

Atención:

Por favor prevea una zona de 
contacto para las juntas CEM. 

Otros perfiles bajo pedido.

Armadura de acero

deformable

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-10-E

deformable

Armadura de acero

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-05-E

Juntas CEM
PROGRAMA CEM

Los campos eléctricos y electromagnéticos pueden convertirse en un factor perturbador para los sistemas técnicos. Los cables que transportan 
corriente, los dispositivos eléctricos y los controles electrónicos generan tales campos electromagnéticos durante la operación. Por lo tanto, puede 
ser necesario proteger los gabinetes de interruptores y controles con medidas de protección EMC. En principio, siempre se trata de formar una 
especie de "jaula de Faraday" que evite la propagación o la radiación de ondas electromagnéticas. La solución ofrecida por EMKA consiste en una 
junta EPDM completamente cubierta y una cinta autoadhesiva EMC. Esta combinación cierra la ranura creada por la apertura de la puerta y disipa 
las corrientes inducidas a tierra. Para garantizar un contacto eléctrico completo con la carcasa, la cinta EMC hecha de vellón metalizado se pega a 
la carcasa (borde del marco y superficie de  de la puerta) con autoadhesivo conductor de electricidad antes del recubrimiento epoxy. Después del 
recubrimiento se quita la base. Esto da como resultado una superficie resistente a la corrosión, eléctricamente conductora.

EMKA ha realizado extensas series de pruebas de acuerdo con DIN EN 61587-3 "Pruebas de atenuación de blindaje para gabinetes y subracks" 
llevadas a cabo para determinar la atenuación de blindaje con carcasas metálicas cerradas (ver los gráficos a continuación).

Blindar la radiación electromagnética

Atenuación - vertical
(30 - 1000 GHz con una compresión inferior al 50%)

(1-3 GHz con una compresión  
inferior al 50%)

Atenuación - horizontal
(30 - 1000 GHz con una compresión inferior al 50%)

(1-3 GHz con una compresión  
inferior al 50%)

P1-510

<2,5

<4
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Cubierta

Tira conductiva CEM

 ● Para pintar estableciendo contacto
 ● Tiras adhesivas de alta conductividad que proporcionan un recubrimiento total
 ● Longitud 25 m

Juntas CEM
PROGRAMA CEM

Tira conductiva CEM

Anchura en mm para combinar con junta CEM

12,7 para la superficie en  
el lado de la puerta 1016-220-127E

22 1011-09-E; 1011-10-E 1016-220-220E
25,4 1011-05-E; 1011-06-E 1016-220-254E
Otras dimensiones bajo pedido.

Nota:

 ● La superficie que requiere cubrirse debe estar libre de polvo y grasa.
 ● Retire el recubrimiento de la cinta EMC y pegue la cinta sobre la superficie de la puerta y el 

marco y fijela con un poco de presión.  
Para mejor agarre la cinta EMC es más ancha que la base.

 ● A posterior se puede llevar a cabo el recubrimiento epoxy ya que la base evita que la cinta EMC 
se recubra. La temperatura de horneado debe ser lo más baja posible.

 ● Después del recubrimiento epoxy, la base se puede quitar fácilmente (idealmente mientras aún 
está caliente), mientras la cinta EMC permanece segura en su lugar.

 ● La temperatura de funcionamiento continuo no debe exceder los 90 ° C.

Tapa

Tira conductiva 
autoadhesiva

Atención:

Por favor prevea una zona de 
contacto para las juntas CEM. 

Otros perfiles bajo pedido.

deformable

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-06-E

deformable

Armadura de acero

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A, negro

1011-09-E

Juntas CEM

Juntas CEM Armadura de acero

P1-520

<2,5

<3,5
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1:1
K1003-11_1

AH 2

4.
5

8.5

H

40
80

50
120

1003-11-N  -  1003-13-N 

30

30

1003-14-N  -  1003-24-N

Juntas para canal de sujeción
PROGRAMA 1003

Junta de 4 labios caucho esponjoso EPDM 25 Shore A, negro

AH Altura H

16 18,5 1003-11-N*
18 20,5 1003-12-N*
20 22,5 1003-13-N*
22 24,5 1003-15-N*
24 26,5 1003-24-N*
26 28,5 1003-14-N*

Junta de labio EPDM 55 Shore A, negro

AH H h Número de cámaras

16 17  9,5 1 1003-04
18 19 11,5 1 1003-03
20 21 13,5 2 1003-02
26 27 19,5 3 1003-01

P1-610

*

*

UL 50
UL 94-HB
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1:1
K1038-10

2

14

11
.5

34

Juntas para canal de sujeción; 
Junta autoadhesiva
PROGRAMA 1003, 1038

P1-620

deformable

(Sección U)

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 55 ± 5 Shore A, negro

1101-03

20 Shore A

55 Shore A

Perfil de junta EPDM 55 Shore A, negro

1038-10

(Sección U)

(Sección U)

Junta de labio EPDM 55 Shore A, negro

1003-07

Perfil de junta EPDM 55 Shore A, negro

1038-01
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Juntas para enganchar
PROGRAMA 1038, 1101

Perfil de junta EPDM 55 Shore A, negro

1038-07

P1-710

Perfil de junta EPDM 55 Shore A, negro

1038-02*

Perfil de junta EPDM 55 Shore A, negro

1038-06*

*

*

*

UL 50
UL 94-HB
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Por rollos:
Para espesor de 3 – 7 = El rollo contiene a 10 m
Para espesor de 8 – 10 = El rollo contiene a 5 m
A partir de 11 = tiras de a 1 m

Medidas en stock.
Todas las otras medidas, plazo de entrega 2 a 3 semanas.
 

Medidas especiales con plazo de entrega de 6 a 8 semanas.  
Cantidad minima bajo pedido (Referencia 1016...L mm), ejemplo: 1016-118-1400

Caucho celular material a elegir, sin deformación y autoadhesivo, negro

Dim. Dim.

Ancho Espes. EPDM CR Ancho Espes. EPDM CR

10
3 1016-13 1016-61

30

10 1016-123 1016-159
4 1016-14 1016-62 12 1016-124 1016-160
5 1016-15 1016-63 15 1016-125 1016-161

10
6 1016-75 1016-99 20 1016-126 1016-162
8 1016-76 1016-100 25 1016-127 1016-163

10 1016-77 1016-101

40

5 1016-128 1016-164

15
3 1016-16 1016-64 10 1016-129 1016-165
4 1016-17 1016-65 15 1016-130 1016-166
5 1016-18 1016-66 20 1016-131 1016-167

15

6 1016-78 1016-102 25 1016-132 1016-168
8 1016-79 1016-103 30 1016-133 1016-169

10 1016-80 1016-104

50

5 1016-134 1016-170
12 1016-81 1016-105 10 1016-135 1016-171
15 1016-82 1016-106 15 1016-136 1016-172

20
3 1016-19 1016-67 20 1016-137 1016-173
4 1016-20 1016-68 25 1016-138 1016-174
5 1016-21 1016-69 30 1016-139 1016-175

20

6 1016-83 1016-107

60

5 1016-140 1016-176
8 1016-84 1016-108 10 1016-141 1016-177

10 1016-85 1016-109 15 1016-142 1016-178
12 1016-86 1016-110 20 1016-143 1016-179
15 1016-87 1016-111 25 1016-144 1016-180
20 1016-88 1016-112 30 1016-145 1016-181

25

3 1016-89 1016-113

70

5 1016-146 1016-182
4 1016-90 1016-114 10 1016-147 1016-183
6 1016-91 1016-115 15 1016-148 1016-184
8 1016-92 1016-116 20 1016-149 1016-185

10 1016-93 1016-117 25 1016-150 1016-186
12 1016-94 1016-118 30 1016-151 1016-187
15 1016-95 1016-119

80

5 1016-152 1016-188
20 1016-96 1016-120 10 1016-153 1016-189

30

3 1016-22 1016-70 15 1016-154 1016-190
4 1016-23 1016-71 20 1016-155 1016-191
5 1016-24 1016-72 25 1016-156 1016-192
6 1016-97 1016-121 30 1016-157 1016-193
8 1016-98 1016-122 40 1016-158 1016-194

Caucho celular
PROGRAMA 1016

P1-810
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AS = Dimensión de la ventana
AB = Dimensión del corte

Junta

Chapa

Arandela

Tira de bloqueo

Perfil base EPDM 75 ± 5 Shore, negro;  
con tira de bloqueo EPDM 85 ± 5 Shore, negro

D d H h Radio
AB  

en mm
Perfil base +

Tira de 
bloqueo

4 2 15 4 >30 AS+10 1030-01 + 1030-04
4 2,5 21 7 >70 AS+16 1030-02 + 1030-05
6 2,5 21 7 >70 AS+16 1030-03 + 1030-05
5 2 17 5 >50 AS+12 1030-07 + 1030-10

Dos herramientas para instalación de la ventana y de la tira de bloqueo

1030-U1

La indicación del radio esta basado  
en la dimensión = AS +1 mm

Perfil base con tira de bloqueo
PROGRAMA 1030

P1-910
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AB + 14,5 mm = AS
 
AS = Dimensión de la ventana
AB = Dimensión del corte

Arandela

Chapa

Perfil de zócalo

Perfil de zócalo, material a elegir

D d H h Radio Perfil de zócalo

EPDM 60 Shore A, negro 4 2 16,2 8,7 > 40 1074-01
NBR 80 Shore A, negro 4 2 16,2 8,7 > 40 1074-03
EPDM 60 Shore A, negro 6 2 16,2 8,7 > 40 1074-02
NBR 80 Shore A, negro 6 2 16,2 8,7 > 40 1074-04

Perfil de zócalo 1074
PROGRAMA 1074

P1-920
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Contenido

INFO Resumen EMKA, información técnica 

1 Perfiles industriales

P1-110 Cantoneras
P1-210 Juntas para montaje a presión
P1-510 Juntas CEM
P1-610 Juntas para canal de sujeción
P1-710 Juntas para enganchar
P1-810 Caucho celular
P1-910 Perfiles de zócalo

2 Perfiles de material ignífugo

P2-110 Cantoneras de material de protección contra incendios para montaje a presión
P2-210 Juntas en material de protección contra incendios, para montaje a presión
P2-310 Juntas de material no inflamable para canal de sujeción
P2-510 Diversas juntas de material de protección contra incendios
P2-610 Perfiles de fijación de material de protección contra incendios

3 Perfiles según la directriz VDI 6022

P3-210 Juntas para montaje a presión
P3-310 Juntas para canal de sujeción
P3-410 Caucho esponjoso según VDI 6022

4 Perfiles para áreas de trabajo higiénicas
FDA 21 CFR 177.2600 y VO 1935/2004

P4-110 Juntas de materiales que cumplen con la FDA

P4-120
Perfil base con tira de bloqueo  
de material conforme a la FDA

5 Lista de resistencia

P5-100 Informaciones
P5-110 Lista de resistencia de elastómeros y termoplásticos frente a medios químicos

Índice referencia de artículo
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Cantoneras de material de protección contra incendios,  
para montaje a presión
PROGRAMA 1010

Cantonera EPDM 60 ± 5 Shore A, de material de protección contra incendios, negro

① Rollos de 50 m 1010-S14-01
① Rollos de 100 m 1010-S14-FR01

Cantonera EPDM 70 ± 5 Shore A, de material de protección contra incendios, negro

① 1010-HP479-FR01

Armadura de acero

Armadura de acero

P2-110

Normas contra incendios

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Cantonera EPDM 60 ± 5 Shore A, de material de protección contra incendios, negro

① 1010-S18-FR01

Cantoneras de material de protección contra incendios,  
para montaje a presión
PROGRAMA 1010

Cantonera EPDM 60 ± 5 Shore A, de material de protección contra incendios, negro

① 1010-S19-FR01

Armadura de acero

Armadura de acero

P2-120

Normas contra incendios

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Armadura de acero

Armadura de acero

Armadura de acero / acero inox

Juntas en material de protección contra incendios,  
para montaje a presión
PROGRAMA 1011

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base caucho esponjoso EPDM,  
de material de protección contra incendios, negro

③④⑤⑥⑦ 1011-S19

Perfil de junta en silicona, de material de protección contra incendios

①③④⑥⑦ 70 ± 5 Shore A, azulnegro 1011-S47-BF
① 75 ± 5 Shore A, blanco 1011-S47-HA
① 60 ± 5 Shore A, negro 1011-S80

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A,  
de material de protección contra incendios, negro

① Armadura de acero 1011-05-FR01
① Armadura de acero inox 1011-S140-FR01

1011-05-FR01
Perforación aproximadamente  
cada 500 mm

P2-210

Normas contra incendios

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Armadura de acero

Armadura de acero

Armadura de acero / acero inox

Juntas en material de protección contra incendios,  
para montaje a presión
PROGRAMA 1011

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A,  
de material de protección contra incendios, negro

① 1011-S127-FR01

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A,  
de material de protección contra incendios, negro

① 1011-S118-FR01

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A,  
de material de protección contra incendios, negro

① 1011-S119-FR01

Perforación aproximadamente  
cada 300 mm

P2-220

Normas contra incendios

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Juntas en material de protección contra incendios,  
para montaje a presión
PROGRAMA 1011

Perfil de junta en silicona 70 ± 5 Shore A, de material de protección contra incendios, 
azulnegro

①③④⑥⑦ 1011-S56-BF

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A,  
de material de protección contra incendios, negro

① 1011-09-FR01

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A,  
de material de protección contra incendios, negro

① 1011-S34-FR01

Armadura de acero

Armadura de acero

Armadura de acero

P2-230

Normas contra incendios

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Juntas en material de protección contra incendios,  
para montaje a presión
PROGRAMA 1011

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base caucho esponjoso EPDM,  
de material de protección contra incendios, negro

③④⑤⑥⑦ 1011-S23

Perforación aproximadamente  
cada 300 mm

Junta en silicona no inflamable

①③④⑥⑦ 70 ± 5 Shore A, azulnegro 1011-S42-BF
① 75 ± 5 Shore A, blanco 1011-S42-HA

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 65 ± 5 Shore A,  
de material de protección contra incendios, negro

① Armadura de acero 1011-51-FR01
① Armadura de acero inox 1011-S141-FR01

Armadura de acero

Armadura de acero / acero inox

Armadura de acero

P2-240

Normas contra incendios

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A,  
de material de protección contra incendios, negro

① 1011-S124-FR01

Juntas en material de protección contra incendios,  
para montaje a presión
PROGRAMA 1011

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base caucho esponjoso EPDM,  
de material de protección contra incendios, negro

③④⑤⑥⑦ 1011-S24

Perforación aproximadamente  
cada 300 mm

Perforación aproximadamente 
cada 300 mm

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A,  
de material de protección contra incendios, negro

① 1011-45-FR01

Armadura de acero

Armadura de acero

Armadura de acero

Normas contra incendios

P2-250

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Juntas en material de protección contra incendios,  
para montaje a presión
PROGRAMA 1011

Perfil de junta en silicona 70 ± 5 Shore A, de material de protección contra incendios, 
azulnegro

①③④⑥⑦ 1011-S53-BF

Perfil de junta en silicona 70 ± 5 Shore A, de material de protección contra incendios, 
azulnegro

①③④⑥⑦ 1011-S83-BF

Armadura de acero

Armadura de acero

P2-260

Normas contra incendios

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Juntas de material de protección contra incendios  
para canal de sujeción
PROGRAMA 1003

Perfil de junta silicona esponjosa, de material de protección contra incendios, 
azulnegro

①③④⑥⑦ 1003-S32-BF

Perfil de junta en silicona 50 ± 5 Shore A, de material de protección contra incendios, 
azulnegro

① 1003-S30-BF

Perfil de junta en silicona 50 ± 5 Shore A, de material de protección contra incendios, 
azulnegro

① 1003-S29-BF

(Sección U)

(Sección U)

(Sección U)

P2-310

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Juntas de material de protección contra incendios  
para canal de sujeción
PROGRAMA 1003, 1101, 1038

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM 25 ± 5 Shore A,  
de material de protección contra incendios, negro

① 1003-15-FR01

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil del enchufe 60 ± 5 Shore A,  
de material de protección contra incendios, negro

① 1101-03-FR01

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, de material de protección contra incendios, 
negro

① 1038-S52-FR01

(Sección U)

(Sección U)

(Sección U)

P2-320

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Diversas juntas de material de protección  
contra incendios
PROGRAMA 1016

Perfil de junta silicona esponjosa, sin deformación y autoadhesivo,  
de material de protección contra incendios, azulnegro

①③④⑥⑦ Longitud de rollo 50 m 1016-S128

Perfil de junta en silicona, de material de protección contra incendios

①③④⑥⑦ 70 ± 5 Shore A, azulnegro 1016-S4-BF
① 75 ± 5 Shore A, blanco 1016-S4-HA

Espuma de silicona, densidad 0,4 ± 0,05 g/cm³

Tapa

Perfil de junta en silicona, de material de protección contra incendios

①③④⑥⑦ 70 ± 5 Shore A, azulnegro 1016-S4-BF
① 75 ± 5 Shore A, blanco 1016-S4-HA

autoadhesiva

P2-510

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Perfil de fijación EPDM 60 ± 5 Shore A, de material de protección contra incendios, 
negro

① 1038-S50-FR01

Perfil de fijación EPDM 60 ± 5 Shore A, de material de protección contra incendios, 
negro

① 1038-S49-FR01

Perfiles de fijación de material de protección  
contra incendios
PROGRAMA 1038

P2-610

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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INFO Resumen EMKA, información técnica 

1 Perfiles industriales

P1-110 Cantoneras
P1-210 Juntas para montaje a presión
P1-510 Juntas CEM
P1-610 Juntas para canal de sujeción
P1-710 Juntas para enganchar
P1-810 Caucho celular
P1-910 Perfiles de zócalo

2 Perfiles de material ignífugo

P2-110 Cantoneras de material de protección contra incendios para montaje a presión
P2-210 Juntas en material de protección contra incendios, para montaje a presión
P2-310 Juntas de material no inflamable para canal de sujeción
P2-510 Diversas juntas de material de protección contra incendios
P2-610 Perfiles de fijación de material de protección contra incendios

3 Perfiles según la directriz VDI 6022

P3-210 Juntas para montaje a presión
P3-310 Juntas para canal de sujeción
P3-410 Caucho esponjoso según VDI 6022

4 Perfiles para áreas de trabajo higiénicas
FDA 21 CFR 177.2600 y VO 1935/2004

P4-110 Juntas de materiales que cumplen con la FDA

P4-120
Perfil base con tira de bloqueo  
de material conforme a la FDA

5 Lista de resistencia

P5-100 Informaciones
P5-110 Lista de resistencia de elastómeros y termoplásticos frente a medios químicos

Índice referencia de artículo
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Armadura de acero

1:1
K1011-05
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<5

50
90 30

11

Juntas para montaje a presión
PROGRAMA 1011

Armadura de acero

Armadura de acero

deformable

deformable

deformable

Perfil de junta EPDM 45 ± 5 Shore A, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-06-09

Perfil de junta EPDM 45 ± 5 Shore A, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-05-09

Perfil de junta EPDM 45 ± 5 Shore A, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-10-09

según VDI 6022

según VDI 6022

según VDI 6022

P3-210

< 5
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Juntas para montaje a presión
PROGRAMA 1011

deformable

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 64 ± 5 Shore A, negro

1011-S102

deformable

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 64 ± 5 Shore A, negro

1011-S122

según VDI 6022

según VDI 6022

Armadura de acero

Armadura de acero

Armadura de acero

según VDI 6022

Perforación aproximadamente cada 500 mm

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 64 ± 5 Shore A, negro

1011-19-09

deformable

P3-220

2 2 
Pe

rfil
es

 d
e 

ma
ter

ial
 ig

níf
ug

o
1 1 

Pe
rfil

es
 p

ar
a 

ap
lic

ac
ion

es
 in

du
str

ial
es

3 3 
Pe

rfil
es

 se
gú

n 
la 

dir
ec

triz
 V

DI
 6

02
2

In
fo

4 4 
Pe

rfil
es

 p
ar

a 
ár

ea
s d

e 
tra

ba
jo 

hig
ién

ica
s

5 5 
Lis

ta 
de

 re
sis

ten
cia

In
di

ce



Beschlagteile

®

78 © EMKA Beschlagteile GmbH & Co. KG • 2023 • www.emka.com 

Juntas para montaje a presión;
Juntas para canal de sujeción
PROGRAMA 1003, 1011

Armadura de acero

deformable

Perfil de junta EPDM 45 ± 5 Shore A, perfil base EPDM 60 ± 5 Shore A, negro

1011-09-09

Junta de 4 labios EPDM 45 ± 5 Shore A, negro

AH  Altura H

16 18,5 1003-11-N9
18 20,5 1003-12-N9

según VDI 6022

según VDI 6022

Perfil de junta caucho esponjoso EPDM, perfil base EPDM 64 ± 5 Shore A, negro

 1011-S154

Armadura de acero

deformable

según VDI 6022

Perforación aproximadamente cada 600 mm

P3-310
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Caucho esponjoso según VDI 6022
PROGRAMA 1016

Por rollos:
Para espesor de 3 – 7 = El rollo contiene a 10 m
Para espesor de 8 – 10 = El rollo contiene a 5 m
A partir de 11 = tiras de a 1 m

Medidas en stock.
Todas las otras medidas, plazo de entrega 2 a 3 semanas.
 

Medidas especiales con plazo de entrega de 6 a 8 semanas. Cantidades mínimas bajo pedido 
(Referencia: 1016- ... - L mm)

Caucho celular autoadhesiva, material a eligir, negro

Dim. Dim.

Ancho Espes. EPDM CR Ancho Espes. EPDM CR

10
3 1016-13-09 1016-61-09

30

10 1016-123-09 1016-159-09
4 1016-14-09 1016-62-09 12 1016-124-09 1016-160-09
5 1016-15-09 1016-63-09 15 1016-125-09 1016-161-09

10
6 1016-75-09 1016-99-09 20 1016-126-09 1016-162-09
8 1016-76-09 1016-100-09 25 1016-127-09 1016-163-09

10 1016-77-09 1016-101-09

40

5 1016-128-09 1016-164-09

15
3 1016-16-09 1016-64-09 10 1016-129-09 1016-165-09
4 1016-17-09 1016-65-09 15 1016-130-09 1016-166-09
5 1016-18-09 1016-66-09 20 1016-131-09 1016-167-09

15

6 1016-78-09 1016-102-09 25 1016-132-09 1016-168-09
8 1016-79-09 1016-103-09 30 1016-133-09 1016-169-09

10 1016-80-09 1016-104-09

50

5 1016-134-09 1016-170-09
12 1016-81-09 1016-105-09 10 1016-135-09 1016-171-09
15 1016-82-09 1016-106-09 15 1016-136-09 1016-172-09

20
 3 1016-19-09 1016-67-09 20 1016-137-09 1016-173-09
 4 1016-20-09 1016-68-09 25 1016-138-09 1016-174-09
 5 1016-21-09 1016-69-09 30 1016-139-09 1016-175-09

20

6 1016-83-09 1016-107-09

60

5 1016-140-09 1016-176-09
8 1016-84-09 1016-108-09 10 1016-141-09 1016-177-09

10 1016-85-09 1016-109-09 15 1016-142-09 1016-178-09
12 1016-86-09 1016-110-09 20 1016-143-09 1016-179-09
15 1016-87-09 1016-111-09 25 1016-144-09 1016-180-09
20 1016-88-09 1016-112-09 30 1016-145-09 1016-181-09

25

3 1016-89-09 1016-113-09

70

5 1016-146-09 1016-182-09
4 1016-90-09 1016-114-09 10 1016-147-09 1016-183-09
6 1016-91-09 1016-115-09 15 1016-148-09 1016-184-09
8 1016-92-09 1016-116-09 20 1016-149-09 1016-185-09

10 1016-93-09 1016-117-09 25 1016-150-09 1016-186-09
12 1016-94-09 1016-118-09 30 1016-151-09 1016-187-09
15 1016-95-09 1016-119-09

80

5 1016-152-09 1016-188-09
20 1016-96-09 1016-120-09 10 1016-153-09 1016-189-09

30

3 1016-22-09 1016-70-09 15 1016-154-09 1016-190-09
4 1016-23-09 1016-71-09 20 1016-155-09 1016-191-09
5 1016-24-09 1016-72-09 25 1016-156-09 1016-192-09
6 1016-97-09 1016-121-09 30 1016-157-09 1016-193-09
8 1016-98-09 1016-122-09 40 1016-158-09 1016-194-09

P3-410 01/19
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INFO Resumen EMKA, información técnica 

1 Perfiles industriales

P1-110 Cantoneras
P1-210 Juntas para montaje a presión
P1-510 Juntas CEM
P1-610 Juntas para canal de sujeción
P1-710 Juntas para enganchar
P1-810 Caucho celular
P1-910 Perfiles de zócalo

2 Perfiles de material ignífugo

P2-110 Cantoneras de material de protección contra incendios para montaje a presión
P2-210 Juntas en material de protección contra incendios, para montaje a presión
P2-310 Juntas de material no inflamable para canal de sujeción
P2-510 Diversas juntas de material de protección contra incendios
P2-610 Perfiles de fijación de material de protección contra incendios

3 Perfiles según la directriz VDI 6022

P3-210 Juntas para montaje a presión
P3-310 Juntas para canal de sujeción
P3-410 Caucho esponjoso según VDI 6022

4 Perfiles para áreas de trabajo higiénicas
FDA 21 CFR 177.2600 y VO 1935/2004

P4-110 Juntas de materiales que cumplen con la FDA

P4-120
Perfil base con tira de bloqueo  
de material conforme a la FDA

5 Lista de resistencia

P5-100 Informaciones
P5-110 Lista de resistencia de elastómeros y termoplásticos frente a medios químicos

Índice referencia de artículo
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1:1
K1011-S180_01012409
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1:1
K1011-S180_01012409
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50
90 30

20

10

11

1-3.5

1:1
K1011-S180_01012409

<4
50
90 30

20

10

11

1-3.5

Perfil de junta en silicona 60 ± 5 Shore A,  
perfil base en silicona 60 ± 5 Shore A, azul

1011-S142

Perfil de junta en silicona 60 ± 5 Shore A,  
perfil base en silicona 60 ± 5 Shore A, azul

1011-S143

Bobina de alambre de acero inoxidable

Bobina de alambre de acero inoxidable

Bobina de alambre de acero inoxidable

Juntas de materiales que cumplen con la FDA
PROGRAMA 1011

Perfil de junta NBR caucho esponjoso 70 ± 5 Shore A,  
perfil base NBR 70 ± 5 Shore A, azul

1011-S180

P4-110
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1:1
K1030-S14_01012418

2.5

6

21

AS
1

AB

7

1:1
K1030-S14_01012418

2.5

6

21

AS
1

AB

7

AS = Dimensión de la ventana
AB = Dimensión del corte

Perfil base

Chapa

Arandela

Tira de bloqueo

La indicación del radio esta basado  
en la dimensión = AS +1 mm

Perfil base con tira de bloqueo  
de material conforme a la FDA
PROGRAMA 1030

Perfil base en silicona 60 ± 5 Shore A, azul;  
con tira de bloqueo en silicona 85 ± 5 Shore A, azul

Perfil base 1030-S14
Tira de bloqueo 1030-S13
Dos herramientas para instalación de la ventana y de la tira de bloqueo

1030-U1

P4-120
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INFO Resumen EMKA, información técnica 

1 Perfiles industriales

P1-110 Cantoneras
P1-210 Juntas para montaje a presión
P1-510 Juntas CEM
P1-610 Juntas para canal de sujeción
P1-710 Juntas para enganchar
P1-810 Caucho celular
P1-910 Perfiles de zócalo

2 Perfiles de material ignífugo

P2-110 Cantoneras de material de protección contra incendios para montaje a presión
P2-210 Juntas en material de protección contra incendios, para montaje a presión
P2-310 Juntas de material no inflamable para canal de sujeción
P2-510 Diversas juntas de material de protección contra incendios
P2-610 Perfiles de fijación de material de protección contra incendios

3 Perfiles según la directriz VDI 6022

P3-210 Juntas para montaje a presión
P3-310 Juntas para canal de sujeción
P3-410 Caucho esponjoso según VDI 6022

4 Perfiles para áreas de trabajo higiénicas
FDA 21 CFR 177.2600 y VO 1935/2004

P4-110 Juntas de materiales que cumplen con la FDA

P4-120
Perfil base con tira de bloqueo  
de material conforme a la FDA

5 Lista de resistencia

P5-100 Informaciones
P5-110 Lista de resistencia de elastómeros y termoplásticos frente a medios químicos

Índice referencia de artículo
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Protección contra incendios:

Llevamos materiales certificados según las normas actuales de seguridad contra incendios.
Por ejemplo, según DIN EN 45545-2 y NFPA 130.

Si las categorías logradas coinciden con los requisitos debe verificarse caso por caso.
En general, se pueden lograr clases de protección contra incendios mayores con juntas en silicona que con EPDM.

Nota:

Las resistencias especificadas y las propiedades del material son solo "valores de referencia" y no liberan al cliente de la responsabilidad de llevar 
a cabo los propios intentos de evaluar la capacidad operativa.

Tenga en cuenta que los elastómeros tienen una vida útil limitada, e.g. a través del envejecimiento. Por lo tanto, recomendamos inspecciones 
regulares e intervalos de reemplazo. 

Toda la información es correcta según nuestro conocimiento actual. Sin embargo, no garantizamos la exactitud e integridad de la información, y nos 
reservamos el derecho a realizar cambios en las designaciones, los valores y la validez.

Notas:

Los valores indicados son resultados de ensayos y sólo tienen valor orientativo. Esta información permite realizar una preselección; en casos 
extremos o relevantes para la seguridad, deben realizarse pruebas prácticas.

Los valores se basan en soluciones concentradas o saturadas (salvo que se indique lo contrario).

La temperatura de ensayo es de 20 °C como norma, salvo que se indique lo contrario.
Si su aplicación concreta no se ajusta a estas especificaciones, deberá hacerse una prueba.

Si los productos químicos se mezclan con otros disolventes o con agua, también debe comprobarse la compatibilidad de estos disolventes.

No existe ninguna norma sobre la decoloración. Si se produce decoloración, infórmenos y estaremos encantados de recomendarle una aplicación.

También debe comprobarse la permeabilidad. Algunos medios pueden atacar al material en estado gaseoso, aunque el medio sea adecuado en 
estado líquido.

Las indicaciones individuales significan:

1 = Excelente resistencia 
El medio tiene poco o ningún efecto sobre el material. Los cambios ambientales, como la temperatura, la concentración, etc., pueden alterar la 
resistencia.

2 = Buena resistencia
El material tiene una capacidad de servicio satisfactoria. El medio puede influir negativamente en el material de la manguera tras un uso 
continuado. También puede producirse decoloración. Los cambios ambientales, como la temperatura, la concentración, etc., pueden alterar la 
resistencia. 

3 = Resistencia media al contacto a corto plazo con el medio 
El contacto prolongado con el medio provoca la destrucción del material.

4 = No resistente, ataque fuerte hasta la destrucción completa 
No se puede recomendar

- = Resistencia desconocida

Informaciones

P5-100
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1 = Sin efecto o con poco efecto, de 0 a 5% de aumento de volumen / muy bueno
2 = Efecto de bajo a moderado, hinchazón de volumen de 5 a 10% / bueno
3 = Efecto moderado a fuerte, hinchazón de volumen del 10 al 20% / moderado
4 = No recomendado / malo
- = No hay valores disponibles

Lista de resistencia de elastómeros y  
termoplásticos frente a medios químicos

P5-110

Todos los valores y descripciones son aproximados y no vinculantes para todos 
los casos de aplicación. Queda excluida cualquier garantía.

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Acetaldehído 2 3 4 1 4
Aceite de algodón 1) 1 1-2 1 1-2 1
Aceite de alquitrán de lignito: véase 
alquitrán de hulla - - - - -

Aceite de cereales 2 2 1 1 2
Aceite de colza (semilla) 1 2 2 4 -
Aceite de hígado de bacalao (aceite) 1) 1 2 1 2 4
Aceite de linaza 1) 2 2 1 1 3
Aceite de madera 4 3 2 3 3
Aceite de motor: ver aceites y grasas, 
aclarar aditivos minerales - - - - -

Aceite de oliva 1) 3 1 1 2 1
Aceite de palma 1) 1 2 1 1 3
Aceite de piedra (naftalina) 4 4 1 3 1
Aceite de pino 1) 4 4 2 2 2
Aceite de ricino 1) 2 1 1 1 -
Aceite de soja 1) 3 2 1 1 1
Aceite hidráulico Cellulube: véase aceite 
hidráulico a base de ésteres de fosfato - - - - -

Aceite mineral: véase Aceites minerales - - - - -
Aceite para husos. s. Aceites, minerales - - - - -
Aceites de freno: véase grasas y aceites - - - - -
Aceites de transformador (piranoles) 4 4 1 2 3
Aceites esenciales 1) - 4 2 4 4
Aceites hidráulicos a base de - aceite 
mineral 4 2 1 3 3

Aceites hidráulicos a base de - glicol 
(polialquilglicoles) 1 2 1 2 -

Aceites hidráulicos a base de ésteres 
fosfatados 2 4 4 2-3 4

Aceites para máquinas: s. Aceites 
minerales - - - - -

Aceites para transformadores (piranoles) - 
a base de silicona 1 1 1 4 1

Aceites para transformadores (piranoles) 
- Gasóleo 4 2-3 1 3 3

Aceites para transformadores (piranoles) - 
Gasóleo de calefacción 4 2 1 3 3

Aceites para transformadores: véase 
aceites - - - - -

Aceites vegetales en general 3 2 1 3 2
Aceites y fluidos hidráulicos - a base de 
aceite mineral 4 2 1 3 3

Aceites y fluidos hidráulicos - a base de 
ésteres de fosfato 2 4 4 2-3 4

Aceites y fluidos hidráulicos - a base de 
glicol 1 2 1 2 -

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Aceites y grasas - Aceite ASTM nº 1 20 °C 4 1 1 2 2
Aceites y grasas - Aceite ASTM nº 2 20 °C 4 2 1 3 2
Aceites y grasas - Aceite ASTM nº 3 20 °C 4 2 1 3 2
Aceites y grasas - animal (animal) 1) 2 2 1 3 2
Aceites y grasas - minerales, sin aditivos 
a 20°C 4 2-3 1 2-3 2

Aceites y grasas - minerales, sin aditivos 
hasta °C 4 4 120 4 4

Aceites y grasas - vegetales (vegetabile) 1) 3 2 1 3 2
aceites y grasas de silicona pura 1 1 1 2 4
Aceites y grasas lubricantes: véase 
aceites - - - - -

Acetato de aluminio, acuoso (alúmina 
acética) 1 1 1 4 1

Acetato de butilo 2 4 4 3 4
Acetato de calcio 1 2 2 - -
Acetato de celulosa 2 3 1 1 -
Acetato de cobre 1 2 2 - -
Acetato de etilglicol 2 - - - -
Acetato de metilglicol 2 - 4 4 -
Acetato de plomo acuoso 1 1 1 1 1
Acetato de potasio, acuoso 1 2 2 4 1
Acetato de propilo 1 1 4 - -
Acetato de sodio, acuoso 1 1 1 1 1
Acetato de zinc, acuoso 1) 1 2 2 4 -
Acetilacetona 1 1 4 4 4
Acetona 1 3 4 2 3
Ácido acético 10%. 1 1 2 3 3
Ácido acético 100% (conc.) 3 4 4 3 4
Ácido acético 25%. 1 2 4 3 4
Ácido acético 50%. 2 3 4 3 4
Ácido acético glacial: véase ácido acético 
concentrado - - - - -

Ácido adípico 1 1 1 - 1
Ácido arsénico (ácido arsénico) 1 I 1 1 1
Ácido benzoico, acuoso 4 4 4 4 1
Ácido bórico, acuoso 1 1 1 1 1
Ácido bromhídrico 2 2 3 2 4
Ácido butírico, acuoso 1) 2 3 4 2 1
Ácido carbólico: véase fenol - - - - -
Ácido carbónico: véase dióxido de 
carbono - - - - -

Ácido cítrico 1) 1 1 1 1 1
Ácido cítrico, acuoso 1) 1 1 1 1 1
Ácido clorhídrico 15%. 1 3 2 1 1
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Lista de resistencia de elastómeros y  
termoplásticos frente a medios químicos

P5-120

1 = Sin efecto o con poco efecto, de 0 a 5% de aumento de volumen / muy bueno
2 = Efecto de bajo a moderado, hinchazón de volumen de 5 a 10% / bueno
3 = Efecto moderado a fuerte, hinchazón de volumen del 10 al 20% / moderado
4 = No recomendado / malo
- = No hay valores disponibles

Todos los valores y descripciones son aproximados y no vinculantes para todos 
los casos de aplicación. Queda excluida cualquier garantía.

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Ácido clorhídrico 38% (conc.) 1 3 3 3 2
Ácido clórico, acuoso 2 4 4 - 1
Ácido cloroacético: véase Ácido 
monocloroacético/Cal clorada: véase 
Hipoclorito de calcio

- - - - -

Ácido clorosulfónico 4 4 4 4 4
Ácido crómico 10%. 2 4 4 3 1
Ácido crómico 25%. 2 4 4 4 2
Ácido crómico 50%. 2 4 4 4 4
Ácido de batería: véase ácido sulfúrico 
30%. - - - - -

Ácido fluorhídrico 10%. 4 4 3 1 1
Ácido fluorhídrico 30%. 4 4 4 1 4
Ácido fluorhídrico 75%. 4 4 4 1-2 4
Ácido fluorobórico 65 2 2 2 4 1
Ácido fórmico 1 1 2 2 3
Ácido fosfórico 50%. 1 1 2 2 1
Ácido fosfórico 85 1 1 3 3 1
Ácido fuorsilícico: véase ácido 
silicofluórico/hidrofluórico (ácido): Ácido 
fluorhídrico

- - - - -

Ácido gálico 2 4 4 1 1
Ácido láctico I (ácido sulfúrico / ácido 
nítrico / agua) 4 4 4 4 4

Ácido láctico II (ácido sulfúrico / ácido 
fosfórico / agua) 2 3 4 - 1

Ácido láctico, acuoso 1) 2 3 3 1 3
Ácido maleico, acuoso 3 4 4 - 1
Ácido málico, acuoso 1) 1 1 1 1 1
Ácido monocloroacético 2 4 4 4 4
Ácido nitrante (mezclas de ácido nítrico y 
ácido sulfúrico conc., véase) - - - - -

Ácido nítrico 10%. 1 3 3 3 1
Ácido nítrico 25%. 1 4 4 4 1
Ácido nítrico 40%. 2 4 4 4 2
Ácido nítrico 60%. 3 4 4 4 3
Ácido oleico 4 3 2 4 1
Ácido oxálico, acuoso 2 2 2 1 2
Ácido palmítico 3 2 3 1 4
Ácido perclórico, acuoso 2 3 3 4 1
Ácido pícrico 1 3 3 1 1
Ácido propiónico 1 3 4 - 1
Ácido silícico: véase dióxido de silicio - - - - -
Ácido silicofluórico, acuoso 2 3 2 4 1
Ácido solicílico, acuoso 1 1 1-2 - -

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Ácido sulfúrico 10%. 1 1 1 2 1
Ácido sulfúrico 30%. 1 2 2 4 1
Ácido sulfúrico 50%. 1 3 3 4 1
Ácido sulfúrico 75%. 2 4 4 4 3
Ácido sulfúrico 90% 3 4 4 4 4
Ácido sulfúrico conc. (óleum, S. fumante) 4 4 4 4 4
Ácido sulfuroso 10%, húmedo 1 3 3 1 2
Ácido sulfuroso 75%, húmedo 2 4 4 3 4
Ácido tánico (tanino) 2 2 2 2 1
Ácido tartárico, acuoso 1) 2 1 1 1 1
Ácidos grasos en general 3 2 2 3 1
Ácidos sulfúricos s. Oleum - - - - -
Ácidos: véase la designación especial. 
Generalmente válidos 1-2 2-3 3 2 2-3

Acrilonitrilo 1 1 4 2 4
Adipinstiurediethyl ester 1 3 4 - -
Aetacrilato 2 3 4 2 4
Aethon(gas) 4 2 1 3 1
Aethylacetot 2 3 - 2 -
Aethylaether: véase Éter - - - - -
Aetilenglicol 1 1 1 1 1
Aetilglicol 2 2 4 - 4
Aetilmercaptano 3 3 4 3 -
Aetzkolk: s. Hidróxido de calcio/Aetzkali: 
s. Hidróxido de potasio/Aetznatron: s 
Hidróxido de sodio

- - - - -

Agua - Agua de mar 1 1 1 1 1
Agua - agua mineral CO. saturada 1 1 1 1 1
Agua - aqua regia: véase - - - - -
Agua - destilada, desmineralizada, 
desalinizada, condensada: no afecta al 
polímero, el polímero afecta al agua

- - - - -

Agua - potable o mineral, sin aditivos1) 
a °C 120 70 110 120 70

Agua bromada 4 4 4 4 4
Agua clorada 3%. 3 2 3 2 1
Agua de jabón: véase hipoclorito de colio - - - - -
Agua de mar: véase agua - - - - -
Agua de separación: véase ácido nítrico - - - - -
Agua regia 3 4 2 3 2
Agua salada: véase salmuera o véase 
agua, agua de mar - - - - -

Aguardiente: s. Alcohol etílico 
desnaturalizado - - - - -

Aire caliente: véase aire - - - - -
Aire comprimido: véase Aire aceitoso - - - - -
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Lista de resistencia de elastómeros y  
termoplásticos frente a medios químicos

P5-130

1 = Sin efecto o con poco efecto, de 0 a 5% de aumento de volumen / muy bueno
2 = Efecto de bajo a moderado, hinchazón de volumen de 5 a 10% / bueno
3 = Efecto moderado a fuerte, hinchazón de volumen del 10 al 20% / moderado
4 = No recomendado / malo
- = No hay valores disponibles

Todos los valores y descripciones son aproximados y no vinculantes para todos 
los casos de aplicación. Queda excluida cualquier garantía.

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Aire, aceitoso, hasta +°C 4 90 100 175 70
Aire, atmosférico, sin aceite, hasta 4°C 120 90 90 175 70
Alcohol amílico 1 1 1 1 1
Alcohol bencílico 1 3 4 1 3
Alcohol butílico 1 1 1 2 1
Alcohol de diacetona 1 3 4 1 -
Alcohol destilado: véase alcohol etílico 
desnaturalizado - - - - -

Alcohol dodecílico 1 1 1 - -
Alcohol etílico (desnaturalizado = spirit) 1) 1 1 1 1 1
Alcohol furfurílico (Furfurol) 2 2 4 2 1
Alcohol laürilol: véase alcohol dodecílico - - - - -
Alcohol metílico 1 1 1 1 1
Alcohol miristílico - Alcohol miristínico 1 1 1 - 1
Alcohol nonílico (Nonanol) 1 1 4 2 -
Alcohol propílico 1 1 2 2 3
Alcoholes: véanse las denominaciones 
específicas En general, se aplica lo 
siguiente 1)

1 1 1 2 2

Alifatos:. s. Bencenos y homólogos: En 
general 4 3 1 4 3

Almidón, acuoso 1) 1 1 1 1 1
Alquitrán (véase también alquitrán 
caliente) 4 3 2 2 2

Alquitrán caliente hasta °C 4 4 100 4 4
Alquitrán de hulla (véase también alquitrán 
caliente) 4 3 2 1 2

Alumbre: véase sulfato de potasio y 
aluminio - - - - -

Alúmina acética: véase acetato de 
aluminio - - - - -

Aluminio fluorado 1 1 1 1 1
Amilocetato 1) 2 4 3 3 4
Amoníaco en agua (solución de 
amoníaco) 1 I 1 1 1

Amoníaco gaseoso 20°C 1 1 1 1 1
Amoníaco líquido 1 2 2 3 3
Anhídrido ftálico, acuoso (ácido ftálico) 1 1 4 - 1
Anilina (aminobenceno) 4 3 4 2 2
Anol: s. Ciclohexanol/Anon s. 
Ciclohexanona - - - - -

Anticloro: véase biosulfato de sodio - - - - -
Anticongelante: véase la denominación 
química exacta - - - - -

Aromáticos: véase benceno, tolueno, 
xileno y homólogos: de aplicación general 4 4 3-4 4 4

Arseniato de plomo, acuoso 1 1 1 1 1

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Arttone = Freón tipos de ICI: Solicite 
nuestro asesoramiento detallado de 
aplicación.

- - - - -

Asfalto (brea de tierra) 4 2 2 2 2
Azúcar, acuoso1)   (jugo de azúcar crudo, 
ver esto) 1 1 1 1 1

Azufre, fundido, 90 °C 4 4 4 1 4
Azul de montaña (hidróxido de cobre) 1 1-2 4 1 -
Bacon 1) 4 3 1 2 -
Barnices: asegúrese de determinar la 
composición - - - - -

Benceno 4 4 3-4 4 4
Benzaldehído 2 4 4 3 3
Benzoato de bencilo 2 4 4 - -
Benzoato de butilo 1 4 4 - -
Betún 20°C (véase también betún 
caliente) 4 3 2 4 4

Betún caliente hasta °C 4 4 12 4 4
Bicarbonato de colio 1 1 1 1 1
Bicarbonato sódico acuoso 1 1 1 1 1
Bicarbonato sódico, también ácido 
carbónico doble N: véase bicarbonato 
sódico Sosa cáustica: véase hidróxido 
sódico / nitrato sódico: véase nitrato 
sódico

- - - - -

Bicromato de colio: véase dicromato de 
potasio - - - - -

Bifenilos policlorados (piranoles): véase 
aceites, aceites de transformadores - - - - -

Bifenilos policlorados: véase aceites, 
aceites para transformadores - - - - -

Bisulfato de calcio, acuoso 1 1 1 1 1
Bisulfato de sodio 1 1 1 1 1
Bisulfito de calcio 1 2 3 2 1
Bisulfito de sodio, acuoso 1 1 1 1 1
Blancfix: véase sulfato de bario - - - - -
Borato de amilo 4 1 1 - -
Borato de potasio, acuoso 1 1 1 1 1
Borato sódico (bórax) 1 1 2 2 1
Bromenzol 4 4 4 4 4
Bromo 4 4 3-4 4 4
Bromoclorometano 3 4 4 4 4
Bromuro de colio, acuoso 1 1 1 1 1
Bromuro de etilo 1 1 1 - 4
Butadieno 3 2 4 - 3
Butano líquido 4 1 1 3 2
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Lista de resistencia de elastómeros y  
termoplásticos frente a medios químicos

P5-140

1 = Sin efecto o con poco efecto, de 0 a 5% de aumento de volumen / muy bueno
2 = Efecto de bajo a moderado, hinchazón de volumen de 5 a 10% / bueno
3 = Efecto moderado a fuerte, hinchazón de volumen del 10 al 20% / moderado
4 = No recomendado / malo
- = No hay valores disponibles

Todos los valores y descripciones son aproximados y no vinculantes para todos 
los casos de aplicación. Queda excluida cualquier garantía.

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Butanolis Alcohol butílico BUi011011 s. 
Metilaetona Iketona - - - - -

Butil glicol 1 3 1 2 4
Butilamina 4 4 3 2 -
Butilcarbitol 1 2 1 - -
Butileno, líquido 2 3 2 - 1
Butiraldehído 2 2 3 3 -
Butylaether 3 2 1 3 1
Cal, calcinada s. Óxido de calcio / Cal 
encalada: véase hidróxido de calcio 
/ Leche de cal (agua de cal): véase 
hidróxido de calcio acuoso

- - - - -

Calcio: véase Calcio - - - - -
Caliza: véase carbonato cálcico - - - - -
Carbanato de bismuto (carbonato de 
bismuto) 1 1 1 1 1

Carbitol: véase dioetilenglicol monoéter - - - - -
Carbolineum, acuoso 2 2 2 4 3
Carbolineum: véase Carbolineum / Ácido 
carbólico: véase Fenol - - - - -

Carbonato cálcico 1 1 1 1 1
Carbonato de amonio, acuoso 1 1 2 2 1
Carbonato de bismuto (carbonato de 
bismuto) 1 1 1 1 1

Carbonato potásico (potasa) 1 1 1 1 1
Carbonato sódico 1 1 1 1 1
Carbonato sódico, cristalizado: véase 
carbanato sódico / carbonato sódico, 
calcinado: véase carbonato sódico

- - - - -

Cerveza 1) 1 1-2 1 1 1
Cetonas: ver designaciones individuales: 
generalmente se aplica 2 4 4 2 4

Cianuro de cobre 1 1 1 1 -
Cianuro de hidrógeno (ácido): véase 
Cianuro de hidrógeno / Cianuro de sodio 
s. Cianuro de sodio

- - - - -

Cianuro de hidrógeno 20%. 1 3 3 2 1
Cianuro de hidrógeno 98% (conc.) 2 3 3 2 1
Cianuro de potasio (cianuro potásico) 1 1 1 1 4
Cianuro de sodio 1 1 1 1 1
Cianuro: véase cianuro potásico - - - - -
Ciclohexano (hexohidrobenceno) 4 4 1 4 1
Ciclohexonol 4 1 2 2 4
Ciclohexonona 3 4 4 2 4
Clofeno: véase clorodifenilo - - - - -
Cloraetilo: véase cloruro de etilo/
Clorobenceno: véase monoclorobenceno - - - - -

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Clorato de potasio, acuoso 1 1 1 2 1
Clorato de sodio, acuoso 1 1 1 1 1
Cloro, húmedo 3 4 4 4 4
Cloro, seco 3 4 3 4 1
Clorobutadieno 4 4 4 - -
Clorocalcio: véase cloruro de calcio - - - - -
Clorodifenilo (Clophen) 4 4 4 2 4
Cloroformo (triclorometano) 4 4 4 4 4
Clorometilo: véase cloruro de metilo - - - - -
Clorotenos: s.Tricloroetano - - - - -
Cloruro de alilo 4 4 4 1 4
Cloruro de aluminio, acuoso 1 1 1 4 1
Cloruro de amilo 4 4 4 3 4
Cloruro de amonio, acuoso (sal 
amoniacal) 1 1 1 1 1

Cloruro de antimonio 50%. 1 1 3 4 1
Cloruro de bencilo 4 3 4 2 4
Cloruro de boro, acuoso 1 1 1 1 1
Cloruro de calcio, acuoso 1 1 1 1 1
Cloruro de cinc, acuoso 1) 1 1 1 1 1
Cloruro de cobre, acuoso 1 1 1 1 1
Cloruro de estaño II, acuoso 2 1 1 2 1
Cloruro de etileno 2 3 3 - -
Cloruro de etilo - - - - 3
Cloruro de isopropilo 4 - 4 - -
Cloruro de magnesio, acuoso 1 1 1 1 1
Cloruro de mercurio (sublimado) 1 2 3 1 3
Cloruro de metileno: véase diclorometano - - - - -
Cloruro de metilo 2 4 4 4 3
Cloruro de potasio 1 1 1 1 1
Cloruro de vinilo, monómero 2 4 4 4 4
Cloruro férrico (remoto), acuoso 1 1 1 1 1
Cloruro sódico (sal de mesa) 1) 1 1 1 1 1
Corrida de bisulfito SO -conteniendo2 1 - 3 - 1
Creosoles (ácido cresílico) 4 3 3 2 4
Creosota 2 4 4 2 2-3
Cresol: véase cresol - - - - -
Decalina (decohidronaftaleno) 4 4 1-2 4 1
Detergente, sintético 20°C 1 1 1 1 1
Dextrosa. s. Glucosa - - - - -
Dextrosa: véase glucosa - - - - -
Diaetil sebacato 2 4 4 2 -
Diaetilamina 2 3 3 2 -
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Lista de resistencia de elastómeros y  
termoplásticos frente a medios químicos

P5-150

1 = Sin efecto o con poco efecto, de 0 a 5% de aumento de volumen / muy bueno
2 = Efecto de bajo a moderado, hinchazón de volumen de 5 a 10% / bueno
3 = Efecto moderado a fuerte, hinchazón de volumen del 10 al 20% / moderado
4 = No recomendado / malo
- = No hay valores disponibles

Todos los valores y descripciones son aproximados y no vinculantes para todos 
los casos de aplicación. Queda excluida cualquier garantía.

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)

C
a

u
c

h
o

s
 d

e
 e

ti
le

n
o

-p
ro

p
il
e

n
o

(E
P

M
, 

E
P

D
M

)

N
e

o
p

re
n

o
 /

 C
lo

ro
p

re
n

o
(C

R
)

C
a

u
c

h
o

 n
it

rí
li
c

o
(N

B
R

)

C
a

u
c

h
o

s
 d

e
 s

il
ic

o
n

a
(Q

, 
M

Q
)

P
V

C
 b

la
n

d
o

(P
V

C
)

Diaetilbenceno 4 4 4 4 1
Diaetilenglicol 1 1 1 2 1
Dibenzylaether 2 4 4 2 4
Dibutilamina 4 4 4 3 -
Dibutilsebazat 2 4 4 1 3
Diclorobenceno 4 4 3 4 4
Dicloroetileno 4 4 4 4 4
Diclorometano 4 4 3 4 4
Dicloruro de propileno 4 4 4 4 -
Dicromato de potasio 1 3 2 1 1
Dicromato sódico 1 2 3 2 -
Difenil 4 4 3 4 4
Difosfato de amonio, acuoso - 1 1 1-2 1
Diglicol: véase glicol de dietileno - - - - -
Diluyentes para pinturas y barnices: 
Determinar la composición - - - - -

Dimetilamina 2 4 4 - 4
Dimetilanilina 2 4 4 2 -
Dimetilformamida 2 3 2 2 -
Dimetilftolato 2 4 4 - -
Diocliftalato 2 4 4 3 3
Dioctilsebazot 2 4 4 3 -
Dioetilaéter: véase éter - - - - -
Dioetonolamina 1 - 3 - -
Dioxano 2 4 4 4 4
Dióxido de carbono, gaseoso y húmedo 
y seco 1 1 1 1 1

Dióxido de cloro 3 4 4 3 -
Dióxido de silicio (ácido silícico) 1 1 1 1 1
Dipropilenglicol 1 1 1 - -
Disolvente: véanse las designaciones 
específicas - - - - -

Disulfuro de carbono 4 4 4 4 2
Disulfuro de carbono: véase disulfuro de 
carbono - - - - -

Epiclorhidrina líquida 2 4 4 4 -
Espíritus de todo tipo 1) 1 1 1 1 1
Estearato de butilo 3 4 2 1 1
Esteárico (ácido) 2 2 2 1 1
Éster etílico del ácido acético: véase 
acetato de etilo - - - - -

Éster patílico del ácido acrílico: véase 
Aethylacrylct - - - - -

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Ester: véanse las denominaciones 
individuales En general, se aplica lo 
siguiente

2 4 4 4 4

Estiércol líquido 1 1 1 1 1
Estireno, monómero 4 4 4 4 4
Etanol: véase alcohol etílico - - - - -
Etanolamina 1 1 2 3 -
Éter (Aethyloether, Diaethylaether) 4 3 4 - 3
Éter acético / éster acético: véase acetato 
de etilo - - - - -

Éter de petróleo: véase gasolina - - - - -
Éter dicloroisopropílico 3 4 4 4 -
Éter dimetílico 4 3 3 - 4
Éter sulfuroso: s. éter / dióxido de azufre 
s. ácido sulfuroso - - - - -

Etilbenceno 4 4 3 - -
Etilendiamina 1 1 2 3 4
Etileno (gas) (Aethene) - 2 1 2 1
Fenol (ácido corbólico), acuoso 1 3 4 2 4
Flúor líquido 3 - - - -
Fluoroaluminato de sodio 10%. 1 1 1 2 1
Fluorobenceno 4 4 4 4 -
Fluoruro de sodio 1 1 1 2 1
Formaldehído 2 2 2 1 2
Formalina (solución acuosa de 
formaldehído al 30 - 40% con adición de 
alcohol metílico al 8-12)

1 1 2 2 2

Fosfato amónico acuoso 1 1 1 1 1
Fosfato de aluminio, acuoso (alúmina de 
ácido fosfórico) 1 1 1 1 1

Fosfato de tributilo 1 4 4 - 4
Fosfato de tricresilo 1 3 4 1 4
Fosfato potásico (mono y dibásico) 1 2 1 4
Fosfato sódico (véase también fosfato 
trisódico) 1 1 1 1 1

Fosfato trisódico 1 1 1 1 1
Freone y Frigene: solicite asesoramiento 
detallado sobre la aplicación - - - - -

Ftalato de dibutilo 2 3 3 2 3
Ftalato de metilo: véase ftalato de dimetilo - - - - -
Fuente de fósforoAlúmina: véase fosfato 
de aluminio - - - - -

Gas acetileno 1 1 1 1 1
Gas ácido clorhídrico 1 3 2 1 1
Gas argón 1 1 1 1 1
Gas butano (butagas) 2 1 1 3 1
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Lista de resistencia de elastómeros y  
termoplásticos frente a medios químicos

P5-160

1 = Sin efecto o con poco efecto, de 0 a 5% de aumento de volumen / muy bueno
2 = Efecto de bajo a moderado, hinchazón de volumen de 5 a 10% / bueno
3 = Efecto moderado a fuerte, hinchazón de volumen del 10 al 20% / moderado
4 = No recomendado / malo
- = No hay valores disponibles

Todos los valores y descripciones son aproximados y no vinculantes para todos 
los casos de aplicación. Queda excluida cualquier garantía.

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Gas ciudad, gas de alumbrado (gas 
natural: véase gas natural) 3 3 2 3 1

Gas de alumbrado: véase gas ciudad - - - - -
Gas natural, húmedo 3 1 1 4 1
Gas natural, seco 1 1 1 4 1
Gas natural: véase Gas natural / Petróleo: 
véase Aceites minerales - - - - -

Gas pinhole: véase óxido nitroso - - - - -
Gas propano 1 1 1 4 1
Gases licuados del petróleo (GLP). véase 
la designación química correspondiente 
del gas.

- - - - -

Gasóleo 4 2-3 1 3 3
Gasóleo de calefacción 4 2 1 3 3
Gasolina ligera: véase gasolinas - - - - -
Gasolina pesada (paint. o white spirit): 
véase gasolinas - - - - -

Gasolina(eum) 4 2 1 2 4
Gasolina, aviones 4 2-3 1 4 1
Gasolina, muy aromática 4 3 1-2 4 3
Gasolina, poco aromática 4 2-3 1 4 3
Gasoliv: s. Bencina - - - - -
Gelatina acuosa 1) 1 1 1 1 1
Glicerina 1 1 1 1 1
Glicerol: véase etilenglicol puro - - - - -
Glicoles: determinar la denominación 
exacta: generalmente aplicable 1 1 1 1 1

GLP: véase la química correspondiente. 
Denominación del gas - - - - -

Glucosa1) 1 1 1 1 1
Grasa animal: véase Aceites y grasas 
animales - - - - -

Grasa de cerdo: s. Aceites y grasas 
animales - - - - -

Grasa de coco y Cl 1 2 1 1 1
Grasa de lana: véase lanolina - - - - -
Grasas y aceites de margarina 1) 3 2 1 3 2
Grasas: véase aceites y grasas - - - - -
Helio 1 1 1 1 1
Heptano 4 2 1 4 1
Hexaldehído 2 2 4 3 -
Hexano 4 1 1 4 1
Hexanol - alcohol hexílico 1 2 1 3 3
Hexohidrobenceno: véase ciclohexano / 
Hexolina: véase ciclohexonol - - - - -

Hidracina 1 2 2 4 1

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)

C
a

u
c

h
o

s
 d

e
 e

ti
le

n
o

-p
ro

p
il
e

n
o

(E
P

M
, 

E
P

D
M

)

N
e

o
p

re
n

o
 /

 C
lo

ro
p

re
n

o
(C

R
)

C
a

u
c

h
o

 n
it

rí
li
c

o
(N

B
R

)

C
a

u
c

h
o

s
 d

e
 s

il
ic

o
n

a
(Q

, 
M

Q
)

P
V

C
 b

la
n

d
o

(P
V

C
)

Hidrocarburos clorados: véanse las 
designaciones individuales. Generalmente 
se aplica

4 4 2-3 4 4

Hidrógeno (gas) 1 1 1 3 1
Hidróxido de aluminio 1 1 1 1 1
Hidróxido de amonio acuoso: véase 
amoníaco en agua - - - - -

Hidróxido de bario 1 1 1 1 1
Hidróxido de calcio, acuoso (cal apagada) 1 1 2 2 1
Hidróxido de cobre: véase azul de 
montaña - - - - -

Hidróxido de magnesio 1 1 2 - -
Hidróxido de potasio (Aetzkali, solución de 
hidróxido de potasio) 1 1 1 3 1

Hidróxido de sodio (sosa cáustica, aetz 
soda) 25%, 100°C 2 3 4 4 4

Hidróxido de sodio, (sosa cáustica, aetz 
soda) 25%, 20°C 1 1 2 2 1

Hidrozina hidrato, acuoso 1 3 3 3 1
Hidruro de ácido acético 50%. 1 3 3 1 4
Hipoclorito de calcio, acuoso 1 4 1 3 1
Hipoclorito potásico (Javelle) 2 4 2 2 1
Hipoclorito sódico 10%. 1 3 1 1 1
Hipoclorito sódico 30%. 1 4 2 3 1
Hydrochloric (acid) s. Ácido clorhídrico - - - - -
Intemperie 1 1-2 4 1 1
Irradiación radiactiva: se aplica 
generalmente 2 4 4 4 4

Isobutanol = alcohol isobutílico 1 1 2 1 1
Isoforona 1 4 4 4 -
Isooctano 4 2 1 1 1
Isooctanol = alcohol isocílico 2 1 2 2 1
Isopropanol = alcohol isopropílico 1 1 2 1 3
Isopropilbenceno 4 4 4 4 -
Isopropilocetato 2 4 4 2 2
Jarabe de almidón 1) 1 1 1 1 1
Lanolina 3 2 1 3 2
Leche 1) 2 1 1 1 1
Lejía blanqueadora Lejía Uovelle s. colium 
hipoclorito - - - - -

Lejía Jovelle: véase hipoclorito de colio - - - - -
Líquidos de revelado (general) 2 1 1 1 -
lsopropiléter 3 3 3 - 3
Lyes: véanse las designaciones exactas 
En general, se aplica lo siguiente 1 1-2 2-3 2 1

Mantequilla 1) 1 2 1 1 2
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Lista de resistencia de elastómeros y  
termoplásticos frente a medios químicos

P5-170

1 = Sin efecto o con poco efecto, de 0 a 5% de aumento de volumen / muy bueno
2 = Efecto de bajo a moderado, hinchazón de volumen de 5 a 10% / bueno
3 = Efecto moderado a fuerte, hinchazón de volumen del 10 al 20% / moderado
4 = No recomendado / malo
- = No hay valores disponibles

Todos los valores y descripciones son aproximados y no vinculantes para todos 
los casos de aplicación. Queda excluida cualquier garantía.

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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MEK: véase metiletilcetona - - - - -
Melaza 1) 1 1 1 1 1
Mercurio 1 1 1 1 3
Metafosfato de amonio 1 1 1 1 1
Metafosfato sódico 1 1 1 1 1
Metano(gas) 3 3 1 3 1
Metanol: véase alcohol metílico - - - - -
MetiIacetato 2 4 4 4 4
Metilamina, acuosa 1 1 4 - 3
Metiletilcetona (MEK) 1 4 4 4 3
Metilgicol (metilcelosolve) 2 2 - - 4
Metilisobutilcetano 3 4 4 3 -
Monoclorobenceno 4 4 4 3 4
Monoclorometano: véase cloruro de metilo - - - - -
Monoestireno: véase estireno monomérico - - - - -
Monoetilaéter de diaetilenalycol (Corbitol) 2 2 2 2 -
Monóxido de carbono 3 2 2 1 1
Mosto fermentado: véase vino de frutas - - - - -
Mosto, sin fermentar 1) 1 1 1 1 1
Nafta (petróleo) 4 4 1 2 3
Naftalina: véase aceite de roca - - - - -
Natnummtrit 1 1 1 1 1
Nitrato de aluminio, acuoso 1 1 1 2 1
Nitrato de amonio, acuoso 1 1 1 1 1
Nitrato de calcio rojo 1 1 1 2 1
Nitrato de cobre, acuoso 1 1 1 1 3
Nitrato de mercurio 1 1 1 1 1
Nitrato de plomo 1 1 1 2 -
Nitrato de potasio, acuoso 1 1 1 1 1
Nitrato de sodio 1 1 1 1 1
Nitrito de amonio 1 1 1 2 -
Nitrobenceno 4 4 4 4 4
Nitrógeno 1 1 1 1 1
Nitropropano 2 4 4 4 -
Nitrotolueno 3 4 3 - 4
Octano 4 3 1 4 -
Octanol = Alcohol octílico 1 1 2 2 4
Oleato de butilo 2 4 - - -
Oleico (ácido): véase ácido oleico - - - - -
Oleum (ácido sulfúrico fumante) 4 4 4 4 4
Orina 1 1 1 1 1
Orina: véase orina - - - - -
Oxicloruro de fósforo 1 4 4 - 4

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Óxido de calcio Cal, quemada 1 1 1 2 1
Óxido de difenilo 4 4 4 2 -
Óxido de etileno 3 4 4 - 4
Óxido de etileno, líquido 3 4 4 - -
Óxido de mesitilo 2 4 4 4 -
Óxido de propileno 2 4 4 4 -
Óxido nitroso (gas hilarante) 1 1 1 1 1
Oxígeno puro hasta +°C 120 90 4 175 70
Ozono 1 3 4 1 1
Parafina, aceites de porofina 3 2 1 2 1
Paraformaldehído 2 2 2 1 -
Pegamento, animal 3 1 1 1 1
Pentaclorofenol 2 4 4 3 -
Pentano 4 1 1 4 1
Perborato sódico 1 1 1 1 2
Perborato: véase notriumborato - - - - -
Percloroetileno 4 4 2-3 2 4
Perhidrol: véase peróxido de hidrógeno - - - - -
Permanganato potásico 10 °C, acuoso 1 3 2 1 1
Permanganato: véase permanganato 
potásico - - - - -

Peróxido de hidrógeno 10%. 2 4 3 1 1
Peróxido de hidrógeno 30%. 2 4 4 1 4
Peróxido de sodio 2 3 2 4 -
Persulfato de amonio, acuoso 1 1 1 1 1
Petróleo crudo, fuertemente womausch 4 3 1-2 4 3
Piridina 1 4 4 4 4
Pottosche: véase carbonato de colio - - - - -
Propano líquido 4 2 1 3 1
Propanol: véase alcohol propílico - - - - -
Propilamina 4 4 4 4 -
Propilenglicol 1 1 3 1 3
Propileno (propeno) 4 4 4 4 -
Pulpa de fruta 1) 1 1 1 1 1
Puré 1) 1 1 1 1 1
Pydraul: véase Líquidos hidráulicos a base 
de ésteres fosfatados / Pyronole: véase 
Aceites, Aceites para transformadores

- - - - -

Queroseno (parafina) 4 3 2 3 1
Resistente al dióxido de carbono sólido 
(hielo seco -80°C), pero los elastómeros 
y plastómeros se vuelven de rígidos a 
quebradizos. 

- - - - -

Sal de Epsom: véase sulfato de magnesio - - - - -
Sal de Glauber: véase sulfato de sodio - - - - -

2 2 
Pe

rfil
es

 d
e 

ma
ter

ial
 ig

níf
ug

o
1 1 

Pe
rfil

es
 p

ar
a 

ap
lic

ac
ion

es
 in

du
str

ial
es

3 3 
Pe

rfil
es

 se
gú

n 
la 

dir
ec

triz
 V

DI
 6

02
2

In
fo

4 4 
Pe

rfil
es

 p
ar

a 
ár

ea
s d

e 
tra

ba
jo 

hig
ién

ica
s

5 5 
Lis

ta 
de

 re
sis

ten
cia

In
di

ce



Beschlagteile

®

94 © EMKA Beschlagteile GmbH & Co. KG • 2023 • www.emka.com 

Lista de resistencia de elastómeros y  
termoplásticos frente a medios químicos

P5-180

1 = Sin efecto o con poco efecto, de 0 a 5% de aumento de volumen / muy bueno
2 = Efecto de bajo a moderado, hinchazón de volumen de 5 a 10% / bueno
3 = Efecto moderado a fuerte, hinchazón de volumen del 10 al 20% / moderado
4 = No recomendado / malo
- = No hay valores disponibles

Todos los valores y descripciones son aproximados y no vinculantes para todos 
los casos de aplicación. Queda excluida cualquier garantía.

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Sal de mesa: véase cloruro de sodio - - - - -
Sal: si es sal de mesa, véase cloruro 
sódico - - - - -

Salmiak: s. Cloruro de amonio / Salmiak 
spirit s. Amoníaco en agua - - - - -

Salmuera (solución salina) 1 1 1 1 1
Sangojol i.Sustituto del aceite de 
trementina: s. Bencinas - - - - -

Se comió el líquido de frenos 4 3 2 4 2
Sebo 1 1 1 1 1
Silicato de magnesio (talco) 1 1 1 1 1
Silicato de sodio, acuoso 1 1 1 1 1
Skydrol: véase fluidos hidráulicos a base 
de ésteres de fosfato - - - - -

Solución cáustica de potasa: véase 
hidróxido de potasio / Nitrato de potasio: 
véase nitrato de colio rojo

- - - - -

Solución jabonosa 1 1 1 1 1
Sosa calcinada: véase carbonato sódico - - - - -
Sublimado: véase cloruro mercúrico - - - - -
Suero de mantequilla 1) 1 1 1 1 1
Sulfato de aluminio acuoso 1 1 1 1 1
Sulfato de aluminio y potasio (alumbre) 1 1 2 2 1
Sulfato de amonio 1 1 1 1 1
Sulfato de bario (baritina) I 1 1 1 1
Sulfato de calcio (yeso), acuoso 1 1 1 1 1
Sulfato de cobre acuoso (vitriolo de cobre) 1 1 1 1 2-3
Sulfato de magnesio 1 1 2 1 1
Sulfato de níquel, acuoso 1 1 1 1 1
Sulfato de plomo 1 1 1 1 1
Sulfato de potasio 1 1 1 1 1
Sulfato de zinc, acuoso 1 1 1 1 1
Sulfato ferroso, vitriolo ferroso, acuoso 1 1 1 1 1
Sulfato sódico acuoso 2 1 1 1 1
Sulfito de magnesio, acuoso 1 1 1 1 1
Sulfito de potasio 1 1 1 1 1
Sulfito sódico acuoso 1 1 1 1 1
Sulfuro de bario 1 1 1 1 1
Sulfuro de calcio 1 1 2 2 -
Sulfuro de hidrógeno, húmedo 2 3 3 1 4
Sulfuro de hidrógeno, seco 2 3 2 1 4
Sulfuro de sodio, acuoso 1 4 1 - 1
Sustituto de la trementina: véase gasolina - - - - -
Talco(um): s. Silicot de magnesio - - - - -
Tanino: véase ácido tánico - - - - -

Medio

1) si como alimento, exigir cualidades 
aceptables para la alimentación

Elastómero / Termoplástico  
(denominación abreviada)
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Tetracloroetileno (percloroetileno) 4 4 2 4 4
Tetracloruro de carbono (tetracloruro de 
carbono) 4 4 3 4 4

Tetracloruro de carbono (tetracloruro de 
carbono) 4 4 3 4 4

Tetrahidrofurano 4 4 3 - 4
Tetralina = Tetrahidronaftaleno 4 4 3 4 1
Tintes de anilina 2 3 4 2 1
Tintura de yodo (solución alcohólica de 
yodo al 5-10%) 2 4 2 4 4

Tiocianato de amonio 1 1 1 1 1
Tiosulfato de sodio (anticloro) 1 1 1 1 1
ToluoI 4 4 3 4 4
Tran: véase aceite de hígado de bacalao - - - - -
Trementina (aceite) 4 4 1 4 3
Tricloroetano (Cloroeno) 4 4 4 4 -
Tricloroetileno 4 4 3 4 4
Triclorometano: véase cloroformo - - - - -
Trietanolamina 3 1 2 1 4
Trietilamina 4 - 3 - -
Trioctilfosfot 4 4 2 3 4
Trióxido de azufre 2 4 3 3 1
Trióxido de cromo: véase ácido crómico - - - - -
Uva cuajada, sin fermentar 1) 1 1 1 1 1
Vapor a °C 130 4 100 - 120
Vapor de agua hasta °C 130 4 100 120 4
Vapores de petróleo 3 4 4 4 3
Vaselina: s. Aceites y grasas minerales - - - - -
Vaso de agua: véase silicato de sodio - - - - -
Vinagre, (vinagre de mesa) 1) 1 1 1 1 1
Vinilocetato 1 1 1 - 4
Vinos de frutas fermentados 1) 1 1 1 1 1
Vinos tintos y blancos 1) 1 1 1 1 1
Vitriolo: s. Sulfato de cobre / Aceite de 
vitriolo: s. Oleum - - - - -

White spirit: s. Bencina - - - - -
White Spirit: s. Bencina - - - - -
White spirit: véase gasolina - - - - -
Xileno 4 4 3-4 4 4
Xylenol 4 4 3-4 4 4
Yeso: véase sulfato de calcio - - - - -
Yoduro de potasio, acuoso 1 1 1 - 3
Zumo de azúcar en bruto 1) 1 1 1 1 1
Zumos de fruta 1) 1 1 1 1 1
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Tel. +65/6752/3033
vincent@vffastening.com.sg

SLOVAKIA
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +42/190/3446826
info@emka-beschlagteile.at

SOUTH AFRICA *
Enclosure Solutions
Tel. +27/11/9737260
info@enclosuresolutions.co.za

SOUTH KOREA *
Geo Jeon
Tel. +82/314/335508
geojeon@emkakorea.co.kr

SPAIN
EMKA Beschlagteile Ibérica
Tel. +34/672/262672
info@emka-iberica.es

SWEDEN
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80
info@emka.se

SWITZERLAND
EMKA Beschlagteile AG
Tel. +41/33/8260220
info@emka.ch

THAILAND *
Best Port Company
Tel. +66/2/993/5739
info@bestport.co.th

Beschlagteile
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EMKA en el mundo
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