
ALGERIA
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

AUSTRIA
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +43/2143/43063
info@emka-beschlagteile.at

AUSTRALIA
EMKA Pacific AU
Tel. +61/3/93386958
sales@emka.com.au

BELGIUM
EMKA Benelux
Tel. +31/413/323510
info@emka.org

BOSNIA-HERZEGOVINA
EMKA Bosnia
Tel. +387/38/241310
info@emka.ba

CANADA
EMKA Inc.
Tel. +1/717/9861111
info@emkausa.com

CHINA
EMKA Industrial Hardware
Tel. +86/22/22242300
info@emka.cn

CROATIA
EMKA Okovi
Tel. +385/35/270073
info@emka-okovi.hr

CZECH REPUBLIC
EMKA Beschlagteile CZ
Tel. +43/214343063
info@emka-solutions.cz

DENMARK *
A/S Megatrade Beslag
Tel. +45/44916700
mega@megatrade.dk

ESTONIA
EMKA Polska
Tel. +370/612/42868
m.balsevicius@emka.net

FINLAND
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80 
info@emka.se

FRANCE
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

TUNISIA
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

TURKEY
EMKA Kilit
Tel. +90/262/2909097
info@emkakilit.com.tr

UAE
EMKA Middle East
Tel. +971/4/8819696
info@emka.ae

UKRAINE
EMKA Ukraine
Tel. +380/96/7535875
info@emka.in.ua

UNITED KINGDOM
EMKA (UK)
Tel. +44/2476/616505
emka@emka.co.uk

USA
EMKA Inc.
Tel. +1/717/9861111
info@emkausa.com

VIETNAM *
DNP - Dai Nguyen Phat
Tel. +84/356/951724
lttn@dainguyenphat.com

GREECE *
EMKA Hellas
Tel. +30/21041/83183
info@emka-hellas.com

HUNGARY
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +36/1/2360032
info@emka.hu

INDIA
EMKA India
Tel. +91/80/48542727
info@emka.in

INDONESIA
EMKA Pacific
Tel. +62/22/87301000
info@emka-pacific.id 

ISRAEL *
Kornass Mechanical Engineering
Tel. +972/76/5400789
sales@kornass.com

ITALY
EMKA Italia
Tel. +39/045/6471070
info@emka.it

JAPAN *
TOCHIGIYA
Tel. +81/48/2283072
support@tochigiya.co.jp

LATVIA
EMKA Polska
Tel. +370/612/42868
m.balsevicius@emka.net

LITHUANIA
EMKA Polska
Tel. +370/612/42868
m.balsevicius@emka.net

MEXICO
EMKA Mexico Beschlagteile
Tel. +52/442/2095217
info@emka.mx

MONTENEGRO
EMKA Bosnia
Tel. +387/38/241310
info@emka.ba

MOROCCO
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

NETHERLANDS
EMKA Benelux
Tel. +31/413/323510
info@emka.org

NORWAY
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80
info@emka.se

POLAND
EMKA Polska
Tel. +48/32/6663300
info@emka.net

PORTUGAL
EMKA Beschlagteile Ibérica
Tel. +34/672/262672
info@emka-iberica.pt

ROMANIA
S.C. EMKA Beschlagteile
Tel. +40/269/222700
info@emka.ro

SERBIA
EMKA Okovi
Tel. +385/35/270073
info@emka-okovi.hr

SINGAPORE *
VF Fastening Systems
Tel. +65/6752/3033
vincent@vffastening.com.sg

SLOVAKIA
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +42/190/3446826
info@emka-beschlagteile.at

SOUTH AFRICA *
Enclosure Solutions
Tel. +27/11/9737260
info@enclosuresolutions.co.za

SOUTH KOREA *
Geo Jeon
Tel. +82/314/335508
geojeon@emkakorea.co.kr

SPAIN
EMKA Beschlagteile Ibérica
Tel. +34/672/262672
info@emka-iberica.es

SWEDEN
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80
info@emka.se

SWITZERLAND
EMKA Beschlagteile AG
Tel. +41/33/8260220
info@emka.ch

THAILAND *
Best Port Company
Tel. +66/2/993/5739
info@bestport.co.th
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Dichtungstechnik nach Maß
Profile und Rahmen aus eigener Fertigung

VERTRIEB  
WELTWEIT

92 %
AUS EIGENER  
PRODUKTION





INFO Übersicht EMKA, Technische Informationen

1 Profile für Industrieanwendungen

P1-110 Kantenschutz
P1-210 Dichtungen, selbstklemmend
P1-510 EMV-Dichtungen
P1-610 Dichtungen für Klemmkanal
P1-710 Dichtungen, aufsteckbar
P1-810 Zellgummi
P1-910 Klemm- und Fassungsprofile

2 Profile aus Brandschutzmaterial

P2-110 Kantenschutz aus Brandschutzmaterial, selbstklemmend
P2-210 Dichtungen aus Brandschutzmaterial, selbstklemmend
P2-310 Dichtungen aus Brandschutzmaterial für Klemmkanal
P2-510 Diverse Dichtungen aus Brandschutzmaterial
P2-610 Aufsteckprofile aus Brandschutzmaterial

3 Profile nach VDI-Richtlinie 6022

P3-210 Dichtungen, selbstklemmend
P3-310 Dichtungen für Klemmkanal
P3-410 Zellgummi nach VDI 6022

4 Profile für hygienische Arbeitsbereiche 
FDA 21 CFR 177.2600 und VO 1935/2004

P4-110 Dichtungen aus FDA-konformen Materialien
P4-120 Klemmprofil mit Füller aus FDA-konformen Material

5 Beständigkeitsliste

P5-100 Informationen
P5-110 Beständigkeitsliste von Elastomeren und Thermoplasten gegen chemische Medien

Artikelnummer-Index

Inhaltsverzeichnis
Beschlagteile
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Die EMKA GRUPPE ist Weltmarktführer für Verschlüsse, Scharniere und Dichtungen für den Einsatz in  
Schalt- und Steuerungsschränken. Dabei agiert das Unternehmen seit über 40 Jahren branchenübergreifend in 
den Feldern Industrie (Schaltschrankbau, Kälte- und Klimatechnik, Maschinenbau) und Transport  
(Schienen- und Nutzfahrzuge, Reisemobile, etc.) mit konventionellen und elektronischen Verschlusslösungen.

Das Gesamtsortiment umfasst 30.000 Artikel, die an elf Fertigungsstandorten in Deutschland, Frankreich, 
England, Spanien, Bosnien, Serbien, China, Indonesien und Indien entwickelt, gefertigt, veredelt und montiert 
werden. In einem der zwei Werke in Bosnien stellt das Unternehmen jährlich bis zu 900 Formen für Spritz- und 
Druckguss her – sowohl für den internen Einsatz als auch für externe Kunden.

Mit 2.100 Mitarbeitern bedient EMKA über 36.000 Kunden in 60 Ländern. 2022 erzielte das Unternehmen einen 
Umsatz von über 350 Millionen Euro.

EMKA ist Experte im Gießen von Edelstahl, für Zink- und Aluminium-Druckguss und im Spritzen von 
Hochleistungs-Kunststoffen sowie im Extrudieren von Gummi- und Kunststoffprofilen. 
Für die einzigartige Fertigungstiefe sorgen außerdem das eigene Stanzen, Biegen, Drehen, Fräsen, 
Oberflächenbeschichten oder -pulvern sowie die Endmontage der Produkte des modular aufgebauten 
Produktprogramms. 

Für die Realisierung individueller Kundenlösungen steht im EMKA-Technologiezentrum ein erfahrenes Team 
von Designern, Entwicklern und Konstrukteuren bereit. Das Unternehmen setzt Maßstäbe bei Qualität, 
Fertigungstiefe, Lieferperformance und Innovation.

EMKA: Verschlusstechnik mit System.

Über EMKA
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Weltweit erste Wahl

2.100 Mitarbeiter

Eigene Fertigung an 11 internationalen Standorten 

Weltweit in 60 Ländern vertreten

Über 30.000 Katalog- sowie Sonderprodukte

Über 36.000 Kunden weltweit

Henriville, Frankreich

Birmingham, UK

Arnedo, Spanien

Goražde (Werk 1), Bosnien-Herzegowina

Goražde (Werk 2), Bosnien-Herzegowina



Unternehmenszentrale
Produktionsstätte
Niederlassung
Agentur

Unternehmenszentrale Velbert, Deutschland

Wuppertal, Deutschland

Tianjin, China

Bhilai, Indien

Bandung, Indonesien

Mionica, Serbien

Beschlagteile
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Einfache Verschlüsse

Verschluss-Systeme

Scharniere

Dichtprofile und Kantenschutz

Zubehör

Das Produktprogramm von EMKA ist konsequent modular aufgebaut. 

Egal ob aus Edelstahl, Zink, Aluminium, Kunststoff oder Gummi, die Produkte erfüllen nationale sowie 
internationale Normen, z.B. Widerstandsklasse RC2 und werden bis Schutzartklasse IP 69K angeboten.

Modulares Programm



Zum interaktiven EMKA Hauptkatalog Zur Online-Produktdatenbank

Alles auf einen Blick

Der vorliegende Sonderkatalog beinhaltet eine Auswahl an Dichtprofilen.

Viele weitere Dichtprofile sowie andere EMKA Produkte finden Sie im interaktiven EMKA Hauptkatalog sowie 
in der Online-Produktdatenbank. 

Dort haben Sie zudem die Möglichkeit, CAD-Daten in den internationalen Austauschformaten STEP und IGES 
sowie detaillierte Produktdatenblätter herunterzuladen.

Beschlagteile

®

https://www.emka.com/flip-kat/industry/de/html5.html#1
https://www.emka.com/products/de_de/




Im Dialog mit dem Kunden  
von der Idee zum Produkt

Im EMKA Technologie-Zentrum entstehen die innovativen Produkte von morgen.  
30 Konstrukteure und Designer entwickeln im Dialog mit den Kunden Ideen zum fertigen Produkt.  
Etliche dieser Produkte fließen in den EMKA Hauptkatalog ein, der sich somit stark an aktuellen Markt- und 
Kundenbedürfnissen orientiert. 

Bis heute entstanden auf diesem Weg zusätzlich rund 20.000 Sonderteile, die für spezielle Kundenanforderungen 
von unseren Spezialisten maßgeschneidert, im internen Prüflabor intensiv getestet und schließlich von EMKA 
produziert wurden. 

Modernste CAD-Systeme und Entwicklungsmethoden wie Finite-Elemente-Methode, Rapid Prototyping und 
3D-Print sind nur einige der Verfahren, die hierbei zum Einsatz kommen.  
Eine leistungsstarke Projekt-Management-Software rundet die Leistungspalette ab.

Sie haben eine Idee?

Lassen Sie uns gemeinsam ein Produkt daraus machen!

Beschlagteile
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Dichtungstechnik ist ein Kerngeschäft von EMKA. 

Das Unternehmen ist Experte im Extrudieren von Gummi- und Kunststoffprofilen mit eigenen Produktionswerken 
in Spanien und England. 

EMKA fertigt über 1.500 Dichtungen und Gummiprofile aus verschiedenen Werkstoffen als Katalogstandard 
sowie zahllose individuelle Kundenlösungen nach eingehender Beratung unserer Dichtungsexperten.

Dabei können Schlingen- und Rollschnittband, gestanzter Stahl und Verstärkungen aus Textilfäden  
eingearbeitet werden. In der Weiterverarbeitung ist es möglich Fixlängen, Ringe und Eckrahmen zu fertigen. 
Das Aufbringen von Klebeband, Gleitlack oder Beflockung, sowie Spezialummantelungen für die  
Elektro-Magnetische-Verträglichkeit (EMV-Dichtungen) runden das Angebot ab.

EMKA Know-how garantiert Top Qualität.

Dichtprofile von EMKA



Produktprogramm

Kantenschutzprofile

Selbstklemmende Dichtungsprofile

Klemmkanalprofile

Dichtungsprofile nach branchenspezifischen Normen

Profile mit Klebefläche

Klemm- und Fassungsprofile

Beschlagteile
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 ● ISO 9001, ISO 14001, IATF 16949 zertifiziert

 ● Produktionsfläche 12.000 m²

 ● Verarbeitung von: EPDM, CR, NBR, Thermoplaste

 ● 1 Salzbad-Extrusionslinie

 ● 4 UHF-Extrusionslinien, 2 PVC, 1 TPE

 ● 5 Komponenten extrudierbar

 ● Schneid-Stanzanlagen für exakte Längen

 ● Einspritzpressen für Formecken

 ● Film-Vulkanisation für Ecken und Ringe

 ● SK-Folienlaminator

 ● Konstruktion, Formenbau und Prüflabor

Produktionswerk 
EMKA Sealing Systems 
Arnedo (La Rioja), Spanien



 ● ISO 9001 zertifiziert

 ● Produktionsfläche 4.500 m²

 ● Verarbeitung von: EPDM, CR, NBR

 ● 3 Salzbad-Extrusionslinien

 ● 2 Komponenten extrudierbar

 ● Schneid-Stanzanlagen für exakte Längen

 ● Einspritzpressen für Formecken

 ● Film-Vulkanisation für Ecken und Ringe

 ● SK-Folienlaminator

Produktionswerk 
EMKA Profiles 
Birmingham, England

Beschlagteile

®



CNC-Programmierung Mundstück Extruderschnecke

Impressionen

Formenbau



Entflammbarkeitstest Säurebeständigkeitstest Prüfung der Biegeradien 

Impressionen

Prüflabor

Beschlagteile
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Drahtwendelbandrolle mit 
Zwischenspeicher

Biegerollensatz zur Profilierung des 
Metalleinlegers

Extruder

Impressionen

Salzbad- und UHF-Extusionslinien



Mundstück: Extruder mit  
austretendem Elastomerprofil

Permanente kamerabasierende 
Profilgeometrieüberwachung  
(PIX-Argus)

Automatische Aufwickelvorrichtung 
am Linienende

Impressionen

Gummiextrusionslinie mit UHF-Vulkanisation

Beschlagteile

®



220° C Salzbad zur Beschleunigung 
des Vulkanisationsprozesses

 Schaltschränke für Liniensteuerung  Nachprofilierung

Impressionen

Gummiextrusionslinie mit Salzbadvulkanisation



Bohrvorrichtung für Entlüftungslöcher  Laserbeschriftung des Elastomerprofils 
nach Kundenwunsch

 Robotergesteuertes Einlegen des 
Profils in Großverpackungen

Impressionen

Reinigungs- und Abkühlstrecke

Beschlagteile

®



Stahlklemmband mit Mittelsteg Mundstück: Extrusion mit 
austretendem PVC-Profil

Abkühlbecken

Impressionen

PVC-Extrusionslinie



Biegerollensatz zur Profilierung Finale Formgebung Nach Kundenwunsch abgelängt  
und verpackt

Impressionen

Automatische Aufwickelung am Linienende

Beschlagteile

®



Lackierung einer angespritzten 
Formecke

Formpressverfahren Klebeband-Laminato

① Streckbiegemaschine ② Streckgebogene Dichtung

①

②

Impressionen

Finishing



Gehrungsschnitt PE-Folienverschweißung für Ringe  
und Rahmen

PE-Folienverschweißter Winkel  
und Rahmen

EPDM Folienvulkanisation für Ringe und Rahmen

Impressionen

Konfektionierung

Beschlagteile

®
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Befestigungsarten

Selbstklemmend

Selbstklemmende Profile verfügen im Klemmbereich über ein 
innenliegendes Stahl- bzw. Drahtklemmband, welches für den 
sicheren Halt der Dichtung auf der Blechkante sorgt.

Der Klemmbereich und der Dichtungsbereich bestehen in der 
Regel aus Weichgummi in unterschiedlicher Shore-Härte sowie 
Moosgummi mit unterschiedlicher Dichte. Je nach Einbausituation 
und Anforderung kann ein einfacher Kantenschutz oder ein 
Aufsteckprofil mit Dichtballon oder Dichtlippe auf der Kante 
angebracht werden.

Um ein einwandfreies Dichtergebnis zu erreichen ist es notwendig, 
die im Katalog angegebenen Biegeradien einzuhalten. 
Durch Materialstauchung oder Dehnung kann es zu Undichtigkeiten 
kommen.

Die Befestigungsart ist ein entscheidender Faktor bei der Wahl des richtigen Profils.
Die von EMKA vertriebenen Profile bieten Befestigungsmöglichkeit für jeden Anwendungsfall. 
Die vier Standard Befestigungsarten werden nachfolgend erklärt und veranschaulicht.

Klemmprofil

Dichtprofil

Stanz- oder Drahtwendelband?

Durch den Einsatz von Stahl- bzw. Drahtklemmbändern können Profile auch ohne Klebeverbindung gut haften. 
Stahlbänder zeigen hierbei grundsätzlich eine höhere Klemmwirkung als Drahtbänder. Allerdings können bei 
„ungebrochenen“ Profilen die eingeschränkten Biegeradien seitlich über die Schenkel nachteilig sein. 
Hier kann durch Brechen der Verbindungsstege Abhilfe geschaffen werden; jedoch kann infolgedessen eine 
„unruhige“ Optik des Profilstrangs entstehen. Bei den meisten technischen Anwendungen ist die Optik jedoch 
irrelevant.

Die Wahl, ob Draht- oder Stahlklemmband, hängt von der jeweiligen Einbausituation und der gewünschten Optik 
ab.

Mittelsteg Doppelsteg Drahtband
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Gesteckt

Das gesteckte Profil verfügt nicht über einen Metalleinleger und 
wird nicht geklebt.

Es wird in einen Zwischenraum oder Kanal zwischen zwei Kanten 
gesteckt und dichtet den Hohlraum auf diese Weise sicher ab.

Geklemmt

Klemmprofile eignen sich hervorragend zum schraubenlosen 
Einsetzen von Fensterscheiben in Metall- oder Holzausschnitte. 
Die Verwendung eines Gummiklemmprofils garantiert eine 
feste, dauerhafte und klapperfreie Verbindung in vielen 
Sonderfahrzeugtypen, mobilen Baustellenkabinen und 
Großmaschinen.

Zusätzlich zu dem Füllerprofil können Sie auch die Montagehilfen  
bei EMKA bestellen.

Geklebt

Zur wirtschaftlichen und schnellen Befestigung eignet sich vor 
allem die Klebetechnik. Das Profil wird auf einen flachen Bereich 
aufgeklebt. 

Durch einen an dem Profil angebrachten Klebestreifen ist die 
Handhabung sehr montagefreundlich.
Bei den klebbaren Zellgummiprofilen garantieren eingearbeitete 
Baumwollfäden eine dehnungsfreie Montage und verhindern damit 
das Strecken und anschließende Schrumpfen der Dichtung.

Fensterscheibe

Rahmen

Dichtprofil

Füllerprofil

Montagehilfe

Permanente Fixierung
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Neben dem Ausgangsmaterial beeinflussen viele Eigenschaften die Funktion und Qualität der Dichtung. 
Dazu gehören die Elastizität, Restkompression und die Beständigkeit gegenüber Chemikalien, Hitze und 
Umwelteinflüssen. EMKA setzt hauptsächlich auf die Werkstoffe EPDM, NBR und Silicon. Ebenfalls zum 
Einsatz kommen die Werkstoffe PVC, TPE und CR.

Werkstoffe

EPDM (Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk)

NBR (Butadien-Acrylnitril-Kautschuk)

Polymere

Thermoplaste Elastomere

 ● PP
 ● PE
 ● PS

 ● PVC
 ● TPE
 ● u. a.

 ● SBR
 ● EPDM 
 ● NBR

 ● CR
 ● Silicon
 ● u. a.

EPDM-Elastomere sind die am meisten verwendeten Werkstoffe im Bereich „Gummi“. 
Die Automobilindustrie ist der größte Abnehmer von EPDM-Produkten z.B. für Dichtungsprofile in Türen und 
Kofferraum, Fenster und Scheinwerfer, Stoßstangenpuffer, Schläuche und Dichtungselemente. EPDM wird 
infolge seiner guten Heißwasserbeständigkeit auch bei Waschmaschinen und Geschirrspülern für Dichtungen 
und Schläuche usw. verwendet. EPDM ist nicht beständig in Mineralölen und Fetten, weist aber eine gute 
Chemikalienverträglichkeit auf. Die Einsatztemperatur liegt zwischen -40 °C und +100 °C, kurzzeitig bis +130 °C.

Eigenschaften von EPDM

 ● Sehr gute Alterungsbeständigkeit
 ● UV-Beständigkeit
 ● Sehr gute Witterungsbeständigkeit
 ● Sehr gute Ozonbeständigkeit
 ● Sehr gute elektrische Isoliereigenschaften
 ● Beständig gegen Alkohole und verdünnte Säuren (z.B. Bremsflüssigkeiten)
 ● Einsatzbereich -40 °C bis +100 °C 
 ● Spezielle EPDM-Mischungen auch -50 °C bis +150 °C bei Heißwasser und Luft

Acryl-Butadien-Kautschuk (NBR) zeichnet sich durch eine sehr hohe Beständigkeit gegenüber Schmierölen aus, 
während eine Widerstandsfähigkeit gegenüber Kraftstoffen nur durch spezielle Beimischungen erreicht werden 
kann. Auch gegenüber polaren Lösungsmitteln wie Säuren und Laugen ist NBR nicht beständig. Daher wird 
NBR in der Regel dann verwendet, wenn der Werkstoff in dauerndem Kontakt mit Öl und anderen Fetten auf 
Mineralölbasis steht. Die Kältebeständigkeit des Elastomers lässt sich durch bestimmte Zusätze beeinflussen, 
jedoch ist die Witterungs- und Ozonbeständigkeit von NBR vergleichsweise gering. Im Außenbereich sind daher 
EPDM Profile die deutlich bessere Wahl.

Eigenschaften von NBR

 ● Sehr gute Ölbeständigkeit
 ● Kleiner Druckverformungsrest
 ● Gutes Tieftemperaturverhalten
 ● Typischer Einsatzbereich -30 °C und +100 °C (mit speziellen Mischungen)
 ● Einsatz bei Lebensmitteln möglich
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Silicon

Werkstoffübersicht Elastomere

Kurzbe-
zeich-
nung

Typische  
Einsatztemperaturen

Beständigkeiten (Auszug)

EigenschaftenMineral 
Öl Benzin

Schwe-
felsäure 
(Konz.)

Wasser Ozon

EPDM ca. -40 °C bis +100 °C
kurzzeitig bis +130 °C 3 3 1 1 1

Vielseitig verwendbarer Werkstoff  
(Dichtungen). Gute Beständigkeit in  
Heißwasser, sehr gute Alterungs- und  
Witterungs- und Ozonbeständigkeit.

NBR ca. -30 °C bis +100 °C
kurzzeitig bis +120 °C 1 2 3 1 3

Vielseitig verwendbarer Werkstoff.  
Dichtungen und Formteile mit Mineralöl- 
oder Kraftstoff-Kontakt. Schlechte  
Ozon- und Witterungsbeständigkeit.

CR ca. -25 °C bis +100 °C 3 2 3 2 3
Gute mechanische Eigenschaften,  
Witterungs- und Ozonbeständig.  
Brennt nicht in eigener Flamme.

Sili-
con ca. -60 °C bis +200 °C 2 3 3 1 1

Hohe thermische Beständigkeit,  
alterungs-, ozon- und witterungsbeständig. 
Gute elektrische Isolationsfähigkeit.

Werkstoffübersicht Thermoplaste

Kurzbe-
zeich-
nung

Typische  
Einsatztemperaturen

Beständigkeiten (Auszug)

EigenschaftenMineral 
Öl Benzin

Schwe-
felsäure 
(Konz.)

Wasser Ozon

PVC
ca. -10 °C bis +70 °C
kurzzeitig  
ca. -40 °C bis +90 °C

2 3 3 1 1

Gute Chemikalienbeständigkeit und  
mechanische Werte, weich PVC erhärtet  
in Benzin und Öl, gut schweiß- und  
verklebbar.

TPE ca. -30 °C bis +80 °C 3 3 2 1 1

Gute mechanische Eigenschaften.  
TPEs sind leicht zu verarbeiten, sind  
umweltfreundlich und können recycelt  
werden. Starke plastische Eigenschaften  
bei hohen Temperaturen.

1 = sehr gute Resistenz, geringer oder kein Angriff (bei Thermoplasten: Quellung < 3 % oder Gewichtsverlust < 0,5 %)
2 = gute Resistenz, schwacher bis mäßiger Angriff (bei Thermoplasten: Quellung 3-8 % oder Gewichtsverlust 0,5-5 %)
3 = nicht beständig, starker Angriff bis vollständige Zerstörung (bei Thermoplasten: Quellung 3-8 % oder Gewichtsverlust > 5 %)

Silicon ist chemisch schwer angreifbar, hoch temperaturbeständig und zugleich kälteflexibel und daher ideal 
für Hygieneanwendungen geeignet. Im Brandfall entsteht nur wenig, nicht toxischer Rauch, daher auch in der 
Bahntechnik hervorragend geeignet. Silicon ist nahezu beliebig einfärbbar.

Eigenschaften von Silicon

 ● Gute Elastizität auch bei sehr tiefen und hohen Temperaturen
 ● Einsatzbereich zwischen - 60 °C und +200 °C
 ● Bedingt Beständigkeit gegen Öle
 ● Witterungsbeständigkeit
 ● Alterungsbeständigkeit
 ● Ozon-Beständigkeit
 ● UV-Beständigkeit
 ● Sehr gut für medizinische Bauteile geeignet
 ● Farbechtheit

0-120
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Finishing

Einbringen von Entlüftungsbohrungen

In Dichtprofilen, die für konfektionierte Ringe oder Rahmen vorgesehen sind, 
werden in gleichmäßigen Abständen Entlüftungsbohrungen eingebracht. 
Somit kann bei der Komprimierung der Dichtung die Luft aus dem Dichtungsballon 
entweichen. Bei einem geschlossenen Schlauch würde sich die Kompressionskraft 
erhöhen.

Aufbringen von Klebeband

Die werkzeuglose Montage durch kleben von Dichtungsprofilen findet immer 
größere Anwendungsbereiche. Die Verbindung ganz unterschiedlicher Werkstoffe 
sowie eine spannungsarme Verklebung durch großflächige Klebestellen sind 
hierbei große Vorteile. Für den jeweiligen Anwendungsfall können nachträglich 
doppelseitige Klebebänder aufgebracht werden.

Lackierung

Die natürlichen, hohen Reibwerte eines Elastomers können mit einer 
Gleitlackbeschichtung signifikant reduziert werden. 
Dieser Arbeitsgang kann online - in der laufenden Produktionslinie -  
oder nachträglich, z.B. nach einer Eckenvulkanisation, erfolgen. 
Die Lackierung ist transparent und daher kaum sichtbar.

Beflockung

Die Flockfasern reduzieren die Reibwerte, die bei Gummi sehr hoch sind. Zudem 
können kleine Unebenheiten und Toleranzen ausgeglichen werden. 
Typische Anwendung sind z.B. Fensterdichtungen im Automobilbau. 
Je nach Einsatzfall kann sich die Beflockung abnutzen. Die Profilbeflockung 
verändert die optischen und haptischen Eigenschaften.

Ummantelung / EMV Dichtung

Eine leitfähige Folie wird um das Gummiprofil gewickelt und fest mit der Oberfläche 
verklebt. Durch die leitfähige Verbindung von Rahmen und Tür werden auftretende 
elektromagnetische Störungen reduziert. 
Die erreichbare Schirmdämpfung hängt von zahlreichen Einflussfaktoren ab.

0-130
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Konfektionierung

Ablängen

Auf Kundenwunsch können Profile online - d.h. in der laufenden  
Produktionslinie - oder nachträglich auf Längen zwischen 5 - 500 cm geschnitten 
und verpackt werden.

Ablängen mit weiteren Optionen

Schrägabschnitte, Gehrungsschnitte und Ausklinkungen sind ebenfalls möglich.

Spezielle Profilenden

Nach Kundenwunsch können individuelle Profilenden mit Hilfe des 
Formpressverfahrens an Dichtprofile vulkanisiert werden.

Rahmen oder Ringe

Im Prinzip lassen sich aus allen Dichtungsprofilen maßgenaue Rahmen und Ringe 
herstellen. Der Einsatz von Rahmen oder Ringen am Schrankkorpus ermöglicht 
eine einfache, schnelle und lückenlose Montage der Dichtung. Durch den 90° 
Gehrungsschnitt kann der Dichtungsrahmen ohne Knicken und Stauchen der 
Dichtung bis in die Ecken aufgedrückt werden.

Verpackung nach Kundenwunsch

In kleine Kartons mit PVC-Kantenschutzprofil und eingelegter Montageanleitung 
oder in Großkartons mit 4.000 m Dichtungsprofil - alles ist möglich.

0-140
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Konfektionierung

Informationen zu Rahmen und Ringen

Fertig konfektionierte Rahmen und Ringe nach Wunsch des Kunden.
 
Zu den bekannten Profilen in Fixlängen bieten wir auch viele Konfektionsmöglichkeiten an.
So können für Rahmen und Ringe, die Stoß- und Eckenverbindungen verklebt, filmvulkanisiert oder durch 
Injection Molding (Formecken / Endanspritzungen) realisiert werden.
Even tu ell anfallende Werkzeugkosten sind aufgrund der geforderten Konfektionsmöglichkeit vorgängig 
abzuklären. Bei Ringen oder Rahmen sollten Entlüftungsbohrungen eingebracht werden, da sich sonst die 
Kompressionskraft beim Abdichten erhöhen kann.

Produktvorteile

 ● Das exakte und zeitintensive Zuschneiden der Dichtung auf Gehrung oder die 
Einhaltung des vorgegeben Mindestbiegeradius der Dichtungsprofile entfällt

 ●  Die konfektionierten Rahmen und Ringe erleichtern das Anbringen an Türen 
und Schrankrahmen

 ●  Keine Undichtigkeiten an Stoßkanten und Gehrungen

Verkleben

Verkleben ist das einfachste Verfahren um zwei Profilenden miteinander zu verbinden. An den Profilenden wird 
ein Spezialklebstoff aufgebracht und durch aufeinanderdrücken der Enden miteinander verklebt.

Bei Ringen sollten Entlüftungsbohrungen eingebracht werden, da sich sonst die Kompressionskraft bei einem 
geschlossenen Schlauch erhöht. 

Ein besseres und haltbareres Verfahren ist das Filmvulkanisieren.
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Filmvulkanisieren

Die Filmvulkanisation ist ein dauerhaftes und haltbares Verfahren. 
 
Zwischen den zu vulkanisierenden Profilenden wird eine 
Folie aus gleichem Material gelegt. Durch Zuführung von 
Wärme werden die Komponenten erhitzt und mit Hilfe 
einer Vorrichtung aufeinandergedrückt, wodurch sie sich 
miteinander verbinden. 

Der Zeitaufwand bei der Filmvulkanisation ist ein höherer als 
bei dem Verkleben.

Injection Moulding

Injection Moulding steht für Formecken und Endanspritzungen. 

Das Injection Moulding ist ein Verfahren, um beispielsweise spezielle Ecken für einen Rahmen realisieren zu 
können. 

Im dargestellten Beispiel wird ein Lippenprofil in den Ecken ① rund ausgeformt, während der Klemmbereich ② 
des Profils im rechten Winkel ausgeformt wird. Dies ist beim Vulkanisieren von Profilenden auf Gehrung nicht 
möglich.

① ②
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Extrusionskomponenten

Extrusion von bis zu 5 Komponenten

Gleitpolymer

Legende
Fensterführung

Motorraumdichtung

Gurtführung

Türdichtung

Türdichtung

Türdichtung

EPDM 70 ± 5 Shore A

eingelegter Stahlfederkern

Beflockungsfolie

EPDM 95 ± 5 Shore A

TPE 60 ± 5 Shore A

Polypropylen

TPE 67 ± 5 Shore A

Beflockungsfolie

EPDM 60 ± 5 Shore A
Moosgummi
eingelegter Stahlfederkern
Gleitpolymer
Fieberglasstrang

Moosgummi

EPDM 60 ± 5 Shore A

Moosgummi

eingelegter Stahlfederkern

Weichgummi

Polypropylen

TPE

Moosgummi

eingelegter Stahlfederkern

Gleitpolymer

Beflockungsfolie

Fieberglasstrang

0-160
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Bei den technischen Datenblättern sind die kleinstmöglichen Biegeradien der jeweiligen Profile angegeben 
um Materialstauchungen und somit Undichtigkeiten zu vermeiden.

Materialeigenschaften

Dichtprofil und Klemmprofil aus 100 % EPDM

EMKA stellt das Material für die selbstklemmenden Dichtungsprofile des Programms 1011 sukzessive auf  
EPDM (Ethylen-Propylen-Dien-Elastomer) um. Bislang bestanden die Dichtungen aus einem Mix aus EPDM 
und Polyvinylchlorid (PVC). 

Mit der Umstellung gewinnen die EMKA-Dichtungen noch einmal deutlich an Qualität. Das EPDM-Material 
besitzt einen breiteren thermischen Anwendungsbereich mit hoher Resistenz gegen Witterung, UV-Strahlung 
und Säuren, was sie besonders langlebig macht. Die hochwertigeren Dichtungen, die EMKA in eigenen Werken 
in Spanien und Großbritannien herstellt, werden ohne einen Aufpreis hergestellt. Dabei erfolgt die Umstellung 
der Profile sukzessive. 

EMKA bietet eine Vielzahl von Dichtungen für den Gehäuse- und Schaltschrankbau sowie für den Bahn-, 
Klima- und Hygienebereich. Das Material eignet sich sehr gut für die Abdichtung von Schaltschränken, da es 
eine hohe Druckelastizität und ein gutes Rückstellungsvermögen aufweist. Nach der Dehnung oder Stauchung 
kehrt das Elastomer annähernd in den Ausgangszustand zurück. Moosgummi-Profile sind weich, bieten bei 
leichtem Druck eine gute Kontaktfläche zum Gehäuse und dichten damit ideal ab. Viele Toleranzen an der 
Schaltschranktür lassen sich so überbrücken. EMKA-Dichtungsprofile sind besonders hochwertig und sicher, 
wie zahlreiche Zertifikate nach DIN-, VDI-, UL- oder Brandschutz-Normen belegen.

Vorteile des Elastomers 
EPDM

Das Material ist sehr ozon-, 
alterungs- und witterungsbeständig 
und weist darüber hinaus eine 
sehr gute Beständigkeit gegenüber 
Heißwasser und Dampf aus.

EPDM ist nicht beständig 
gegen Mineralöle und Fette, 
verfügt jedoch über eine hohe 
Chemikalienverträglichkeit.

Vorteile der Dichtung aus 
100 % EPDM

 ● Gleichwertige Aufsteck- und Haltekraft
 ● Größerer Funktionsweg bei 

Schlauchdichtungen
 ● Geringere Kompressionskraft
 ● Besserer Temperaturbereich von  

-40 °C und +100 °C, kurzzeitig bis +130 °C
 ● Bessere UV- und Medienbeständigkeit
 ● Kundenspezifische Vulkanisation von 

Ringen und Rahmen
 ● Möglichkeit die Profile auch nach Norm  

UL, EN 45545-2 oder VDI 6022 herzustellen 
(eventuell neue Werkzeuge erforderlich)

Mindestbiegeradien

0-170
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EMKA-Dichtungsprofile sind besonders hochwertig und sicher, wie zahlreiche Zertifikate nach DIN-, VDI-,  
UL- oder Brandschutz-Normen zeigen. Diese spielen eine wichtige Rolle für den Einsatz der Dichtungen,  
um deren Qualität bzw. Eignung für unterschiedliche Einsatzzwecke – auch länderspezifisch – zu definieren. 

Die hohen Qualitäts- und Produktstandards werden durch die ausgezeichnete Fertigungskompetenz und der 
nach ISO 9001:2008 zertifizierten Prozesssteuerung sichergestellt. Grundsätzlich sind die Produktionsstandorte 
zudem nach den Normen ISO 14001:2009 und IATF 16949:2016 zertifiziert. 

EMKA-Profile erfüllen unter anderem folgende Normungen:

Normen und Zertifizierungen

Norm Erklärung

VDI 6022 Hygieneanforderungen an raumlufttechnische Anlagen

PMMA  
verträglich nach Röhm Spannungsrissbeständigkeit („Röhm-Prüfverfahren“ durch Biegeversuch)

DIN 7863 Technische Lieferbedingungen der Sichtprofile für Fenster- und Fassadenbau

UL 50 und UL 50E Vorschrift in USA und Kanada für Bauteile und den Bau von zertifizierten Schalt- und  
Steuerschränken

UL 94-HB Vorschrift in USA und Kanada: Standardtest zur Untersuchung der Brenneigenschaften 
und die Brandsicherheit von Kunststoffen

EN 45545-2 Norm zum Brandschutz in Schienenfahrzeugen – Teil 2: Anforderungen an das 
Brandverhalten von Materialien und Komponenten 

ASTM C 1166-06 (2011) Prüfung der Flammenausbreitung für kompakte und poröse elastomere Dichtungen und  
Dichtungszubehör

Bombardier SMP 800-C
Rev. 6:2009.08.31 Erzeugung toxischer Gase durch Materialverbrennung

ASTM E 1354:2016a Standard-Prüfverfahren für Wärme und sichtbare Rauchentwicklung für Materialien und 
Produkte unter Verwendung eines Sauerstoff-Verbrauchskalorimeters

ASTM E 662:2015 Standard-Prüfverfahren für die spezifische optische Dichte von Rauch, der von festen 
Materialien erzeugt wird

BSS 7239:1988 Prüfverfahren für die Bestimmung giftiger Gase bei der Verbrennung von Materialien

BSS 7242:1989 Bestimmung der Konzentration an Cyanid, Chlorid und Fluorid-Ionen in Lösungen aus  
Verbrennungsprozessen

FDA CFR 21 177.2600
(FDA = Food and Drug  
Administration)

Bundesverband Code of Federal Regulations CFR 21
Konforme Mischungen zur FDA CFR 21 177.2600

0-180
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Nennmaß Toleranzklasse  
DIN ISO 3302-1 E2

Toleranzklasse  
DIN ISO 3302-1 E3

über bis

0 1,5 ±0,25 ±0,40

1,5 2,5 ±0,35 ±0,50

2,5 4,0 ±0,40 ±0,70

4,0 6,3 ±0,50 ±0,80

6,3 10 ±0,70 ±1,00

10 16 ±0,80 ±1,30

16 25 ±1,00 ±1,60

25 40 ±1,30 ±2,00

40 63 ±1,60 ±2,50

Wichtig ist die sachgemäße Lagerung (optimale 
Lagertemperatur +5 °C bis +20 °C). 
Für die Lagerung von Dichtungen ist die ISO 2230 
(Richtlinien für Lagerung, Wartung und Reinigung von 
Gummierzeugnissen) zu beachten. Falsche Lagerung 
bzw. längere Liege- oder Lagerzeiten sind, wenn 
möglich, zu vermeiden, da sich die mechanischen 
Eigenschaften verändern können.

Die Kompression unserer Dichtprofile sollte maximal 50% betragen, da ansonsten die Funktion (Dichtigkeit), 
sowie die Rückstellkräfte beeinträchtigt werden. In der Praxis werden die Profile zwischen 30-50% komprimiert. 
Es spielt dabei keine Rolle, ob es ein EPDM-, NBR- oder ein Silicon-Profil ist. Die mechanischen Eigenschaften 
sind hier (anders als die chemischen Beständigkeiten) durchaus vergleichbar. 
Wird die Dichtung über dieses Maß deformiert besteht die Gefahr, dass der Druckverformungsrest (DVR) zu 
groß wird, weil sich das Material auch plastisch verformt. Die Dichtung wäre dann zu knapp ausgelegt.

Toleranzen der Dichtungen  
und weitere Infos

Toleranzen der Profile

Profile werden in Anlehnung an DIN ISO 3302-1 
toleriert. Weichgummi üblicherweise nach „E2“ und 
Moosgummi nach „E3“. 

Nebenstehend finden Sie Beispiele.

Beispiele

Info

Empfohlene Kompression für Dichtprofile

Wegen der Vielzahl möglicher Chemikalien, Lösungsmittel (-konzentrationen), Einsatztemperaturen und –zeiten 
können an dieser Stelle keine Bewertungen bzgl. möglicher Beständigkeiten gemacht werden. 
Es empfiehlt sich in jedem Einzelfall eine Erprobung unter den gegebenen Umständen, wie Konzentration, 
Temperatur und Dauer der Einwirkung.

Beständigkeiten

Wir führen Werkstoffe, die nach aktuell gültigen Brandschutznormen für Schienenfahrzeuge zertifiziert sind. 
z.B. nach DIN EN 45545-2, ASTM E1354, ASTM E662, ASTM C1166, BSS 7239, SMP 800C.
Ob die erreichten Kategorien zu den jeweiligen Anforderungen bzw. Fahrzeugklassen passen, muss im 
Einzelfall überprüft werden.

Brandschutz

Mitgeteilte Werte sind in der Regel an Prüfplatten ermittelte Richtwerte und entsprechen unserem jeweiligen 
Wissensstand. Sie stellen den Endbenutzer jedoch nicht von eigenen sorgfältigen Prüfungen frei.

Haftungsausschluss

0-190
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Inhaltsverzeichnis

INFO Übersicht EMKA, Technische Informationen

1 Industrieprofile

P1-110 Kantenschutz
P1-210 Dichtungen, selbstklemmend
P1-510 EMV-Dichtungen
P1-610 Dichtungen für Klemmkanal
P1-710 Dichtungen, aufsteckbar
P1-810 Zellgummi
P1-910 Klemm- und Fassungsprofile

2 Profile aus Brandschutzmaterial

P2-110 Kantenschutz aus Brandschutzmaterial, selbstklemmend
P2-210 Dichtungen aus Brandschutzmaterial, selbstklemmend
P2-310 Dichtungen aus Brandschutzmaterial für Klemmkanal
P2-510 Diverse Dichtungen aus Brandschutzmaterial
P2-610 Aufsteckprofile aus Brandschutzmaterial

3 Profile nach VDI-Richtlinie 6022

P3-210 Dichtungen, selbstklemmend
P3-310 Dichtungen für Klemmkanal
P3-410 Zellgummi nach VDI 6022

4 Profile für hygienische Arbeitsbereiche 
FDA 21 CFR 177.2600 und VO 1935/2004

P4-110 Dichtungen aus FDA-konformen Materialien
P4-120 Klemmprofil mit Füller aus FDA-konformen Material

5 Beständigkeitsliste

P5-100 Informationen
P5-110 Beständigkeitsliste von Elastomeren und Thermoplasten gegen chemische Medien
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Kantenschutz
PROGRAMM 1010

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Kantenschutz PVC 70 ± 5 Shore A, Farbe nach Wahl

schwarz 1010-03
hellgrau 1010-03-01

Kantenschutz PVC 70 ± 5 Shore A, schwarz

1010-02

Kantenschutz PVC 70 ± 5 Shore A, schwarz

1010-10

Kantenschutz PVC 70 ± 5 Shore A, Farbe nach Wahl

weiß 1010-04-01
silber 1010-04-02

P1-110
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Kantenschutz
PROGRAMM 1010

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Kantenschutz PVC 70 ± 5 Shore A, schwarz

1010-01

Kantenschutz PVC 70 ± 5 Shore A, anthrazit

Stahlfederkern ungebrochen 1010-09

Kantenschutz PVC 70 ± 5 Shore A, hellgrau

Stahlfederkern ungebrochen 1010-05

Kantenschutz EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1010-12

P1-120
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Notizen:
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Kantenschutz
PROGRAMM 1010

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Kantenschutz PVC 70 ± 5 Shore A, schwarz

1010-08

Kantenschutz PVC 70 ± 5 Shore A, Farbe nach Wahl

schwarz 1010-11
dunkelgrau 1010-11-01

Kantenschutz PVC 70 ± 5 Shore A, Farbe nach Wahl

schwarz 1010-06
hellgrau 1010-06-01

P1-130
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1:1
K1011-05

A

10

(1) = 1-3.5; (2) = 3-5

<5

50
90 30

50
150 50

1011-05, -15

1011-47, -49

11

1:1
K1011-05

A

10

(1) = 1-3.5; (2) = 3-5

<5

50
90 30

50
150 50

1011-05, -15

1011-47, -49

11

1:1
K1011-05

A

10

(1) = 1-3.5; (2) = 3-5

<5

50
90 30

50
150 50

1011-05, -15

1011-47, -49

11

1:1
K1011-05

A

10

(1) = 1-3.5; (2) = 3-5

<5

50
90 30

50
150 50

1011-05, -15

1011-47, -49

11

Stahlfederkern

A1:1
K1011-10

0.8-2.5

15
.6

6.
5<2.5

50
80 20

8.4

1:1
K1011-10

0.8-2.5

15
.6

6.
5<2.5

50
80 20

8.4

1:1
K1011-10

0.8-2.5

15
.6

6.
5<2.5

50
80 20

8.4

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

verformbar

verformbar

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

1011-24-01

Dichtprofil Moosgummi und Klemmprofil Material nach Wahl

Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz 1011-10*
Moosgummi NBR, Klemmprofil NBR 60 ± 5 Shore A, schwarz 1011-50

Dichtprofil Moosgummi und Klemmprofil Material nach Wahl A

Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz 20 1011-05*  (1)
Moosgummi NBR, Klemmprofil NBR 60 ± 5 Shore A, schwarz 21 1011-15   (1)
Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz 21 1011-49   (2)
Moosgummi NBR, Klemmprofil NBR 60 ± 5 Shore A, schwarz 21 1011-47   (2)

Dichtungen, selbstklemmend
PROGRAMM 1011

P1-210

* 

* 

*

UL 50
UL 94-HB
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1:1
K1011-09

0.8-2.5

8.5

11
.5

40
30 40

80<3

1:1
K1011-09

0.8-2.5

8.5

11
.5

40
30 40

80<3

1:1
K1011-09

0.8-2.5

8.5

11
.5

40
30 40

80<3

Dichtungen, selbstklemmend
PROGRAMM 1011

verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

verformbar

verformbar

Stahlfederkern

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

1011-18-01

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-34

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

1011-21-01

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

1011-09*

P1-220

Stahlfederkern* 

*

UL 50
UL 94-HB
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verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz 

1011-20-01

Dichtprofil Moosgummi und Klemmprofil Material nach Wahl

Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz 1011-06*
Moosgummi NBR, Klemmprofil NBR 60 ± 5 Shore A, schwarz 1011-16

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

1011-25-01

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

1011-23-01

Bohrung ca. alle 1.500 mm

Bohrung ca. alle 1.500 mm

Dichtungen, selbstklemmend
PROGRAMM 1011

P1-230

* 

*

UL 50
UL 94-HB
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Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

1011-12*

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

1011-19-01

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

1011-22-01

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

Bohrung ca. alle 300 mm 1011-45

verformbar

Bohrung ca. alle 1.500 mm

Bohrung ca. alle 1.500 mm

Dichtungen, selbstklemmend
PROGRAMM 1011

P1-240

* 

*

UL 50
UL 94-HB
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1:1
K1011-26

23

28

1214
.5

17

5

1-4<9.5

200
40 275

150

1:1
K1011-26

23

28

1214
.5

17

5

1-4<9.5

200
40 275

150

1:1
K1011-26

23

28
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.5
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5

1-4<9.5
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40 275

150

1:1
K1011-08

16

11.5
13

(1) = 1-3.5:
(2) = 3-5

<5

200
50 100

200

1:1
K1011-08

16

11.5

13

(1) = 1-3.5:
(2) = 3-5

<5

200
50 100

200

Stahlfederkern

1:1
K1011-08

16

11.5

13

(1) = 1-3.5:
(2) = 3-5

<5

200
50 100

200

verformbar

verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil PVC 70 ± 5 Shore A, schwarz

1011-26

Dichtprofil Moosgummi NBR, Klemmprofil NBR 60 ± 5 Shore A, schwarz

(1) 1011-46
(2) 1011-48

Dichtprofil Moosgummi EPDM 25 Shore A, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-41

Dichtungen, selbstklemmend
PROGRAMM 1011

verformbar

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-08*

25 Shore A

60 Shore A

P1-250

Stahlfederkern

* 

*

UL 50
UL 94-HB
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verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-40

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-33

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-35

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-44

Dichtungen, selbstklemmend
PROGRAMM 1011

P1-260

2 2 
Pr

ofi
le 

au
s B

ra
nd

sc
hu

tzm
ate

ria
l

1 1 
Pr

ofi
le 

für
 In

du
str

iea
nw

en
du

ng
en

3 3 
Pr

ofi
le 

na
ch

 V
DI

-R
ich

tlin
ie 

60
22

In
fo

4 4 
Pr

ofi
le 

für
 h

yg
ien

isc
he

 A
rb

eit
sb

er
eic

he
5 5 

Be
stä

nd
igk

eit
sli

ste
In

de
x



Beschlagteile

®

50 © EMKA Beschlagteile GmbH & Co. KG • 2023 • www.emka.com

1:1
K1011-27

300
20

<30

23.6

57
.1

17

2-4

17.6

verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

Stahlfederkern

verformbar

Dicht- und Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-36

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil PVC 70 ± 5 Shore A, schwarz

1011-27

Dicht- und Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-30

Dichtungen, selbstklemmend
PROGRAMM 1011

P1-270
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verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

verformbar

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Dicht- und Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-31

Dichtprofil EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-37

Dicht- und Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-29

Dicht- und Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-32

verformbar

Dichtungen, selbstklemmend
PROGRAMM 1011

P1-280
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EMV Dichtungen

EMV Dichtungen

Achtung:

Bei allen EMV Dichtungen 
Kontaktflächen vorsehen. 

Weitere Profile auf Anfrage.

Stahlfederkern

verformbar

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

1011-10-E

verformbar

Stahlfederkern

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

1011-05-E

EMV Dichtungen
PROGRAMM EMV

Elektrische und elektromagnetische Felder können für technische Anlagen zum Störfaktor werden. Stromführende Kabel, Elektrogeräte und  
elektronische Steuerungen erzeugen während des Betriebs solche elektromagnetischen Felder. Deshalb kann es notwendig sein, Schalt- und  
Steuerschränke mit EMV-Schutzmaßnahmen abzuschirmen. Im Prinzip geht es immer darum, eine Art „Faradayschen Käfig“ zu bilden, der entweder 
die Ausbreitung oder die Einstrahlung von elektromagnetischen Wellen verhindert. Die von EMKA angebotene Lösung besteht aus einer komplett 
ummantelten EPDM-Dichtung und einem EMV-Kontaktband. Diese Kombination verschließt die durch die Türöffnung entstehende Schlitzantenne 
und leitet induzierte Wirbelströme nach Masse ab. Damit der vollflächige, elektrische Kontakt zum Gehäuse gegeben ist, wird das Kontaktband aus  
metallisiertem Vlies mit elektrisch leitendem Kleber vor der Pulverbeschichtung auf das Gehäuse (Rahmenkante und Türkontaktfläche) geklebt.  
Nach dem Einbrennlackieren wird die Maske entfernt. Dadurch erhält man eine korrosionsbeständige, elektrisch leitende Oberfläche.

EMKA hat umfangreiche Testreihen nach DIN EN 61587-3 „Schirmdämpfungsprüfungen für Schränke und Baugruppenträger“ durchführen lassen, 
um die Schirmdämpfung bei geschlossenen Metallgehäusen zu ermitteln (siehe Grafiken unten).

Elektromagnetische Strahlen abschirmen

Schirmdämpfung – Vertikal
(30 – 1000 MHz unter 50% Kompression)

(1 – 3 GHz unter 50% Kompression)

Schirmdämpfung – Horizontal
(30 – 1000 MHz unter 50% Kompression)

(1 – 3 GHz unter 50% Kompression)

P1-510
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Maske

EMV Kontaktband

 ● für Lackierung und Kontaktierung
 ● hochleitfähige Klebeschicht zur Herstellung lackfreier Kontaktflächen
 ● Länge 25 m

EMV Dichtungen
PROGRAMM EMV

EMV Kontaktband

Breite in mm passend zu EMV Dichtung

12,7 für türseitige Kontaktfläche 1016-220-127E
22 1011-09-E; 1011-10-E 1016-220-220E
25,4 1011-05-E; 1011-06-E 1016-220-254E
Weitere Abmessungen auf Anfrage

Hinweis:

 ● Die zu beklebende Fläche muss fett- und staubfrei sein.
 ● Abdeckung vom Kontaktband abziehen und das leitende Kontaktband mit etwas Druck auf die 

Kontaktflächen an Tür und Rahmen aufkleben.Zum besseren Halt ist das Kontaktband breiter als 
die Maske.

 ● Anschließend kann pulverbeschichtet werden, wobei die Maske eine Beschichtung des 
aufgeklebten Kontaktbandes verhindert. Die Einbrenntemperatur beim Pulverbeschichten sollte 
möglichst niedrig sein.

 ● Nach der Pulverbeschichtung kann die Maske leicht (am besten im noch warmen Zustand) 
entfernt werden, während das leitfähige Kontaktband sicher am Platz verbleibt.

 ● Die Dauereinsatztemperatur sollte 90° C nicht überschreiten.

Abdeckung

Kontaktband,  
selbstklebend

Achtung:

Bei allen EMV Dichtungen 
Kontaktflächen vorsehen. 

Weitere Profile auf Anfrage.

verformbar

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz 

1011-06-E

verformbar

Stahlfederkern

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A, schwarz

1011-09-E

EMV Dichtungen

EMV Dichtungen Stahlfederkern

P1-520

<2,5

<3,5
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1:1
K1003-11_1

AH 2

4.
5

8.5

H

40
80

50
120

1003-11-N  -  1003-13-N 

30

30

1003-14-N  -  1003-24-N

Dichtungen für Klemmkanal
PROGRAMM 1003

Vierlippenprofil Moosgummi EPDM 25 Shore A, schwarz

AH Höhe H

16 18,5 1003-11-N*
18 20,5 1003-12-N*
20 22,5 1003-13-N*
22 24,5 1003-15-N*
24 26,5 1003-24-N*
26 28,5 1003-14-N*

Lippenprofil EPDM 55 Shore A, schwarz

AH H h Anzahl der Hohlkammern

16 17  9,5 1 1003-04
18 19 11,5 1 1003-03
20 21 13,5 2 1003-02
26 27 19,5 3 1003-01

P1-610

*

*

UL 50
UL 94-HB
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1:1
K1038-10

2

14

11
.5

34

Dichtungen für Klemmkanal;
Dichtung, selbstklebend
PROGRAMM 1003, 1038

P1-620

verformbar

(Klemmkanal)

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 55 ± 5 Shore A, schwarz

1101-03

20 Shore A

55 Shore A

Dichtprofil EPDM 55 Shore A, schwarz

1038-10

(Klemmkanal)

(Klemmkanal)

Lippenprofil EPDM 55 Shore A, schwarz

1003-07

Dichtprofil EPDM 55 Shore A, schwarz

1038-01
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Dichtungen, aufsteckbar
PROGRAMM 1038, 1101

Dichtprofil EPDM 55 Shore A, schwarz

1038-07

P1-710

Dichtprofil EPDM 55 Shore A, schwarz

1038-02*

Dichtprofil EPDM 55 Shore A, schwarz

1038-06*

*

*

*

UL 50
UL 94-HB
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Lieferlängen:
Bei Dicken 3 – 7 = Rollenlänge a 10 m
Bei Dicken 8 – 10 = Rollenlänge a 5 m
Ab Dicken 11 = in Streifen a 1 m

Abmessung ab Lager lieferbar.
Alle anderen Abmessungen in 2 bis 3 Wochen lieferbar.
 

Sonderlängen in 6 bis 8 Wochen lieferbar. Mindestbestellmenge auf Anfrage 
(Artikel-Nr.: 1016- ... - L mm)   z.B.  1016-118-1400

Zellgummi Material nach Wahl dehnungsfrei und selbstklebend schwarz

Maße  Maße

Breite Dicke EPDM CR Breite Dicke EPDM CR

10
3 1016-13 1016-61

30

10 1016-123 1016-159
4 1016-14 1016-62 12 1016-124 1016-160
5 1016-15 1016-63 15 1016-125 1016-161

10
6 1016-75 1016-99 20 1016-126 1016-162
8 1016-76 1016-100 25 1016-127 1016-163

10 1016-77 1016-101

40

5 1016-128 1016-164

15
3 1016-16 1016-64 10 1016-129 1016-165
4 1016-17 1016-65 15 1016-130 1016-166
5 1016-18 1016-66 20 1016-131 1016-167

15

6 1016-78 1016-102 25 1016-132 1016-168
8 1016-79 1016-103 30 1016-133 1016-169

10 1016-80 1016-104

50

5 1016-134 1016-170
12 1016-81 1016-105 10 1016-135 1016-171
15 1016-82 1016-106 15 1016-136 1016-172

20
3 1016-19 1016-67 20 1016-137 1016-173
4 1016-20 1016-68 25 1016-138 1016-174
5 1016-21 1016-69 30 1016-139 1016-175

20

6 1016-83 1016-107

60

5 1016-140 1016-176
8 1016-84 1016-108 10 1016-141 1016-177

10 1016-85 1016-109 15 1016-142 1016-178
12 1016-86 1016-110 20 1016-143 1016-179
15 1016-87 1016-111 25 1016-144 1016-180
20 1016-88 1016-112 30 1016-145 1016-181

25

3 1016-89 1016-113

70

5 1016-146 1016-182
4 1016-90 1016-114 10 1016-147 1016-183
6 1016-91 1016-115 15 1016-148 1016-184
8 1016-92 1016-116 20 1016-149 1016-185

10 1016-93 1016-117 25 1016-150 1016-186
12 1016-94 1016-118 30 1016-151 1016-187
15 1016-95 1016-119

80

5 1016-152 1016-188
20 1016-96 1016-120 10 1016-153 1016-189

30

3 1016-22 1016-70 15 1016-154 1016-190
4 1016-23 1016-71 20 1016-155 1016-191
5 1016-24 1016-72 25 1016-156 1016-192
6 1016-97 1016-121 30 1016-157 1016-193
8 1016-98 1016-122 40 1016-158 1016-194

Zellgummi
PROGRAMM 1016

P1-810
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AS = Abmessung Scheibe
AB = Abmessung Blechausschnitt

Klemmprofile

Blech

Scheibe

Füller

Klemmprofil EPDM 75 ± 5 Shore, schwarz;  
mit Füller EPDM 85 ± 5 Shore, schwarz

D d H h Biege radius
AB  

in mm
Klemmprofil + Füller

4 2 15 4 >30 AS+10 1030-01 + 1030-04
4 2,5 21 7 >70 AS+16 1030-02 + 1030-05
6 2,5 21 7 >70 AS+16 1030-03 + 1030-05
5 2 17 5 >50 AS+12 1030-07 + 1030-10

2 Einziehwerkzeuge für Scheibe und Füller

1030-U1

Die Angabe des Biegeradius richtet sich an die  
Scheibenaufnahme = AS +1 mm

Klemmprofil mit Füller
PROGRAMM 1030

P1-910
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AB + 14,5 mm = AS
 
AS = Abmessung Scheibe
AB = Abmessung Blechausschnitt

Scheibe

Blech

Fassungsprofil

Fassungsprofil Material nach Wahl

D d H h Biege radius Fassungs profil

EPDM 60 Shore A, schwarz 4 2 16,2 8,7 > 40 1074-01
NBR 80 Shore A, schwarz 4 2 16,2 8,7 > 40 1074-03
EPDM 60 Shore A, schwarz 6 2 16,2 8,7 > 40 1074-02
NBR 80 Shore A, schwarz 6 2 16,2 8,7 > 40 1074-04

Fassungsprofil 1074
PROGRAMM 1074

P1-920

2 2 
Pr

ofi
le 

au
s B

ra
nd

sc
hu

tzm
ate

ria
l

1 1 
Pr

ofi
le 

für
 In

du
str

iea
nw

en
du

ng
en

3 3 
Pr

ofi
le 

na
ch

 V
DI

-R
ich

tlin
ie 

60
22

In
fo

4 4 
Pr

ofi
le 

für
 h

yg
ien

isc
he

 A
rb

eit
sb

er
eic

he
5 5 

Be
stä

nd
igk

eit
sli

ste
In

de
x





Beschlagteile

®

2 2 
Pr

ofi
le 

au
s B

ra
nd

sc
hu

tzm
ate

ria
l

1 1 
Pr

ofi
le 

für
 In

du
str

iea
nw

en
du

ng
en

3 3 
Pr

ofi
le 

na
ch

 V
DI

-R
ich

tlin
ie 

60
22

In
fo

4 4 
Pr

ofi
le 

für
 h

yg
ien

isc
he

 A
rb

eit
sb

er
eic

he
5 5 

Be
stä

nd
igk

eit
sli

ste
In

de
x

Inhaltsverzeichnis

INFO Übersicht EMKA, Technische Informationen

1 Industrieprofile

P1-110 Kantenschutz
P1-210 Dichtungen, selbstklemmend
P1-510 EMV-Dichtungen
P1-610 Dichtungen für Klemmkanal
P1-710 Dichtungen, aufsteckbar
P1-810 Zellgummi
P1-910 Klemm- und Fassungsprofile

2 Profile aus Brandschutzmaterial

P2-110 Kantenschutz aus Brandschutzmaterial, selbstklemmend
P2-210 Dichtungen aus Brandschutzmaterial, selbstklemmend
P2-310 Dichtungen aus Brandschutzmaterial für Klemmkanal
P2-510 Diverse Dichtungen aus Brandschutzmaterial
P2-610 Aufsteckprofile aus Brandschutzmaterial

3 Profile nach VDI-Richtlinie 6022

P3-210 Dichtungen, selbstklemmend
P3-310 Dichtungen für Klemmkanal
P3-410 Zellgummi nach VDI 6022

4 Profile für hygienische Arbeitsbereiche 
FDA 21 CFR 177.2600 und VO 1935/2004

P4-110 Dichtungen aus FDA-konformen Materialien
P4-120 Klemmprofil mit Füller aus FDA-konformen Material

5 Beständigkeitsliste

P5-100 Informationen
P5-110 Beständigkeitsliste von Elastomeren und Thermoplasten gegen chemische Medien

Artikelnummer-Index



Beschlagteile

®

62 © EMKA Beschlagteile GmbH & Co. KG • 2023 • www.emka.com

Kantenschutz aus Brandschutzmaterial,  
selbstklemmend
PROGRAMM 1010

Kantenschutz EPDM 60 ± 5 Shore A, aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 50 m Rolle 1010-S14-01
① 100 m Rolle 1010-S14-FR01

Kantenschutz EPDM 70 ± 5 Shore A, aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1010-HP479-FR01

Stahlfederkern

Stahlfederkern

P2-110

Brandschutznormen

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Kantenschutz EPDM 60 ± 5 Shore A, aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1010-S18-FR01

Kantenschutz aus Brandschutzmaterial,  
selbstklemmend
PROGRAMM 1010

Kantenschutz EPDM 60 ± 5 Shore A, aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1010-S19-FR01

Stahlfederkern

Stahlfederkern

P2-120

Brandschutznormen

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Stahlfederkern

Stahlfederkern

Stahlfederkern / Edelstahlfederkern

Dichtungen aus Brandschutzmaterial,  
selbstklemmend
PROGRAMM 1011

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil Moosgummi EPDM,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

③④⑤⑥⑦ 1011-S19

Dichtprofil Siliconvollmaterial, aus Brandschutzmaterial

①③④⑥⑦ 70 ± 5 Shore A blauschwarz 1011-S47-BF
① 75 ± 5 Shore A weiß 1011-S47-HA
① 60 ± 5 Shore A schwarz 1011-S80

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

① Stahlfederkern 1011-05-FR01
① Edelstahlfederkern 1011-S140-FR01

1011-05-FR01
Bohrung ca. alle 500 mm

P2-210

Brandschutznormen

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Stahlfederkern

Stahlfederkern

Stahlfederkern / Edelstahlfederkern

Dichtungen aus Brandschutzmaterial,  
selbstklemmend
PROGRAMM 1011

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1011-S127-FR01

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1011-S118-FR01

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1011-S119-FR01

Bohrung ca. alle 300 mm

P2-220

Brandschutznormen

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Dichtungen aus Brandschutzmaterial,  
selbstklemmend
PROGRAMM 1011

Dichtprofil Siliconvollmaterial 70 ± 5 Shore A, aus Brandschutzmaterial, blauschwarz

①③④⑥⑦ 1011-S56-BF

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1011-09-FR01

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1011-S34-FR01

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Stahlfederkern

P2-230

Brandschutznormen

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Dichtungen aus Brandschutzmaterial,  
selbstklemmend
PROGRAMM 1011

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil Moosgummi EPDM,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

③④⑤⑥⑦ 1011-S23

Bohrung ca. alle 300 mm

Dichtprofil aus Brandschutzmaterial Siliconvollmaterial

①③④⑥⑦ 70 ± 5 Shore A blauschwarz 1011-S42-BF
① 75 ± 5 Shore A weiß 1011-S42-HA

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 65 ± 5 Shore A,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

① Stahlfederkern 1011-51-FR01
① Edelstahlfederkern 1011-S141-FR01

Stahlfederkern

Stahlfederkern  / Edelstahlfederkern

Stahlfederkern

P2-240

Brandschutznormen

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1011-S124-FR01

Dichtungen aus Brandschutzmaterial,  
selbstklemmend
PROGRAMM 1011

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil Moosgummi EPDM,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

③④⑤⑥⑦ 1011-S24

Bohrung ca. alle 300 mm

Bohrung ca. alle 300 mm

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1011-45-FR01

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Brandschutznormen

P2-250

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Dichtungen aus Brandschutzmaterial,  
selbstklemmend
PROGRAMM 1011

Dichtprofil Siliconvollmaterial 70 ± 5 Shore A, aus Brandschutzmaterial, blauschwarz

①③④⑥⑦ 1011-S53-BF

Dichtprofil Siliconvollmaterial 70 ± 5 Shore A, aus Brandschutzmaterial, blauschwarz

①③④⑥⑦ 1011-S83-BF

Stahlfederkern

Stahlfederkern

P2-260

Brandschutznormen

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Dichtungen aus Brandschutzmaterial  
für Klemmkanal
PROGRAMM 1003

Dichtprofil Siliconschaum, aus Brandschutzmaterial, blauschwarz

①③④⑥⑦ 1003-S32-BF

Dichtprofil Siliconvollmaterial 50 ± 5 Shore A, aus Brandschutzmaterial, blauschwarz

① 1003-S30-BF

Dichtprofil Siliconvollmaterial 50 ± 5 Shore A, aus Brandschutzmaterial, blauschwarz

① 1003-S29-BF

(Klemmkanal)

(Klemmkanal)

(Klemmkanal)

P2-310

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Dichtungen aus Brandschutzmaterial  
für Klemmkanal
PROGRAMM 1003, 1101, 1038

Dichtprofil Moosgummi EPDM 25 ± 5 Shore A, aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1003-15-FR01

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Steckprofil EPDM 60 ± 5 Shore A,  
aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1101-03-FR01

Dichtprofil Moosgummi EPDM, aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1038-S52-FR01

(Klemmkanal)

(Klemmkanal)

(Klemmkanal)

P2-320

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Diverse Dichtungen aus Brandschutzmaterial
PROGRAMM 1016

Dichtprofil Siliconschaum, dehnungsfrei und selbstklebend,  
aus Brandschutzmaterial, blauschwarz

①③④⑥⑦ Rollenlänge 50m 1016-S128

Dichtprofil Siliconvollmaterial, aus Brandschutzmaterial

①③④⑥⑦ 70 ± 5 Shore A, blauschwarz 1016-S4-BF
① 75 ± 5 Shore A, weiß 1016-S4-HA

Siliconschaum, Dichte 0,4 ±0,05 g/cm³

Abdeckung

Dichtprofil Siliconvollmaterial, aus Brandschutzmaterial

①③④⑥⑦ 70 ± 5 Shore A, blauschwarz 1016-S4-BF
① 75 ± 5 Shore A, weiß 1016-S4-HA

selbstklebend

P2-510

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Aufsteckprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1038-S50-FR01

Aufsteckprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, aus Brandschutzmaterial, schwarz

① 1038-S49-FR01

Aufsteckprofile aus Brandschutzmaterial
PROGRAMM 1038

P2-610

① DIN EN 45545-2

② -

③ ASTM C1166

④ ASTM E662

⑤ SMP 800-C

⑥ BSS 7239

⑦ ASTM E1354
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Stahlfederkern

1:1
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11

Dichtungen, selbstklemmend
PROGRAMM 1011

Stahlfederkern

Stahlfederkern

verformbar

verformbar

verformbar

Dichtprofil EPDM 45 ± 5 Shore A, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-06-09

Dichtprofil EPDM 45 ± 5 Shore A, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-05-09

Dichtprofil EPDM 45 ± 5 Shore A, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-10-09

nach VDI 6022

nach VDI 6022

nach VDI 6022

P3-210

< 5
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Dichtungen, selbstklemmend
PROGRAMM 1011

verformbar

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 64 ± 5 Shore A, schwarz

1011-S102

verformbar

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 64 ± 5 Shore A, schwarz

1011-S122

nach VDI 6022

nach VDI 6022

Stahlfederkern

Stahlfederkern

Stahlfederkern

nach VDI 6022

Bohrung ca. alle 500 mm

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 64 ± 5 Shore A, schwarz

1011-19-09

verformbar

P3-220
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Dichtungen, selbstklemmend;
Dichtungen für Klemmkanal
PROGRAMM 1003, 1011

Stahlfederkern

verformbar

Dichtprofil EPDM 45 ± 5 Shore A, Klemmprofil EPDM 60 ± 5 Shore A, schwarz

1011-09-09

Vierlippenprofil EPDM 45 ± 5 Shore A, schwarz

AH  Höhe H

16 18,5 1003-11-N9
18 20,5 1003-12-N9

nach VDI 6022

nach VDI 6022

Dichtprofil Moosgummi EPDM, Klemmprofil EPDM 64 ± 5 Shore A, schwarz

 1011-S154

Stahlfederkern

verformbar

nach VDI 6022

Bohrung ca. alle 600 mm

P3-310
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Zellgummi nach VDI 6022
PROGRAMM 1016

Lieferlängen:
Bei Dicken 3 – 7 = Rollenlänge a 10 m
Bei Dicken 8 – 10 = Rollenlänge a 5 m
Ab Dicken 11 = in Streifen a 1 m

Zellgummi Material nach Wahl schwarz dehnungsfrei und selbstklebend

Maße  Maße

Breite Dicke EPDM CR Breite Dicke EPDM CR

10
3 1016-13-09 1016-61-09

30

10 1016-123-09 1016-159-09
4 1016-14-09 1016-62-09 12 1016-124-09 1016-160-09
5 1016-15-09 1016-63-09 15 1016-125-09 1016-161-09

10
6 1016-75-09 1016-99-09 20 1016-126-09 1016-162-09
8 1016-76-09 1016-100-09 25 1016-127-09 1016-163-09

10 1016-77-09 1016-101-09

40

5 1016-128-09 1016-164-09

15
3 1016-16-09 1016-64-09 10 1016-129-09 1016-165-09
4 1016-17-09 1016-65-09 15 1016-130-09 1016-166-09
5 1016-18-09 1016-66-09 20 1016-131-09 1016-167-09

15

6 1016-78-09 1016-102-09 25 1016-132-09 1016-168-09
8 1016-79-09 1016-103-09 30 1016-133-09 1016-169-09

10 1016-80-09 1016-104-09

50

5 1016-134-09 1016-170-09
12 1016-81-09 1016-105-09 10 1016-135-09 1016-171-09
15 1016-82-09 1016-106-09 15 1016-136-09 1016-172-09

20
 3 1016-19-09 1016-67-09 20 1016-137-09 1016-173-09
 4 1016-20-09 1016-68-09 25 1016-138-09 1016-174-09
 5 1016-21-09 1016-69-09 30 1016-139-09 1016-175-09

20

6 1016-83-09 1016-107-09

60

5 1016-140-09 1016-176-09
8 1016-84-09 1016-108-09 10 1016-141-09 1016-177-09

10 1016-85-09 1016-109-09 15 1016-142-09 1016-178-09
12 1016-86-09 1016-110-09 20 1016-143-09 1016-179-09
15 1016-87-09 1016-111-09 25 1016-144-09 1016-180-09
20 1016-88-09 1016-112-09 30 1016-145-09 1016-181-09

25

3 1016-89-09 1016-113-09

70

5 1016-146-09 1016-182-09
4 1016-90-09 1016-114-09 10 1016-147-09 1016-183-09
6 1016-91-09 1016-115-09 15 1016-148-09 1016-184-09
8 1016-92-09 1016-116-09 20 1016-149-09 1016-185-09

10 1016-93-09 1016-117-09 25 1016-150-09 1016-186-09
12 1016-94-09 1016-118-09 30 1016-151-09 1016-187-09
15 1016-95-09 1016-119-09

80

5 1016-152-09 1016-188-09
20 1016-96-09 1016-120-09 10 1016-153-09 1016-189-09

30

3 1016-22-09 1016-70-09 15 1016-154-09 1016-190-09
4 1016-23-09 1016-71-09 20 1016-155-09 1016-191-09
5 1016-24-09 1016-72-09 25 1016-156-09 1016-192-09
6 1016-97-09 1016-121-09 30 1016-157-09 1016-193-09
8 1016-98-09 1016-122-09 40 1016-158-09 1016-194-09

P3-410 01/19

Abmessung ab Lager lieferbar.
Alle anderen Abmessungen in 2 bis 3 Wochen lieferbar.
 

Sonderlängen in 6 bis 8 Wochen lieferbar. Mindestbestellmenge auf Anfrage 
(Artikel-Nr.: 1016- ... - L mm)   z.B.  1016-118-1400
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1:1
K1011-S142_01012386

<4
100

150 25

20

10

11

1-3.5

1:1
K1011-S142_01012386
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100

150 25

20

10

11

1-3.5

1:1
K1011-S142_01012386

<4
100

150 25
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1-3.5

1:1
K1011-S143_01012412

<3.5

50
40 80

100

1:2
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11
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1-3.5

1:1
K1011-S143_01012412

<3.5

50
40 80

100

1:2

13

11
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1-3.5

1:1
K1011-S143_01012412

<3.5

50
40 80

100

1:2

13

11
11

1-3.5

1:1
K1011-S180_01012409

<4
50
90 30

20

10

11

1-3.5

1:1
K1011-S180_01012409

<4
50
90 30

20

10

11

1-3.5

1:1
K1011-S180_01012409

<4
50
90 30

20

10

11

1-3.5

Dichtprofil Siliconvollmaterial 60 ± 5 Shore A,  
Klemmprofil Siliconvollmaterial 60 ± 5 Shore A, blau

1011-S142

Dichtprofil Siliconvollmaterial 60 ± 5 Shore A,  
Klemmprofil Siliconvollmaterial 60 ± 5 Shore A, blau

1011-S143

Edelstahl Drahtwendelband

Edelstahl Drahtwendelband

Edelstahl Drahtwendelband

Dichtungen aus FDA-konformen Materialien
PROGRAMM 1011

Dichtprofil NBR Moosgummi 70 ± 5 Shore A, 
Klemmprofil NBR 70 ± 5 Shore A, blau

1011-S180

P4-110
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1:1
K1030-S14_01012418

2.5

6

21

AS
1

AB

7

1:1
K1030-S14_01012418

2.5

6

21

AS
1

AB

7

AS = Abmessung Scheibe
AB = Abmessung Blechausschnitt

Klemmprofil

Blech

Scheibe

Füller

Die Angabe des Biegeradius richtet sich an die  
Scheibenaufnahme = AS +1 mm

Klemmprofil mit Füller aus FDA-konformen Material
PROGRAMM 1030

Klemmprofil Siliconvollmaterial 60 ± 5 Shore A, blau; 
mit Füller Siliconvollmaterial 85 ± 5 Shore A, blau

Klemmprofil 1030-S14
Füller 1030-S13
2 Einziehwerkzeuge für Scheibe und Füller

1030-U1

P4-120
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P1-510 EMV-Dichtungen
P1-610 Dichtungen für Klemmkanal
P1-710 Dichtungen, aufsteckbar
P1-810 Zellgummi
P1-910 Klemm- und Fassungsprofile

2 Profile aus Brandschutzmaterial

P2-110 Kantenschutz aus Brandschutzmaterial, selbstklemmend
P2-210 Dichtungen aus Brandschutzmaterial, selbstklemmend
P2-310 Dichtungen aus Brandschutzmaterial für Klemmkanal
P2-510 Diverse Dichtungen aus Brandschutzmaterial
P2-610 Aufsteckprofile aus Brandschutzmaterial

3 Profile nach VDI-Richtlinie 6022

P3-210 Dichtungen, selbstklemmend
P3-310 Dichtungen für Klemmkanal
P3-410 Zellgummi nach VDI 6022

4 Profile für hygienische Arbeitsbereiche 
FDA 21 CFR 177.2600 und VO 1935/2004

P4-110 Dichtungen aus FDA-konformen Materialien
P4-120 Klemmprofil mit Füller aus FDA-konformen Material

5 Beständigkeitsliste

P5-100 Informationen
P5-110 Beständigkeitsliste von Elastomeren und Thermoplasten gegen chemische Medien

Artikelnummer-Index
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Brandschutz:

Wir führen Werkstoffe, die nach aktuell gültigen Brandschutznormen zertifiziert sind.
z.B. nach DIN EN 45545-2 und NFPA 130

Ob die erreichten Kategorien zu den jeweiligen Anforderungen passen, muss im Einzelfall überprüft werden.
Generell sind mit Siliconprofilen höhere Brandschutzklassen als mit EPDM erreichbar.

Hinweis:

Die angegebenen Beständigkeiten und Materialeigenschaften sind nur „Richtwerte“ und entbinden den Kunden nicht von der  
Verantwortung eigene Versuche zur Evaluierung der Einsatzfähigkeit durchzuführen.

Bitte beachten Sie, dass Elastomere eine begrenzte Lebensdauer z.B. durch Alterung haben. Daher empfehlen wir  
regelmäßige Inspektions- und Austauschintervalle. 

Alle Angaben sind nach unserem aktuellen Wissen korrekt. Wir übernehmen aber keine Gewährleistung auf die Richtigkeit und  
Vollständigkeit der Angaben, weiter sind Änderungen an Benennungen, Werten und Gültigkeiten vorbehalten.

Anmerkungen:

Die angegebenen Werte sind Testergebnisse und gelten nur als Richtwerte. Diese Angaben ermöglichen eine Vorauswahl, bei  
Sicherheitsrelevanten oder extremen Fällen müssen praktische Versuche erfolgen.

Die Werte basieren (sofern nichts anderes angegeben ist) auf konzentrierten oder gesättigten Lösungen.

Die Testtemperatur liegt standardmäßig bei 20 °C, wenn nicht anders angegeben.
Sollte Ihr spezieller Einsatzfall nicht diesen Angaben entsprechen, sollte ein Versuch erfolgen.

Wenn Chemikalien mit anderen Solventen oder Wasser gemischt werden, sollte die Kompatibilität dieser Solventen ebenfalls geprüft werden.

Es gibt keine Regel über Verfärbung. Sollten Verfärbungen auftreten, bitten wir um Information, wir werden dann gerne eine 
Anwendungsempfehlung aussprechen.

Auch die Permeabilität muss überprüft werden. Es kann sein, das einige Medien im gasförmigen Zustand Material angreifen, obwohl das Medium im 
flüssigen Zustand geeignet ist.

Die einzelnen Angaben bedeuten:

1 = Ausgezeichnete Beständigkeit 
Das Medium hat nur wenig bzw. geringe Wirkung auf das Material. Umgebungsveränderungen wie Temperatur, Konzentration usw. können die 
Beständigkeit verändern.

2 = Gute Beständigkeit 
Das Material hat eine befriedigende Gebrauchsfähigkeit. Das Medium kann nach kontinuierlichem Einsatz einen negativen Einfluss auf das 
Schlauchmaterial haben. Es kann auch zu Verfärbungen kommen. Umgebungsveränderungen wie Temperatur, Konzentration usw. können die 
Beständigkeit verändern. 

3 = Mittlere Beständigkeit bei kurzfristigem Kontakt mit dem Medium 
Bei langfristigem Kontakt mit dem Medium erfolgt die Zerstörung des Materials.

4 = Nicht beständig, starker Angriff bis vollständige Zerstörung 
Kann nicht empfohlen werden

− = Beständigkeit nicht bekannt

Informationen

P5-100
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1 = Kein bis geringer Effekt, 0 bis 5% Volumenquellung / sehr gut
2 = Geringer bis mäßiger Effekt, 5 bis 10% Volumenquellung / gut
3 = Mäßiger bis starker Effekt, 10 bis 20% Volumenquellung / mäßig
4 = Nicht empfohlen / schlecht
− = Keine Werte vorhanden

Beständigkeitsliste von Elastomeren und  
Thermoplasten gegen chemische Medien

P5-110

Alle Werte und Beschreibungen sind Richtwerte und nicht für jeden Fall der 
Anwendung verbindlich. Jegliche Gewährleistung ist ausgeschlossen.

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)
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Acetaldehyd 2 3 4 1 4
Aceton 1 3 4 2 3
Acetylaceton 1 1 4 4 4
Acetylengas 1 1 1 1 1
Acrylnitril 1 1 4 2 4
Acrylsäureathylester: s. Aethylacrylct - - - - -
Adipinsäure 1 1 1 - 1
Adipinstiurediäthylester 1 3 4 - -
Aethon(gas) 4 2 1 3 1
Aethanol: s. Aethylolkohol - - - - -
Aethanolamin 1 1 2 3 -
Aether (Aethyloether, Diaethylaether) 4 3 4 - 3
Aetherische Öle 1) - 4 2 4 4
Aethylacetot 2 3 - 2 -
Aethylacrylat 2 3 4 2 4
Aethylaether: s. Aether - - - - -
Aethylalkohol (vergällt = Spiritus) 1) 1 1 1 1 1
Aethylbenzol 4 4 3 - -
Aethylbromid 1 1 1 - 4
Aethylchlorid - - - - 3
Aethylen(gas) (Aethen) - 2 1 2 1
Aethylenchlorid 2 3 3 - -
Aethylendiamin 1 1 2 3 4
Aethylenglykol 1 1 1 1 1
Aethylenoxid 3 4 4 - 4
Aethylenoxid, flüssig 3 4 4 - -
Aethylglykol 2 2 4 - 4
Aethylglykolacetat 2 - - - -
Aethylmerkaptan 3 3 4 3 -
Aetzkolk: s. Calciumhydroxid/Aetzkali:  
s. Kaliumhydrosid/Aetznatron:  
s. Natriumhydroxid

- - - - -

Akkusäure: s. Schwefelsäure 30% - - - - -
Alaun: s. Kaliumaluminiumsulfat - - - - -
Aliphate: s. Benzine und Homologe:  
Allgemein gilt 4 3 1 4 3

Alkohole: s. spezifische Bezeichnungen 
Allgemein gilt 1) 1 1 1 2 2

Allylchlorid 4 4 4 1 4
Aluminiumacetat, wässrig 
(EssigsäureTonerde) 1 1 1 4 1

Aluminiumchlorid, wässrig 1 1 1 4 1
Aluminiumfluord 1 1 1 1 1
Aluminiumhydroxid 1 1 1 1 1

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)
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Aluminiumnitrat, wässrig 1 1 1 2 1
Aluminiumphosphat, wässrig 
(PhosphorsäureTonerde) 1 1 1 1 1

Aluminiumsulfat wässrig 1 1 1 1 1
Ameisensäure 1 1 2 2 3
Ammoniak flüssig 1 2 2 3 3
Ammoniakgas 20°C 1 1 1 1 1
Ammoniak in Wasser (Salmiakgeist) 1 I 1 1 1
Ammoniumcarbonat, wässrig 1 1 2 2 1
Ammoniumchlorid, wässrig (Salmiak) 1 1 1 1 1
Ammoniumdiphosphat, wässrig - 1 1 1-2 1
Ammoniumhydroxid, wässrig: s. 
Ammoniak in Wasser - - - - -

Ammoniummetaphosphat 1 1 1 1 1
Ammoniumnitrat, wässrig 1 1 1 1 1
Ammoniumnitrit 1 1 1 2 -
Ammoniumpersulfat, wässrig 1 1 1 1 1
Ammoniumphosphat, wässrig 1 1 1 1 1
Ammoniumsulfat 1 1 1 1 1
Ammoniumthiocyanat 1 1 1 1 1
Amylocetat 1) 2 4 3 3 4
Amylalkohol 1 1 1 1 1
Amylborat 4 1 1 - -
Amylchlorid 4 4 4 3 4
Anilin (Aminobenzol) 4 3 4 2 2
Anilinfarbstoffe 2 3 4 2 1
Anol: s. Cyclohexanol/Anon s. 
Cyclohexanon - - - - -

Antichlor: s. Natriumbiosulfat - - - - -
Antimonchlorid 50% 1 1 3 4 1
Apfelsäure, wässrig 1) 1 1 1 1 1
Arttone = Freontypen der ICI: Verlangen 
Sie 
unsere detailierte Anwendungsberatung

- - - - -

Argongas 1 1 1 1 1
Aromaten: siehe Benzol,Toluol, Xylol und 
Homologe: allgemein gilt 4 4 3-4 4 4

Arsenige Säure (Arsensäure) 1 I 1 1 1
Asphalt (Erdpech) 4 2 2 2 2
Ate-Bremsflüssigkeit 4 3 2 4 2
Boriumchlorid, wässrig 1 1 1 1 1
Bariumhydroxid 1 1 1 1 1
Bariumsulfat (Baryt) I 1 1 1 1
Bariumsulfid 1 1 1 1 1
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Beständigkeitsliste von Elastomeren und  
Thermoplasten gegen chemische Medien

P5-120

1 = Kein bis geringer Effekt, 0 bis 5% Volumenquellung / sehr gut
2 = Geringer bis mäßiger Effekt, 5 bis 10% Volumenquellung / gut
3 = Mäßiger bis starker Effekt, 10 bis 20% Volumenquellung / mäßig
4 = Nicht empfohlen / schlecht
− = Keine Werte vorhanden

Alle Werte und Beschreibungen sind Richtwerte und nicht für jeden Fall der 
Anwendung verbindlich. Jegliche Gewährleistung ist ausgeschlossen.

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)
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Baumwollsamenöl 1) 1 1-2 1 1-2 1
Benzaldehyd 2 4 4 3 3
Benzin, niederaromatisch 4 2-3 1 4 3
Benzin, hocharomatisch 4 3 1-2 4 3
Benzin, Flugzeug- 4 2-3 1 4 1
Benzoesöure, wässrig 4 4 4 4 1
Benzol 4 4 3-4 4 4
Benzylalkohol 1 3 4 1 3
Benzylbenzoat 2 4 4 - -
Benzylchlorid 4 3 4 2 4
Bergblau (Kupferhydroxid) 1 1-2 4 1 -
Bestrahlung, radioaktive: allgemein gilt 2 4 4 4 4
Bewitterung 1 1-2 4 1 1
Bier 1) 1 1-2 1 1 1
Biphenyle, polychlorierte:  
s. Öle, Transformeröle - - - - -

Bismuthcarbanat (Wismutcarbonat) 1 1 1 1 1
Bisulfitlauf SO2-haltig 1 - 3 - 1
Bittersalz: s. Magnesiumsulfat - - - - -
Bitumen 20°C (s. auch Heißbitumen) 4 3 2 4 4
Blancfix: s. Bariumsulfat - - - - -
Blausäure 20% 1 3 3 2 1
Blausäure 98% (konz.) 2 3 3 2 1
Bleiacetat, wässrig 1 1 1 1 1
Bleiarsenat, wässrig 1 1 1 1 1
Bleichlauge Uovelle-Lauge 
s. Koliumhypochlorit - - - - -

Bleinitrat 1 1 1 2 -
Bleisulfat 1 1 1 1 1
Borsäure, wässrig 1 1 1 1 1
Branntweine aller Art 1) 1 1 1 1 1
Braunkohlenteeröl: s. Steinkohleteer - - - - -
Brennsprit: s. Aethylalkohol vergällt - - - - -
Bremsöle: s. Fette und Öle - - - - -
Brom 4 4 3-4 4 4
Bromenzol 4 4 4 4 4
Bromwasser 4 4 4 4 4
Bromwasserstoffsäure 2 2 3 2 4
Butadien 3 2 4 - 3
Butan-Gas (Butagas) 2 1 1 3 1
Butan flüssig 4 1 1 3 2
Butanolis Butylolkohol BUi011011 
s. Methylaeth Iketon - - - - -

Butter 1) 1 2 1 1 2

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen
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Buttermilch 1) 1 1 1 1 1
Buttersäure, wässrig 1) 2 3 4 2 1
Butylacetat 2 4 4 3 4
Butylaether 3 2 1 3 1
Butylalkohol 1 1 1 2 1
Butylamin 4 4 3 2 -
Butylbenzoat 1 4 4 - -
Butylcarbitol 1 2 1 - -
Butylen, flüssig 2 3 2 - 1
Butylglykol 1 3 1 2 4
Butyloleat 2 4 - - -
Butylstearat 3 4 2 1 1
Butyraldehyd 2 2 3 3 -
Calciumacetat 1 2 2 - -
Calciumbisulfat, wässrig 1 1 1 1 1
Calciumbisulfit 1 2 3 2 1
Calciumcarbonat 1 1 1 1 1
Calciumchlorid, wässrig 1 1 1 1 1
Calciumhydroxid, wässrig (gelöschter 
Kalk) 1 1 2 2 1

Calciumhypochlorit, wässrig 1 4 1 3 1
Calciumnitrot 1 1 1 2 1
Calciumoxid Kalk, gebrannt 1 1 1 2 1
Calciumsulfot (Gips), wässrig 1 1 1 1 1
Calciumsulfid 1 1 2 2 -
Carbitol: s. 
Dioethylenglykolmonoaethylaether - - - - -

Carbolsäure: s. Phenol - - - - -
Carbolineum, wässrig 2 2 2 4 3
Celluloseocetat 2 3 1 1 -
Cellulube Hydrauliköl: 
s. Hydrauliköl auf Phosphatesterbasis - - - - -

Chlor, trocken 3 4 3 4 1
Chlor, feucht 3 4 4 4 4
Chloraethyl: s. Aethylchlorid/Chlorbenzol: 
s. Monochlorbenzol - - - - -

Chlorbrommethan 3 4 4 4 4
Chlorbutadien 4 4 4 - -
Chlorcalcium: s. Calciumchlorid - - - - -
Chlordioxid 3 4 4 3 -
Chlordiphenyl (Clophen) 4 4 4 2 4
Chloressigsäure: s. Monochloressigsäure/ 
Chlorkalk: s. Colciumhypochlorit - - - - -

Chlorkohlenwasserstoffe: s. einzelne  
Bezeichnungen. Allgemein gilt 4 4 2-3 4 4
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Beständigkeitsliste von Elastomeren und  
Thermoplasten gegen chemische Medien

P5-130

1 = Kein bis geringer Effekt, 0 bis 5% Volumenquellung / sehr gut
2 = Geringer bis mäßiger Effekt, 5 bis 10% Volumenquellung / gut
3 = Mäßiger bis starker Effekt, 10 bis 20% Volumenquellung / mäßig
4 = Nicht empfohlen / schlecht
− = Keine Werte vorhanden

Alle Werte und Beschreibungen sind Richtwerte und nicht für jeden Fall der 
Anwendung verbindlich. Jegliche Gewährleistung ist ausgeschlossen.

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)

A
e

th
y

le
n

-P
ro

p
y

le
n

-K
a

u
ts

c
h

u
k

e
(E

P
M

, 
E

P
D

M
)

N
e

o
p

re
n

e
 /

 C
h

lo
ro

p
re

n
e

(C
R

)

N
it

ri
lk

a
u

ts
c

h
u

k
(N

B
R

)

S
il
ic

o
n

-K
a

u
ts

c
h

u
k

e
(Q

, 
M

Q
)

P
V

C
 w

e
ic

h
(P

V
C

)

Chlormethyl: s. Methylchlorid - - - - -
Chloroform (Trichlormethan) 4 4 4 4 4
Chlorothene: s.Trichloraethan - - - - -
Chlorsäure, wässrig 2 4 4 - 1
Chlorsulfonsäure 4 4 4 4 4
Chlorwasser 3% 3 2 3 2 1
Chlorwasserstoff(säure) s. Salzsäure - - - - -
Chromsäure 10% 2 4 4 3 1
Chromsäure 25% 2 4 4 4 2
Chromsäure 50% 2 4 4 4 4
Chromtrioxid: s. Chromsäure - - - - -
Citronensäure 1) 1 1 1 1 1
Clophen: s. Chlordiphenyl - - - - -
Cresol: s. Kresol - - - - -
Cyankali: s. Kaliumcyanid - - - - -
Cyanwasserstoff (säure):  
s. Blausäure / Cyonnatrium s. 
Natriumcyanid

- - - - -

Cyclohexan (Hexohydrobenzol) 4 4 1 4 1
Cyclohexonol 4 1 2 2 4
Cyclohexonon 3 4 4 2 4
Dampf bis °C 130 4 100 - 120
Dekalin (Dekohydronaphthalin) 4 4 1-2 4 1
Dextrose: s. Glucose - - - - -
Diacetonalkohol 1 3 4 1 -
Dioethonolamin 1 - 3 - -
Dioethylaether: s. Aether - - - - -
Diaethylamin 2 3 3 2 -
Diaethylbenzol 4 4 4 4 1
Diaethylenglykol 1 1 1 2 1
Diaethylenalykolmonoaethylaether 
(Corbitol) 2 2 2 2 -

Diaethylsebazat 2 4 4 2 -
Dibenzylaether 2 4 4 2 4
Dibutylamin 4 4 4 3 -
Dibutylphthalat 2 3 3 2 3
Dibutylsebazat 2 4 4 1 3
Dichloraethylen 4 4 4 4 4
Dichlorbenzol 4 4 3 4 4
Dichlorisopropylaether 3 4 4 4 -
Dichlormethan 4 4 3 4 4
Dieselöl 4 2-3 1 3 3
Diglykol: s. Diathylenglykol - - - - -
Dimethylaether 4 3 3 - 4

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)
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Dimethylamin 2 4 4 - 4
Dimethylanilin 2 4 4 2 -
Dimethylformamid 2 3 2 2 -
Dimothylphtholat 2 4 4 - -
Dioclyphthalat 2 4 4 3 3
Dioctylsebazot 2 4 4 3 -
Dioxan 2 4 4 4 4
Diphenyl 4 4 3 4 4
Diphenyloxid 4 4 4 2 -
Dipropylenglykol 1 1 1 - -
Dodecylalkohol 1 1 1 - -
Eau de Javelle: s. Koliumhypochlorit - - - - -
Eisenchlorid (Fern), wässrig 1 1 1 1 1
Eisensulfat, Eisenvitriol, wässrig 1 1 1 1 1
Eisessig: s. Essigsäure konzentriert - - - - -
Entwicklerflüssigkeiten (allgemein) 2 1 1 1 -
Epichlorhydrin flüssig 2 4 4 4 -
Erdgas: s. Naturgas / Erdöl: s. Öle, 
mineralische - - - - -

Essig, (Speisessig) 1) 1 1 1 1 1
Essigaether / Essigester: s. Aethylacetat - - - - -
Essigsäure 10% 1 1 2 3 3
Essigsäure 25% 1 2 4 3 4
Essigsäure 50% 2 3 4 3 4
Essigsäure 100% (konz.) 3 4 4 3 4
Essigsäureaethylester: s. Aethylacetat - - - - -
Essigsäurehydrid 50% 1 3 3 1 4
EssigsäureTonerde: s. Aluminiumacetat - - - - -
Ester: s. einzelne Bezeichnungen 
Allgemein gilt 2 4 4 4 4

Fette: s. Öle und Fette - - - - -
Fettsäuren allgemein 3 2 2 3 1
Flüssiggase (LPG). s. entsprechende 
chemische Bezeichnung des Gases - - - - -

Fluor flüssig 3 - - - -
Fluorbenzol 4 4 4 4 -
Fluorborsäure 65% 2 2 2 4 1
Fuorsiliziumsäure: s. 
Kieselfluorwasserstoffsäure /
Fluorwasserstoff(säure): Flusssäure

- - - - -

Flusssäure 10% 4 4 3 1 1
Flusssäure 30% 4 4 4 1 4
Flusssäure 75% 4 4 4 1-2 4
Formaldehyd 2 2 2 1 2
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Beständigkeitsliste von Elastomeren und  
Thermoplasten gegen chemische Medien

P5-140

1 = Kein bis geringer Effekt, 0 bis 5% Volumenquellung / sehr gut
2 = Geringer bis mäßiger Effekt, 5 bis 10% Volumenquellung / gut
3 = Mäßiger bis starker Effekt, 10 bis 20% Volumenquellung / mäßig
4 = Nicht empfohlen / schlecht
− = Keine Werte vorhanden

Alle Werte und Beschreibungen sind Richtwerte und nicht für jeden Fall der 
Anwendung verbindlich. Jegliche Gewährleistung ist ausgeschlossen.

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)
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Formalin (30 - 40%ige wässrige 
Formaldehydlösung mit 8- 12 
Methylolkoholzusatz)

1 1 2 2 2

Freone und Frigene:  
detaillierte Anwendungsberatung 
verlangen

- - - - -

Frostschutz: s. genaue chemische 
Bezeichnung - - - - -

Fruchtsäfte 1) 1 1 1 1 1
Furfurylalkohol (Furfurol) 2 2 4 2 1
Gallussäure 2 4 4 1 1
Gasoliv: s. Benzine - - - - -
Gelatine, wässrig 1) 1 1 1 1 1
Gerbsäure (Tannin) 2 2 2 2 1
Gips: s. Calciumsulfat - - - - -
Glaubersalz: s. Natriumsulfat - - - - -
Glucose 1) 1 1 1 1 1
Glycerin 1 1 1 1 1
Glycerol: s. Aethylenglykol rein - - - - -
Glykole: genaue Bezeichnung ermitteln: 
allgemein gilt 1 1 1 1 1

Harn: s. Urin - - - - -
Heißbitumen bis °C 4 4 12 4 4
Heißluft: s. Luft - - - - -
Heißteer bis °C 4 4 100 4 4
Heizöle 4 2 1 3 3
Helium 1 1 1 1 1
Heptan 4 2 1 4 1
Hexaldehyd 2 2 4 3 -
Hexohydrobenzol: s. Cyclohexan / 
Hexolin: 
s. Cyclohexonol

- - - - -

Hexan 4 1 1 4 1
Hexanol - Hexylolkohol 1 2 1 3 3
Holzöl 4 3 2 3 3
Hydraulik-Öle und Flüssigkeiten - 
Mineralölbasis 4 2 1 3 3

Hydraulik-Öle und Flüssigkeiten - 
Glykolbasis 1 2 1 2 -

Hydraulik-Öle und Flüssigkeiten - 
Phosphatesterbasis 2 4 4 2-3 4

Hydrazin 1 2 2 4 1
Hydrozinhydrat, wässrig 1 3 3 3 1
Isobutanol = Isobutylalkohol 1 1 2 1 1
Isooctan 4 2 1 1 1

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)
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Isooctanol = Isoctylalkohol 2 1 2 2 1
Isophoron 1 4 4 4 -
Isopropanol = Isopropylalkohol 1 1 2 1 3
Isopropylocetat 2 4 4 2 2
lsopropylaether 3 3 3 - 3
Isopropylbenzol 4 4 4 4 -
Isopropylchlorid 4 - 4 - -
Jauche 1 1 1 1 1
Jovellelauge: s. Koliumhypochlorit - - - - -
Jodtinktur (5-10%ige alkohol. Jodlsg.) 2 4 2 4 4
Kalilauge: s. Kaliumhydroxid / 
Kalisolpeter: 
s. Koliumnitrot

- - - - -

Kaliumacetat, wässrig 1 2 2 4 1
Kaliumaluminiumsulfat (Alaun) 1 1 2 2 1
Koliumbicarbonat 1 1 1 1 1
Koliumbichromat: s. Kaliumdichromat - - - - -
Kaliumborat, wässrig 1 1 1 1 1
Koliumbromid, wässrig 1 1 1 1 1
Kaliumcarbonat (Pottasche) 1 1 1 1 1
Kaliumchlorat, wässrig 1 1 1 2 1
Kaliumchlorid 1 1 1 1 1
Kaliumcyanid (Cyankali) 1 1 1 1 4
Kaliumdichromat 1 3 2 1 1
Kaliumhydroxid (Aetzkali, Kalilauge) 1 1 1 3 1
Kaliumhypochlorit (Javelle) 2 4 2 2 1
Kaliumjodid, wässrig 1 1 1 - 3
Kaliumnitrat, wässrig 1 1 1 1 1
Kaliumpermanganat 10 °C, wässrig 1 3 2 1 1
Kaliumphosphat (mono und dibasisch) 1 2 1 4
Kaliumsulfat 1 1 1 1 1
Kaliumsulfit 1 1 1 1 1
Kalk, gebrannt s. Calciumoxid / Kalk, 
gelascht: 
s. Calciumhydroxid / Kalkmilch 
(Kalkwasser): 
s. Calciumhydroxid, wässrig

- - - - -

Kalkstein: s. Calciumcarbonat - - - - -
Kalzium: s. Calcium - - - - -
Kalzinierte Soda: s. Natriumcarbonat - - - - -
Karbolineum: s. Carbolineum / 
Karbolsäure: s. 
Phenol

- - - - -

Kerosen (Kerosin) 4 3 2 3 1
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Beständigkeitsliste von Elastomeren und  
Thermoplasten gegen chemische Medien

P5-150

1 = Kein bis geringer Effekt, 0 bis 5% Volumenquellung / sehr gut
2 = Geringer bis mäßiger Effekt, 5 bis 10% Volumenquellung / gut
3 = Mäßiger bis starker Effekt, 10 bis 20% Volumenquellung / mäßig
4 = Nicht empfohlen / schlecht
− = Keine Werte vorhanden

Alle Werte und Beschreibungen sind Richtwerte und nicht für jeden Fall der 
Anwendung verbindlich. Jegliche Gewährleistung ist ausgeschlossen.

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)
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Ketone: s. einzelne Bezeichnungen: 
allgemein gilt 2 4 4 2 4

Kieselfluorwasserstoffsäure, wässrig 2 3 2 4 1
Kieselsäure: s. Siliziumdioxid - - - - -
Kochsalz: s. Natriumchlorid - - - - -
Kohlendioxyd, gasförmig, sowie nass und 
trocken 1 1 1 1 1

Kohlendioxyd fest (Trockeneis -80°C) 
beständig, jedoch werden die Elasto- und  
Plastomere steif bis brüchig

- - - - -

Kohlendisulfid: s. Schwefelkohlenstoff - - - - -
Kohlenmonoxid 3 2 2 1 1
Kohlensäure: s. Kohlendioxid - - - - -
Kohlenstofftetrachlorid 
(Tetrachlorkohlenst.) 4 4 3 4 4

Kokosnuss-Fett und Cl 1 2 1 1 1
Königswasser 3 4 2 3 2
Kornöl 2 2 1 1 2
Kreosot 2 4 4 2 2-3
Kreosole (Kresylsäure) 4 3 3 2 4
Kupferacetat 1 2 2 - -
Kupferchlorid, wässrig 1 1 1 1 1
Kupfercyanid 1 1 1 1 -
Kupferhydroxid: s. Bergblau - - - - -
Kupfernitrat, wässrig 1 1 1 1 3
Kupfersulfat, wässrig (Kupfervitriol) 1 1 1 1 2-3
Lochgas: s. Stickoxydul - - - - -
Lackbenzin: siehe Benzine - - - - -
Lacke: unbedingt Zusammensetzung 
ermitteln - - - - -

Lanolin 3 2 1 3 2
Laugen: s. genaue Bezeichnungen 
Allgemein gilt 1 1-2 2-3 2 1

Laürylolkohol: s. Dodecylalkohol - - - - -
Lebertran (Öl) 1) 1 2 1 2 4
Leichtbenzin: s. Benzine - - - - -
Leim, tierisch 3 1 1 1 1
Leinöl 1) 2 2 1 1 3
Leuchtgas: s. Stadtgas - - - - -
Lösungsmittel: s. spezifische 
Bezeichnungen - - - - -

LPG: s. entsprechende chem. 
Bezeichnung 
des Gases

- - - - -

Luft, atmosphärische, ölfrei, bis 4°C 120 90 90 175 70

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
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Luft, ölhaltig, bis +°C 4 90 100 175 70
Magnesiumchlorid, wässrig 1 1 1 1 1
Magnesiumhydroxid 1 1 2 - -
Magnesiumsilikat (Talk) 1 1 1 1 1
Magnesiumsulfat 1 1 2 1 1
Magnesiumsulfit, wässrig 1 1 1 1 1
Maische 1) 1 1 1 1 1
Maleinsäure, wässrig 3 4 4 - 1
Margarine-Fette und -Öie 1) 3 2 1 3 2
Maschinenöle: s. Öle, mineralische - - - - -
Meerwasser: s. Wasser - - - - -
MEK: s. Methylaethylketon - - - - -
Melasse 1) 1 1 1 1 1
Mesityloxid 2 4 4 4 -
Methan(gas) 3 3 1 3 1
Methanol: s. Methylalkohol - - - - -
MethyIacetat 2 4 4 4 4
Methylaethylketon (MEK) 1 4 4 4 3
Methylalkohol 1 1 1 1 1
Methylamin, wässrig 1 1 4 - 3
Methylchlorid 2 4 4 4 3
Methylenchlorid: s. Dichlormethan - - - - -
Methylgykol (Methylcellosolve) 2 2 - - 4
Methylclykolacetat 2 - 4 4 -
Methylisobutylketan 3 4 4 3 -
Methylphthalat: s. Dimethylphthalat - - - - -
Milch 1) 2 1 1 1 1
Milchsäure, wässrig 1) 2 3 3 1 3
Mineralöl: s. Öle, mineralische - - - - -
Milchsäure I  
(Schwefelsäure / Salpetersäure / Wasser) 4 4 4 4 4

Milchsäure II  
(Schwefelsäure / Phosphorsäure / 
Wasser)

2 3 4 - 1

Monochlorbenzol 4 4 4 3 4
Monochloressigsäure 2 4 4 4 4
Monochlormethan: s. Methylchlorid - - - - -
Monostyrol: s. Styrol, monomer - - - - -
Most, unvergoren 1) 1 1 1 1 1
Most, vergoren: s. Obstwein - - - - -
Motorenöl: s. Öl und Fette,  
mineralische Zusätze abklären - - - - -

Myristylolkohol - Myristinalkohol 1 1 1 - 1
Naphtha (Erdöl) 4 4 1 2 3
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Beständigkeitsliste von Elastomeren und  
Thermoplasten gegen chemische Medien

P5-160

1 = Kein bis geringer Effekt, 0 bis 5% Volumenquellung / sehr gut
2 = Geringer bis mäßiger Effekt, 5 bis 10% Volumenquellung / gut
3 = Mäßiger bis starker Effekt, 10 bis 20% Volumenquellung / mäßig
4 = Nicht empfohlen / schlecht
− = Keine Werte vorhanden

Alle Werte und Beschreibungen sind Richtwerte und nicht für jeden Fall der 
Anwendung verbindlich. Jegliche Gewährleistung ist ausgeschlossen.

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)

A
e

th
y

le
n

-P
ro

p
y

le
n

-K
a

u
ts

c
h

u
k

e
(E

P
M

, 
E

P
D

M
)

N
e

o
p

re
n

e
 /

 C
h

lo
ro

p
re

n
e

(C
R

)

N
it

ri
lk

a
u

ts
c

h
u

k
(N

B
R

)

S
il
ic

o
n

-K
a

u
ts

c
h

u
k

e
(Q

, 
M

Q
)

P
V

C
 w

e
ic

h
(P

V
C

)

Naphthalin: s. Steinöl - - - - -
Natriumacetat, wässrig 1 1 1 1 1
Natriumbicarbonat, wässrig 1 1 1 1 1
Natriumbisulfat 1 1 1 1 1
Natriumbisulfit, wässrig 1 1 1 1 1
Natriumborat (Borax) 1 1 2 2 1
Natriumcarbonat 1 1 1 1 1
Natriumchlorat, wässrig 1 1 1 1 1
Natriumchlorid (Kochsalz) 1) 1 1 1 1 1
Natriumcyanid 1 1 1 1 1
Natriumdichromat 1 2 3 2 -
Natriumfluoraluminat 10% 1 1 1 2 1
Natriumfluorid 1 1 1 2 1
Natriumhydroxid, 
(Natronlauge, Aetznatron) 25%, 20°C 1 1 2 2 1

Natriumhydroxid 
(Natronlauge, Aetznatron) 25%, 100°C 2 3 4 4 4

Natriumhypochlorit 10% 1 3 1 1 1
Natriumhypochlorit 30% 1 4 2 3 1
Natriummethaphosphat 1 1 1 1 1
Natriumnitrat 1 1 1 1 1
Natnummtrit 1 1 1 1 1
Natriumperborat 1 1 1 1 2
Natriumperoxid 2 3 2 4 -
Natriumphosphat (siehe auch zusätzlich 
Trinatriumphosphat) 1 1 1 1 1

Natriumsilikat, wässrig 1 1 1 1 1
Natriumsulfat, wässrig 2 1 1 1 1
Natriumsulfid, wässrig 1 4 1 - 1
Natriumsulfit, wässrig 1 1 1 1 1
Natriumthiosulfat (Antichlor) 1 1 1 1 1
Natron, auch doppeltkohlensaures N:  
s. Natriumbicarbonat Natronlauge:  
s. Natriumhydroxid / Natronsalpeter:  
s. Natriumnitrat

- - - - -

Naturgas, nass 3 1 1 4 1
Naturgas, trocken 1 1 1 4 1
Nickelsulfat, wässrig 1 1 1 1 1
Nitriersäure (Gemische aus Salpetersäure 
und konz. Schwefelsäure, siehe diese) - - - - -

Nitrobenzol 4 4 4 4 4
Nitropropan 2 4 4 4 -
Nitrotoluol 3 4 3 - 4
Nonylalkohol (Nonanol) 1 1 4 2 -

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)
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Obstpulpe 1) 1 1 1 1 1
Obstweine vergoren 1) 1 1 1 1 1
Octan 4 3 1 4 -
Octanol = Octylalkohol 1 1 2 2 4
Olsäure 4 3 2 4 1
Öle und Fette - mineralische, ohne 
Zusätze bei 20°C 4 2-3 1 2-3 2

Öle und Fette - mineralische, ohne 
Zusätze bis °C 4 4 120 4 4

Öle und Fette - ASTM-Öl Nr. 1 20 °C 4 1 1 2 2
Öle und Fette - ASTM-ÖI Nr. 2 20 °C 4 2 1 3 2
Öle und Fette - ASTM-Öl Nr. 3 20 °C 4 2 1 3 2
Öle und Fette - tierische (animalische) 1) 2 2 1 3 2
Öle und Fette - pflanzliche (vegetabile) 1) 3 2 1 3 2
Transformator-Öle (Pyranole) 4 4 1 2 3
Transformator-Öle (Pyranole) - auf 
Silikonbasis 1 1 1 4 1

Transformator-Öle (Pyranole) - Dieselöl 4 2-3 1 3 3
Transformator-Öle (Pyranole) - Heizöl 4 2 1 3 3
Hydrauliköle auf - Mineralölbasis 4 2 1 3 3
Hydrauliköle auf - Glykolbasis 
(Polyalkylglykole) 1 2 1 2 -

Hydrauliköle auf - Phosphatesterbasis 2 4 4 2-3 4
Olein(säure): s. Ölsäure - - - - -
Oleum (rauchende Schwefelsäure) 4 4 4 4 4
Oleumdämpfe 3 4 4 4 3
Olivenöl 1) 3 1 1 2 1
Oxalsäure, wässrig 2 2 2 1 2
Ozon 1 3 4 1 1
Palmitinsäure 3 2 3 1 4
Palmöl 1) 1 2 1 1 3
Paraffin, Poroffinöle 3 2 1 2 1
Paraformaldehyd 2 2 2 1 -
Pentachlorphenol 2 4 4 3 -
Pentan 4 1 1 4 1
Perborat: s. Notriumborat - - - - -
Perchloraethylen 4 4 2-3 2 4
Perchlorsäure, wässrig 2 3 3 4 1
Perhydrol: s. Wasserstoffsuperoxid - - - - -
Permanganat: s. Kaliumpermanganat - - - - -
Petrol(eum) 4 2 1 2 4
Petrolaether: s. Benzin - - - - -
Pflanzenöle allgemein gilt 3 2 1 3 2
Phenol (Corbolsäure), wässrig 1 3 4 2 4
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Beständigkeitsliste von Elastomeren und  
Thermoplasten gegen chemische Medien

P5-170

1 = Kein bis geringer Effekt, 0 bis 5% Volumenquellung / sehr gut
2 = Geringer bis mäßiger Effekt, 5 bis 10% Volumenquellung / gut
3 = Mäßiger bis starker Effekt, 10 bis 20% Volumenquellung / mäßig
4 = Nicht empfohlen / schlecht
− = Keine Werte vorhanden

Alle Werte und Beschreibungen sind Richtwerte und nicht für jeden Fall der 
Anwendung verbindlich. Jegliche Gewährleistung ist ausgeschlossen.

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)
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Phosphoroxidchlorid 1 4 4 - 4
Phosphorsäure 50% 1 1 2 2 1
Phosphorsäure 85% 1 1 3 3 1
PhosphorsoureTonerde: 
s. Aluminiumphosphat - - - - -

Phtalsäureanhydrid, wässrig (Phthalsäure) 1 1 4 - 1
Pikrinsäure 1 3 3 1 1
Pinienöl 1) 4 4 2 2 2
Polychlorierte Biphenyle (Pyranole):  
s. Öle, Transformeröle - - - - -

Pottosche: s. Koliumcarbonat - - - - -
Pressluft: s. Luft, ölhaltig - - - - -
Propan, flüssig 4 2 1 3 1
Propangas 1 1 1 4 1
Propanol: s. Propylolkohol - - - - -
Propionsäure 1 3 4 - 1
Propylacetat 1 1 4 - -
Propylalkohol 1 1 2 2 3
Propylamin 4 4 4 4 -
Propylen (Propen) 4 4 4 4 -
Propylendichlorid 4 4 4 4 -
Propylenglykol 1 1 3 1 3
Propylenoxid 2 4 4 4 -
Pydraul: s. Hydraulikflüssigkeiten auf 
Phosphatesterbasis / Pyronole: s. Öle, 
Transformeröle

- - - - -

Pyridin 1 4 4 4 4
Quecksilber 1 1 1 1 3
Quecksilberchlorid (Sublimat) 1 2 3 1 3
Quecksilbernitrat 1 1 1 1 1
Rauchende Schwefelsäuren s. Oleum - - - - -
Raps(samen)öl 1 2 2 4 -
Rizinusöl 1) 2 1 1 1 -
Rohöl, stark womausch 4 3 1-2 4 3
Rohzuckersaft 1) 1 1 1 1 1
Solicylsäure, wässrig 1 1 1-2 - -
Salmiak: s. Ammoniumchlorid / 
Salmiakgeist 
s. Ammoniak in Wasser

- - - - -

Salpetersäure 10% 1 3 3 3 1
Salpetersäure 25% 1 4 4 4 1
Salpetersäure 40% 2 4 4 4 2
Salpetersäure 60% 3 4 4 4 3
Salz: wenn Kochsalz siehe Natriumchlorid - - - - -

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)
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Salzsäure 15% 1 3 2 1 1
Salzsäure 38% (konz.) 1 3 3 3 2
Salzsäuregas 1 3 2 1 1
Salzwasser: s. Sole oder s. Wasser, 
Meerwasser - - - - -

Sangojol i.Terpentinölersatz: s. Benzine - - - - -
Säuren: s. spez. Bezeichnung. Allgemein 
gilt 1-2 2-3 3 2 2-3

Sauerstoff rein bis +°C 120 90 4 175 70
Scheidewasser: s. Salpetersäure - - - - -
Schmieröle und -fette: s. Öle - - - - -
Schwefel, geschmolzen, 90 °C 4 4 4 1 4
Schwefeläther: s. Ather / Schwefeldioxid 
s. schweflige Säure - - - - -

Schwefelkohlenstoff 4 4 4 4 2
Schwefelsäure 10% 1 1 1 2 1
Schwefelsäure 30% 1 2 2 4 1
Schwefelsäure 50% 1 3 3 4 1
Schwefelsäure 75% 2 4 4 4 3
Schwefelsäure 90% 3 4 4 4 4
Schwefelsäure konz. (Oleum, rauchende 
S.) 4 4 4 4 4

Schwefeltrioxid 2 4 3 3 1
Schwefelwasserstoff, feucht 2 3 3 1 4
Schwefelwasserstoff, trocken 2 3 2 1 4
Schweflige Säure 10%, feucht 1 3 3 1 2
Schweflige Säure 75%, feucht 2 4 4 3 4
Schweinefett: s. Öle und Fette, tierische - - - - -
Schwerbenzin (Lack. oder Testbenzin):  
s. Benzine - - - - -

Seifenlösung 1 1 1 1 1
reine Silikonöle und -Fette 1 1 1 2 4
Siliziumdioxid (Kieselsäure) 1 1 1 1 1
Skydrol: s. Hydraulikflüssigkeiten,  
auf Phosphatesterbasis - - - - -

Soda, kristallisiert: s. Natriumcarbanat / 
Soda, 
kalziniert: s.Natriumcarbonat

- - - - -

Sojabohnenöl 1) 3 2 1 1 1
Sole (Kochsalzlösung) 1 1 1 1 1
Speck 1) 4 3 1 2 -
Spindelöl. s. Öle, mineralische - - - - -
Spiritus: s. Athylalkohol, vergällt - - - - -
Stadtgas, Leuchtgas (Erdgas: s. 
Naturgas) 3 3 2 3 1
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Beständigkeitsliste von Elastomeren und  
Thermoplasten gegen chemische Medien

P5-180

1 = Kein bis geringer Effekt, 0 bis 5% Volumenquellung / sehr gut
2 = Geringer bis mäßiger Effekt, 5 bis 10% Volumenquellung / gut
3 = Mäßiger bis starker Effekt, 10 bis 20% Volumenquellung / mäßig
4 = Nicht empfohlen / schlecht
− = Keine Werte vorhanden

Alle Werte und Beschreibungen sind Richtwerte und nicht für jeden Fall der 
Anwendung verbindlich. Jegliche Gewährleistung ist ausgeschlossen.

Medium

1) wenn als Lebensmittel, dann 
lebensmittelzulässige  
Qualitäten verlangen

Elastomer / Thermoplast 
(Kurzbezeichnung)
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Stärke, wässrig 1) 1 1 1 1 1
Stärkesirup 1) 1 1 1 1 1
Stearin(säure) 2 2 2 1 1
Steinöl (Naphthalin) 4 4 1 3 1
Steinkohlenteer (s. auch Heißteer) 4 3 2 1 2
Stickoxydul (Lachgas) 1 1 1 1 1
Stickstoff 1 1 1 1 1
Styrol, monomer 4 4 4 4 4
Sublimat: s. Quecksilberchlorid - - - - -
Talg 1 1 1 1 1
Talk(um): s. Magnesiumsilikot - - - - -
Tannin: s. Gerbsäure - - - - -
Teer (s. auch Heißteer) 4 3 2 2 2
Terpentin(öl) 4 4 1 4 3
Terpentinersatz: s. Benzin - - - - -
Testbenzin = White Spirit: s. Benzine - - - - -
Tetrachloräthylen (Perchloräthylen) 4 4 2 4 4
Tetrachlorkohlenstoff 
(Kohlenstofftetrachlorid) 4 4 3 4 4

Tetrahydrofuran 4 4 3 - 4
Tetralin = Tetrahydronaphthalin 4 4 3 4 1
Tierfett: s. Öle und Fette, tierische - - - - -
ToluoI 4 4 3 4 4
Tran: s. Lebertran - - - - -
Transformatorenöle: s. Öle - - - - -
Traubensatz, unvergoren 1) 1 1 1 1 1
Traubenzucker. s. Glucose - - - - -
Triäthanolamin 3 1 2 1 4
Triäthylamin 4 - 3 - -
Tributylphosphat 1 4 4 - 4
Trichloräthan (Chlorothene) 4 4 4 4 -
Trichloräthylen 4 4 3 4 4
Trichlormethan: s. Chloroform - - - - -
Tricresylphosphat 1 3 4 1 4
Trinatriumphosphat 1 1 1 1 1
Trioctylphosphot 4 4 2 3 4
Urin 1 1 1 1 1
Vaseline: s. Öle und Fette, mineralische - - - - -
Verdünner für Farben und Lacke: 
Zusammensetzung ermitteln - - - - -

Vinylocetat 1 1 1 - 4
Vinylchlorid, monomer 2 4 4 4 4
Vitriol: s. Kupfersulfat / Vitriolöl: s. Oleum - - - - -
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A
e

th
y

le
n

-P
ro

p
y

le
n

-K
a

u
ts

c
h

u
k

e
(E

P
M

, 
E

P
D

M
)

N
e

o
p

re
n

e
 /

 C
h

lo
ro

p
re

n
e

(C
R

)

N
it

ri
lk

a
u

ts
c

h
u

k
(N

B
R

)

S
il
ic

o
n

-K
a

u
ts

c
h

u
k

e
(Q

, 
M

Q
)

P
V

C
 w

e
ic

h
(P

V
C

)

Waschmittel, synth. 20°C 1 1 1 1 1
Wasser - Trink- oder Mineralwasser, ohne 
Zusätze 1)  bis °C 120 70 110 120 70

Wasser - destilliert, demineralisiert, 
entsalzt, Kondenswasser: beeinflusst 
nicht Polymer, Polymer beeinflusst 
Wasser

- - - - -

Wasser - Mineralwasser CO. gesättigt 1 1 1 1 1
Wasser - Königswasser: siehe dieses - - - - -
Wasser - Meerwasser 1 1 1 1 1
Wasserdampf bis °C 130 4 100 120 4
Wasserglas: s. Natriumsilikat - - - - -
Wasserstoff(gas) 1 1 1 3 1
Wasserstoffperoxid 10% 2 4 3 1 1
Wasserstoffperoxid 30% 2 4 4 1 4
Weine rot und weiß 1) 1 1 1 1 1
Weinsäure, wässrig 1) 2 1 1 1 1
White Spirit: s. Benzine - - - - -
Wismutcarbonat (Bismuthcarbonat) 1 1 1 1 1
Wollfett: s. Lanolin - - - - -
Xylenol 4 4 3-4 4 4
Xylol 4 4 3-4 4 4
Zinkacetat, wässrig 1) 1 2 2 4 -
Zinkchlorid, wässrig 1) 1 1 1 1 1
Zinksulfat, wässrig 1 1 1 1 1
Zinn II-Chlorid, wässrig 2 1 1 2 1
Zitronensäure, wässrig 1) 1 1 1 1 1
Zucker, wässrig 1)   
(Rohzuckersaft, s. diesen) 1 1 1 1 1
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Notizen
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Artikel-Nr. Katalogblatt Seite

Verzeichnis Artikel-Nummern

Artikel-Nr. Katalogblatt Seite Artikel-Nr. Katalogblatt Seite

Index-110

1003-01 P1-610 54
1003-02 P1-610 54
1003-03 P1-610 54
1003-04 P1-610 54
1003-07 P1-620 55
1003-11-N P1-610 54
1003-11-N9 P3-310 78
1003-12-N P1-610 54
1003-12-N9 P3-310 78
1003-13-N P1-610 54
1003-14-N P1-610 54
1003-15-N P1-610 54
1003-15-FR01 P2-320 71
1003-24-N P1-610 54
1003-S29-BF P2-310 70
1003-S30-BF P2-310 70
1003-S32-BF P2-310 70
  
1010-01 P1-120 41
1010-02 P1-110 40
1010-03 P1-110 40
1010-03-01 P1-110 40
1010-04-01 P1-110 40
1010-04-02 P1-110 40
1010-05 P1-120 41
1010-06 P1-130 42
1010-06-01 P1-130 42
1010-08 P1-130 42
1010-09 P1-120 41
1010-10 P1-110 40
1010-11 P1-130 42
1010-11-01 P1-130 42
1010-12 P1-120 41
1010-HP479-FR01 P2-110 62
1010-S14-01 P2-110 62
1010-S14-FR01 P2-110 62
1010-S18-FR01 P2-120 63
1010-S19-FR01 P2-120 63
  
1011-05 P1-210 44
1011-05-09 P3-210 76
1011-05-E P1-510 52
1011-05-FR01 P2-210 64
1011-06 P1-230 46
1011-06-09 P3-210 76
1011-06-E P1-520 53
1011-08 P1-250 48
1011-09 P1-220 45
1011-09-09 P3-410 79
1011-09-E P1-520 53
1011-09-FR01 P2-230 66
1011-10 P1-210 44
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ALGERIA
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

AUSTRIA
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +43/2143/43063
info@emka-beschlagteile.at

AUSTRALIA
EMKA Pacific AU
Tel. +61/3/93386958
sales@emka.com.au

BELGIUM
EMKA Benelux
Tel. +31/413/323510
info@emka.org

BOSNIA-HERZEGOVINA
EMKA Bosnia
Tel. +387/38/241310
info@emka.ba

CANADA
EMKA Inc.
Tel. +1/717/9861111
info@emkausa.com

CHINA
EMKA Industrial Hardware
Tel. +86/22/22242300
info@emka.cn

CROATIA
EMKA Okovi
Tel. +385/35/270073
info@emka-okovi.hr

CZECH REPUBLIC
EMKA Beschlagteile CZ
Tel. +43/214343063
info@emka-solutions.cz

DENMARK *
A/S Megatrade Beslag
Tel. +45/44916700
mega@megatrade.dk

ESTONIA
EMKA Polska
Tel. +370/612/42868
m.balsevicius@emka.net

FINLAND
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80 
info@emka.se

FRANCE
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

TUNISIA
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

TURKEY
EMKA Kilit
Tel. +90/262/2909097
info@emkakilit.com.tr

UAE
EMKA Middle East
Tel. +971/4/8819696
info@emka.ae

UKRAINE
EMKA Ukraine
Tel. +380/96/7535875
info@emka.in.ua

UNITED KINGDOM
EMKA (UK)
Tel. +44/2476/616505
emka@emka.co.uk

USA
EMKA Inc.
Tel. +1/717/9861111
info@emkausa.com

VIETNAM *
DNP - Dai Nguyen Phat
Tel. +84/356/951724
lttn@dainguyenphat.com

GREECE *
EMKA Hellas
Tel. +30/21041/83183
info@emka-hellas.com

HUNGARY
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +36/1/2360032
info@emka.hu

INDIA
EMKA India
Tel. +91/80/48542727
info@emka.in

INDONESIA
EMKA Pacific
Tel. +62/22/87301000
info@emka-pacific.id 

ISRAEL *
Kornass Mechanical Engineering
Tel. +972/76/5400789
sales@kornass.com

ITALY
EMKA Italia
Tel. +39/045/6471070
info@emka.it

JAPAN *
TOCHIGIYA
Tel. +81/48/2283072
support@tochigiya.co.jp

LATVIA
EMKA Polska
Tel. +370/612/42868
m.balsevicius@emka.net

LITHUANIA
EMKA Polska
Tel. +370/612/42868
m.balsevicius@emka.net

MEXICO
EMKA Mexico Beschlagteile
Tel. +52/442/2095217
info@emka.mx

MONTENEGRO
EMKA Bosnia
Tel. +387/38/241310
info@emka.ba

MOROCCO
EMKA France
Tel. +33/254/320862
emka@emka-france.com

NETHERLANDS
EMKA Benelux
Tel. +31/413/323510
info@emka.org

NORWAY
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80
info@emka.se

POLAND
EMKA Polska
Tel. +48/32/6663300
info@emka.net

PORTUGAL
EMKA Beschlagteile Ibérica
Tel. +34/672/262672
info@emka-iberica.pt

ROMANIA
S.C. EMKA Beschlagteile
Tel. +40/269/222700
info@emka.ro

SERBIA
EMKA Okovi
Tel. +385/35/270073
info@emka-okovi.hr

SINGAPORE *
VF Fastening Systems
Tel. +65/6752/3033
vincent@vffastening.com.sg

SLOVAKIA
EMKA Beschlagteile Ges.m.b.H.
Tel. +42/190/3446826
info@emka-beschlagteile.at

SOUTH AFRICA *
Enclosure Solutions
Tel. +27/11/9737260
info@enclosuresolutions.co.za

SOUTH KOREA *
Geo Jeon
Tel. +82/314/335508
geojeon@emkakorea.co.kr

SPAIN
EMKA Beschlagteile Ibérica
Tel. +34/672/262672
info@emka-iberica.es

SWEDEN
EMKA Scandinavia
Tel. +46/8122/122/80
info@emka.se

SWITZERLAND
EMKA Beschlagteile AG
Tel. +41/33/8260220
info@emka.ch

THAILAND *
Best Port Company
Tel. +66/2/993/5739
info@bestport.co.th
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