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Dichtprofile nach MaB
aus eigener Fertigung
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Dichtprofile von EMKA

Dichtungstechnik ist ein Kerngeschéft von EMKA.

Das Unternehmen ist Experte im Extrudieren von Gummi- und
Kunststoffprofilen mit eigenen Produktionswerken in Spanien und
England.

EMKA fertigt Uber 1.500 Dichtungen und Gummiprofile aus
verschiedenen Werkstoffen als Katalogstandard sowie zahllose
individuelle Kundenldsungen nach eingehender Beratung
unserer Dichtungsexperten.

Dabei kédnnen Schlingen- und Rollschnittband, gestanzter Stahl
und Verstarkungen aus Textilfaden eingearbeitet werden.

In der Weiterverarbeitung ist es moglich Fixlangen, Ringe

und Eckrahmen zu fertigen. Das Aufbringen von Klebeband,
Gleitlack oder Beflockung, sowie Spezialummantelungen flr die
Elektro-Magnetische-Vertraglichkeit (EMV-Dichtungen) runden das
Angebot ab.

EMKA Know-how garantiert Top Qualitat.
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Produktprogramm

Kantenschutzprofile

Selbstklemmende Dichtungsprofile

Selbstklemmende Dichtungsprofile aus Brandschutzmaterial

Klemmkanalprofile

Profile mit Klebeflache

Klemm- und Fassungsprofile




Werkstoffe

Neben dem Ausgangsmaterial beeinflussen viele Eigenschaften
die Funktion und Qualitat der Dichtung.

Dazu gehdren die Elastizitat, Restkompression und die Bestandig-
keit gegenuber Chemikalien, Hitze und Umwelteinfliissen.

EMKA setzt hauptséchlich auf die Werkstoffe EPDM, NBR und
Silicon. Ebenfalls zum Einsatz kommen die Werkstoffe PVC, TPE
und CR.

Eigenschaften von EPDM:

= Sehr gute Alterungsbestandigkeit

= UV-Bestandigkeit

= Sehr gute Witterungsbestandigkeit

= Sehr gute Ozon-Bestandigkeit

= Sehr gute elektrische Isoliereigenschaften

= Bestandig gegen Alkohole und verdinnte Sauren
(z.B. Bremsflussigkeiten)

= Einsatzbereich -40° C bis +100° C

= Spezielle EPDM-Mischungen auch -50° C bis +150° C
bei HeiBwasser und Luft

Eigenschaften von NBR:

= Sehr gute Olbestandigkeit

= Kleiner Druckverformungsrest

= Gutes Tieftemperaturverhalten

= Typischer Einsatzbereich -30° C und +100° C
(mit speziellen Mischungen)

= Einsatz bei Lebensmitteln moglich

Eigenschaften von Silicon:

= Gute Elastizitat auch bei sehr tiefen und
hohen Temperaturen

= Einsatzbereich zwischen - 60° C und +200° C

»  Bedingt Besténdigkeit gegen Ole

= Witterungsbestandigkeit

= Alterungsbestandigkeit

= Ozon-Bestandigkeit

= UV-Bestéandigkeit

= Sehr gut flir medizinische Bauteile geeignet

= Farbechtheit
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Konfektionierung

Verkleben

Das Verkleben zweier Profilenden ist das einfachste Verfahren.
Bei Ringen sollten Entltftungsbohrungen eingebracht werden,
da sich sonst die Kompressionskraft bei einem geschlossenen
Schlauch erhéht. Ein besseres und haltbares Verfahren ist das
Filmvulkanisieren.

Filmvulkanisieren

Das Filmvulkanisieren ist ein dauerhaftes und haltbares
Verfahren. Zwischen den zu vulkanisierenden Profilenden wird
eine Folie aus gleichem Material gelegt. Der Zeitaufwand bei
dem Filmvulkanisieren ist ein hdherer als bei dem Verkleben.

Injection Moulding

Injection Molding steht fur Formecken und Endanspritzungen.
Das Injection Molding ist z.B. ein Verfahren, um spezielle Ecken
fur einen Rahmen realisieren zu kénnen. Im dargestellten
Beispiel kann ein Lippenprofil in den Ecken @ rund ausgeformt
werden. Wahrend der Klemmbereich @ des Profils im
Rechtenwinkel ausgeflihrt werden kann. Diese Moglichkeit ist
bei dem Vulkanisieren von Profilenden auf Gehrung @ nicht
moglich.




Abléngen / Cutten

Auf Kundenwunsch kénnen Profile online -
d.h. in der laufenden Produktionslinie - oder
nachtraglich auf Langen zwischen 5 - 500 cm
geschnitten und verpackt werden. Hierbei sind
auch Schragabschnitte, Gehrungsschnitte und
Ausklinkungen maoglich.

Aufbringen von Klebeband

Die werkzeuglose Montage durch kleben von
Dichtungsprofilen findet immer gréBere
Anwendungsbereiche. Verbindung ganz
unterschiedlicher Werkstoffen sowie eine
spannungsarme Verklebung durch groBflachig
Klebestellen sind hierbei groBe Vorteile.

Fur den jeweiligen Anwendungsfall kénnen
nachtraglich doppelseitige Klebebander
aufgebracht werden.

Lackierung

Die naturlichen, hohen Reibwerte eines
Elastomers kénnen mit einer Gleitlackbeschich-
tung signifikant reduziert werden.

Dieser Arbeitsgang kann online - in der
laufenden Produktionslinie - oder nachtraglich
z.B. nach einer Eckenvulkanisation erfolgen.
Die Lackierung ist transparent und daher kaum
sichtbar.

Beflockung

Die Flockfasern reduzieren einerseits die
Reibwerte, die bei Gummi sehr hoch sind und
kann kleine Unebenheiten und Toleranzen
ausgleichen. Typische Anwendung sind

z.B. Fensterdichtungen im Automobilbau.

Je nach Einsatzfall kann sich die Beflockung
abnutzen. Die Profilbeflockung verandert die
optischen und haptischen Eigenschaften.

Ummantelung / EMV Dichtung

Eine leitfahige Folie wird um das Gummiprofil
gewickelt und fest mit der Oberflache verklebt.
Durch die leitféhige Verbindung von Rahmen
und Ture werden auftretende elektromagneti-
sche Stérungen reduziert. Die erreichbare
Schirmdampfung hangt von zahlreichen
Einflussfaktoren ab.
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EMKA Sealing Systems

Arnedo (La Rioja), Spanien

= 1SO 9001, ISO 14001, IATF 16949 zertifiziert

= Produktionsflache 12.000 m?

= Verarbeitung von: EPDM, CR, NBR, Thermoplaste
= 1 Salzbad-Extrusionslinie

= 3 UHF-Extrusionslinien, 2 PVC, 1 TPE

= 5 Komponenten extrudierbar

= Schneid-Stanzanlagen fUr exakte Langen

= Einspritzpressen flr Formecken

= Film-Vulkanisation flr Ecken und Ringe

= SK-Folienlaminator

Arnedo (La Rioja), Spanien

Gummiextusionslinien mit Salzbad- und UHF-Vulkanisation

Reinigungs- und AbkuUhlstrecke




Birmingham, England

Folienvulkanisation fur Ringe und Rahmen

Klebeband-Laminato

EMKA Profiles

Birmingham, England

= 1SO 9001 zertifiziert

= Produktionsflache 4.500 m?

= Verarbeitung von: EPDM, CR, NBR

= 3 Salzbad-Extrusionslinien

= 2 Komponenten extrudierbar

= Schneid-Stanzanlagen fUr exakte Langen
= Einspritzpressen fur Formecken

= Film-Vulkanisation fur Ecken und Ringe

= SK-Folienlaminator
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